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Podrecznik
obstugi i konserwacji

D61EXi-24
D61PXi-24

SPYCHACZ

NUMER SERYJNY
D61EXI-24 - 40001 i wyzsze
D61PXI-24 - 40001 i wyzsze

— A OSTRZEZENIE
Uzycie tej maszyny bez zachowania nalezytych srodkéw INSTRUKCJE ORYGINALNE

ostroznosci moze spowodowaé¢ powazne obrazenia lub
$mieré. Operatorzy i pracownicy odpowiedzialni za
konserwacje muszg przeczyta¢ ten podrecznik przed
przystapieniem do pracy z maszyna. Podrecznik
powinien by¢ przechowywany w dostepnym miejscu w
kabinie, a pracownicy obslugujacy maszyne powinni







PRZEDMOWA

A OSTRZEZENIE

Firma Komatsu zaleca, aby wszelkie czesci zamienne uzywane podczas kon-
serwacji, naprawy lub wymiany uktadéw kontroli emisji spalin byly oryginal-
nymi, fabrycznie nowymi czesciami marki Komatsu lub zatwierdzonymi przez
firme Komatsu czesciami lub zespotami po modernizacji, lub czesciami o
réwnowaznej jakosci. Silnik powinien byé naprawiany przez autoryzowanego
dystrybutora firmy Komatsu. Zignorowanie powyzszych zalecen moze dopro-
wadzi¢ do nieskutecznej naprawy, uszkodzenia produktu lub zagrozenia bez-
pieczenstwa (w tym obrazen ciata lub smierci).

System ,,inteligenthego sterowania maszyng” oznacza...

system, ktéry wykorzystuje dane ICT (Information Communication Technolo-
gy) na wszystkich etapach przenoszenia mas ziemnych, takich jak pomiary,
projektowanie, roboty, nadzér, sprawdzanie i konserwacja.

Pozwala na wysoce wydajne i bardzo doktadne przenoszenie mas ziemnych
dzieki wykorzystaniu informacji dostarczonych na kazdym etapie pracy. Wy-
korzystanie informacji dostarczonych w czasie pracy do wykonania innych
robét pozwala na zwiekszenie produktywnosci i poprawe jakosci wszystkich
wykonywanych prac.
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PRZED PRZECZYTANIEM NINIEJSZEGO PODRECZNIKA

Przed przeczytaniem niniejszego podrecznika nalezy zapozna¢ sie z Podrecznikiem obstugi i konserwacji stan-
dardowej maszyny (D61EX-24, D61PX-24).

W tym podreczniku opisano tylko urzadzenia lub funkcje specjalne maszyn D61EXI-24 i D61PXI-24. Pozostate
czesci opisane w tym podreczniku zawiera Podrecznik obstugi i konserwacji standardowej maszyny.

W niniejszym podreczniku zamieszczono szczegétowe informacje na temat obstugi i sposoboéw wykonywania
przegladdéw maszyny; zalecen tych nalezy przestrzegaé, aby maszyna dziatata w sposéb bezpieczny. Przyczy-
ng wiekszosci wypadkow jest nieprzestrzeganie podstawowych zasad bezpiecznej obstugi i konserwacji maszy-
ny.

Przed rozpoczeciem pracy i konserwacji maszyny nalezy przeczyta¢ informacje na temat srodkéw bezpieczen-
stwa oraz ostrzezenia, upewnic sie, ze sg one zrozumiate, i postepowac zgodnie z nimi. Nieprzestrzeganie tej
procedury moze spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mierc.

Firma Komatsu nie jest w stanie przewidzie¢ wszystkich potencjalnie niebezpiecznych okolicznosci, jakie mogg
wystapi¢ podczas eksploatacji maszyny. Dlatego informacje o bezpieczenstwie zamieszczone w tym podreczni-
ku i na maszynie prawdopodobnie nie uwzgledniajg wszystkich $rodkéw ostroznosci.

W przypadku eksploatacji, wykonywania przegladéw lub konserwacji w warunkach, jakie nie zostaty opisane w
niniejszym podreczniku, nalezy pamietac, ze odpowiedzialnos¢ za zapewnienie odpowiednich srodkéw ostroz-
nosci spoczywa na uzytkowniku. W zadnym wypadku nie wolno podejmowac¢ czynnosci ani uzywaé¢ maszyny do
zastosowan wymienionych w niniejszym podreczniku jako niedozwolone. Eksploatacja i konserwacja pojazdu w
sposob nieprawidiowy sg niebezpieczne. Postepowanie takie moze doprowadzi¢ do pozaru, powaznych obra-
zeh ciata lub smierci.

Sprzedajgc maszyne, nalezy przekazaé ten podrecznik nowemu wiascicielowi.

Podrecznik obstugi i konserwacji zawsze powinien znajdowac sie we wskazanym miejscu, aby kazdy pracownik
mogt z niego skorzysta¢ w dowolnej chwili.

Miejsce przechowywania Podrecznika obstugi i konserwacji:

Znajduje sie z tytu oparcia siedzenia operatora.

9JD00336

W razie zgubienia lub uszkodzenia podrecznika nalezy niezwtocznie skontaktowac¢ sie z firmg Komatsu lub jej
dystrybutorem i poda¢ nazwe modelu maszyny oraz jej numer seryjny w celu dostarczenia nowego egzempla-
rza podrecznika.

Szczegotowe informacje dotyczgce nazwy modelu maszyny oraz numeru seryjnego zawiera tabliczka z nume-
rem seryjnym. W celu zamdwienia wtasciwego Podrecznika obstugi i konserwacji konieczne bedzie podanie na-
zwy modelu maszyny oraz numeru seryjnego.

W tym podreczniku zastosowano jednostki miedzynarodowe (uktad Sl). W celach informacyjnych jednostki uzy-
wane w przesztosci wyswietlane sg w nawiasach {}.

Wyjasnienia, wartosci i ilustracje zamieszczone w tym podreczniku zostaty przygotowane na podstawie informa-
cji aktualnych w czasie publikacji podrecznika. Ciggte udoskonalenia konstrukcji tej maszyny mogag by¢ przyczy-
ng drobnych zmian nieznajdujgcych odzwierciedlenia w tym podreczniku. W razie pytan lub sugestii nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Komatsu.

Numery zamieszczone na ilustracjach odpowiadajg numerom w nawiasach () w tekscie. (Przyktad: 1 — (1))

Firma Komatsu dostarcza maszyne spetniajgcg wymogi wszystkich stosownych przepiséw i norm obowigzuja-
cych w kraju, do ktérego maszyna zostata pierwotnie dostarczona. Jesli maszyna zostata zakupiona w innym
kraju, moze nie by¢ wyposazona w niektére zabezpieczenia lub niektére jej parametry moga nie byé zgodne z
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wymaganymi w kraju nowego wiasciciela. W razie watpliwosci co do spetniania przez produkt wymogoéw odpo-
wiednich norm i przepiséw kraju uzytkownika nalezy przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny zasiegnac
porady dystrybutora firmy Komatsu.
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INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Aby mozliwe byto bezpieczne uzytkowanie maszyny i aby unikng¢ obrazen operatoréw, personelu serwisowego
lub os6b znajdujgcych sie w poblizu, powinno sie zawsze przestrzegaé srodkéw ostroznoéci i ostrzezen zamie-
szczonych w niniejszym podreczniku oraz na znakach ostrzegawczych znajdujgcych sie na maszynie.

Aby wskaza¢ wazne informacje na temat bezpieczenstwa zawarte w niniejszym podreczniku i etykiety na ma-
szynie, uzyto ponizszych stéw sygnalizacyjnych.

Symbol ostrzegawczy wskazuje wazne komunikaty na temat bezpieczenstwa znajdujgce sie na maszynie, w
podreczniku i kazdym innym miejscu. Kiedy uzytkownik zobaczy taki symbol, powinien zachowa¢ ostroznosc,
poniewaz zachodzi ryzyko obrazen ciata lub smierci. Nalezy postepowac¢ wg komunikatéw bezpieczenstwa.

A NIEBEZPIE_ To stowo sygnalizacyjne wskazuje sytuacje niebezpieczna, ktéra, gdy zaistnieje,

CZENSTWO

spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTRZEZE To stowo sygnalizacyjne oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczng, ktéra, jesli
NlE zaistnieje, moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia.

A PRZESTRO- To stowo sygnalizacyjne oznacza sytuacje potencjalnie niebezpieczng, ktéra, jesli
zaistnieje, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia. Moze by¢ ono

GA réwniez uzywane do ostrzegania o niebezpiecznym postepowaniu, ktére moze spo-
wodowac uszkodzenie mienia.

Ponizsze stowa sygnalizacyjne sg uzywane w celu ostrzezenia uzytkownika i przekazania instrukcji postepowa-
nia stuzacych uniknieciu uszkodzenia maszyny.

INFORMACJA W przypadku nieprzestrzegania opisanych srodkow ostroznosci moze dojs¢ do uszkodzenia
maszyny lub skrécenia jej trwatosci.

UWAGI To stowo oznacza uzyteczne informacije.
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WPROWADZENIE
FUNKCJE MASZYNY

W tej maszynie aktualne informacje o potozeniu sg uzyskiwane za posrednictwem satelity GNSS i stacji bazo-
wej. Na podstawie uzyskanych informacji o aktualnym potozeniu i danych dotyczgcych pracy odbywa sie auto-
matyczne sterowanie lemieszem.

W trybie automatycznego sterowania lemieszem, nawet jesli operator nie porusza dzwignig sterowania lemie-
szem, lemiesz automatycznie przesuwa sie zgodnie z wstepnie ustawiong powierzchnig projektowg. Efektywnie
wykorzystujgc te funkcje, mozna w prosty sposéb ksztattowac powierzchnie gruntu zgodnie z projektem.

Jesli obcigzenie lemiesza sie zwiekszy, zostanie on automatycznie podniesiony, aby zachowac state docelowe
obcigzenie poprzez wyregulowanie podnoszonej ilosci, zanim maszyna przestanie porusza¢ sie do przodu. Dla-
tego tez funkcja ta moze by¢ uzywana nie tylko do koncowego wyréwnywania terenu, lecz takze do spychania i
przenoszenia gruntu.

Maszyny nalezy uzywac gtéwnie do wykonywania nastepujgcych prac.
» Spychanie
*  Wyréwnywanie terenu

Szczegdtowe informacje na temat procedury roboczej zawiera rozdziat ,SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS
KORZYSTANIA Z TRYBU AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA LEMIESZEM (3-45)“.

Ta maszyna jest wyposazona w funkcje wyswietlania aktualnego poziomu gruntu (obraz rzeczywisty), ktoéra oce-
nia ksztalt gruntu pod gasienicami, a takze rodzaj wykonywanej pracy i wyswietla informacje na ekranie skrzynki
sterowniczej. Za pomocg tej funkcji na ekranie skrzynki sterowniczej mozna sprawdzi¢ postep prac w czasie
rzeczywistym.

Aby skorzysta¢ z funkcji automatycznego sterowania lemieszem lub z funkcji wyswietlania aktualnego stanu
gruntu (obraz rzeczywisty), oprécz maszyny potrzebne sg nastepujgce urzgdzenia.

+ Satelita GNSS (GPS, GLONASS)
Nalezy uzywaé w miejscu niezadaszonym, w ktérym nie wystepujg zadne przeszkody.

+ Stacja bazowa
Informacje na temat odpowiednich stacji bazowych mozna uzyskac¢ u dystrybutora firmy Komatsu.

» Dane dotyczgce pracy
Niezbedny jest plik projektu, ktory zawiera dane potrzebne systemowi ,inteligentnego sterowania maszy-
ng“, takie jak powierzchnia projektowa, punkt bazowy itd.
Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Komatsu.

Elementy obserwacji do wykorzystania

+ Jesli tryb automatycznego sterowania lemieszem jest wigczony, lemiesz sie porusza, nawet jesli operator
nie steruje dzwignig lemiesza.
Przed wigczeniem automatycznego sterowania lemieszem nalezy dokfadnie sprawdzié¢, czy w poblizu ma-
szyny nie znajdujg sie jakies osoby lub przeszkody.

» Jesli funkcja automatycznego sterowania lemieszem jest wigczona i operator zacznie porusza¢ dzwignig
sterowania lemieszem, ten rodzaj sterowania zyskuje priorytet i lemiesz przesunie sie zgodnie z ruchem
zadanym przez operatora. Kiedy operator przestanie porusza¢ dzwignia, nastepuje ponowne uruchomienie
trybu automatycznego sterowania lemieszem.

Jesli automatyczne sterowanie lemieszem jest wtaczone, nie nalezy zdejmowac reki z dzwigni sterowania
lemieszem, aby w razie zagrozenia méc niezwlocznie zareagowac.

* Podczas przeglgdu, konserwacji, przemieszczania lub zatadunku na przyczepe/roztadunku z przyczepy itd.
(. w czasie wykonywania innych prac niz prace z uzyciem systemu ,inteligentnego sterowania maszyng“ w
miejscu pracy) nalezy wytgczyé automatyczne sterowanie lemieszem i odtgczy¢ zasilanie skrzynki sterow-
niczej.

* Funkcje automatycznego sterowania lemieszem mozna wytgczy¢, ustawiajgc dzwignie blokady osprzetu ro-
boczego w potozeniu ZABLOKOWANIA.
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BEZPIECZENSTWO

A OSTRZEZENIE

W tej sekcji opisano srodki ostroznosci, jakich nalezy przestrzegaé, aby za-
pewni¢ wydajnosé pracy z uzyciem systemu ,,inteligentnego sterowania ma-
szyna“.

Nalezy przestrzegaé instrukcji opisanych w Podreczniku obstugi i konserwa-
cji standardowej maszyny, ktéry zawiera informacje na temat bezpieczenstwa
dotyczace calej maszyny.
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TYPOWE SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE OBSLUGI | KON-
BEZPIECZENSTWO SERWACJI

TYPOWE SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE OBSLUGI
| KONSERWACJI

Btedy oraz pomyiki podczas pracy, przegladéw lub konserwacji maszyny mogg doprowadzi¢ do powaznych ob-
razenh ciata lub smierci. Przed przystgpieniem do pracy, przegladu lub konserwacji nalezy zapoznac sie z roz-
dziatem ,Bezpieczenstwo®, niniejszym podrecznikiem oraz z Podrecznikiem obstugi i konserwacji standardo-
wych maszyn i stosowacé sie do ostrzezen.

SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS WSIADANIA | WYSIADANIA Z MASZY-
NY

SRODKI OSTROZNOSCI DOT. WSTAWANIA Z SIEDZENIA OPERATORA

Przed wstaniem z siedzenia operatora w celu wyregulowania
go zawsze nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci. Wytgczy¢
automatyczne sterowanie lemieszem. Opusci¢ osprzet roboczy,
opierajgc go na podiozu, ustawi¢ dzwignie blokady osprzetu ro-
boczego (1) i dzwignie hamulca postojowego (2) w potozeniu
ZABLOKOWANIA (L), a nastepnie wytgczy¢ silnik.

Przypadkowe przestawienie dZzwigni sterowania moze spowo-

dowaé gwattowne ruszenie maszyny i doprowadzi¢ do powaz-
nych obrazen ciata lub smierci.

!

P
a 9JD16578

SRODKI OSTROZNOSCI DOT. WYCHODZENIA Z MASZYNY

Jedli podczas parkowania maszyny nie zostang wykonane odpowiednie procedury, moze dojs¢ do jej niespo-
dziewanego poruszenia, co moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci. Nalezy zawsze prze-
strzegac€ ponizszych zasad.

Podczas wychodzenia z maszyny nalezy zawsze wytaczy¢ au-
tomatyczne sterowanie lemieszem i opusci¢ osprzet roboczy
na grunt. Nastepnie nalezy ustawi¢ dzwignie blokady osprzetu
roboczego (1) i dzwignie hamulca postojowego (2) w potozeniu
ZABLOKOWANIA (L), a nastepnie zatrzyma¢ maszyne. Ponad-
to nalezy zamykac wszystkie zamki i zawsze zabieraé ze sobg
kluczyk, umieszczajgc go w wyznaczonym miejscu.

9JMO1572

SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE TRYBU AUTOMATYCZNEGO STE-
ROWANIA LEMIESZEM

« Jesli tryb automatycznego sterowania lemieszem jest wigczony, lemiesz sie porusza, nawet jesli operator
nie steruje dzwignig lemiesza.



TYPOWE SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE OBSLUGI | KON-
SERWACJI BEZPIECZENSTWO

Przed wigczeniem automatycznego sterowania lemieszem nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy w poblizu ma-
szyny nie znajdujg sie jakies osoby lub przeszkody.

Jesli funkcja automatycznego sterowania lemieszem jest wtgczona i operator zaczyna porusza¢ dzwignig
sterowania lemieszem, ten rodzaj sterowania zyskuje priorytet i lemiesz przesunie sie zgodnie z ruchem
zadanym przez operatora. Kiedy operator przestaje porusza¢ dzwignig, nastepuje ponowne uruchomienie
trybu automatycznego sterowania lemieszem.

Jesli automatyczne sterowanie lemieszem jest wtgczone, nie nalezy zdejmowac reki z dzwigni sterowania
lemieszem, aby w razie zagrozenia méc niezwtocznie zareagowad.

Podczas przegladu, konserwacji, przemieszczania lub zatadunku na przyczepe/roztadunku z przyczepy itd.
(tj. w czasie wykonywania innych prac niz prace z uzyciem systemu ,inteligentnego sterowania maszyng“ w
miejscu pracy) nalezy wytgczy¢ automatyczne sterowanie lemieszem i odtgczy¢ zasilanie skrzynki sterow-
niczej.



BEZPIECZENSTWO SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS PRACY

SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS PRACY

URUCHAMIANIE SILNIKA
W NISKICH TEMPERATURACH

* Uruchomienie osprzetu roboczego bez dostatecznego rozgrzania maszyny powoduje wolniejszg reakcje
osprzetu na sterowanie dzwignig sterujgcq i osprzet roboczy moze nie dziata¢ zgodnie z zamierzeniami
operatora, dlatego zawsze nalezy doktadnie przeprowadzi¢ procedure wstepnego ogrzewania. W szczegol-
nos$ci przy niskich temperaturach nalezy przeprowadzi¢ petng procedure wstepnego ogrzewania.

» Jesli maszyna nie zostanie doktadnie rozgrzana przed wtgczeniem automatycznego sterowania lemieszem,
reakcja lemiesza bedzie spowolniona lub lemiesz bedzie poruszat sie gwattownie, co moze doprowadzi¢ do
nieprzewidzianych wypadkéw. Dlatego zawsze nalezy wykona¢ procedure wstepnego ogrzewania. W
szczegolnosci przy niskich temperaturach nalezy przeprowadzi¢ petng procedure wstepnego ogrzewania.

* W wypadku zamrozenia elektrolitu nie nalezy tadowa¢ akumulatora ani uruchamiac silnika za pomocg inne-
go zZrodta zasilania. Istnieje niebezpieczenstwo zaptonu i wybuchu akumulatora.
Przed rozpoczeciem fadowania lub uruchomieniem silnika za pomocg innego Zrédfa zasilania nalezy rozto-
pi¢ elektrolit w akumulatorze i upewni¢ sie, ze nie ma wyciekow elektrolitu.



SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS KONSERWACJI BEZPIECZENSTWO

SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS KONSERWACJI
SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS KONTROLI | KONSERWACJI

Podczas wykonywania kontroli i konserwacji maszyny nalezy wytgczy¢ automatyczne sterowanie lemie-
szem i wyltgczy¢ zasilanie skrzynki sterowniczej.

Jesli kontrola odbywa sie przy wtgczonym zasilaniu skrzynki sterowniczej i przypadkowo dotkniety zostanie
przetgcznik sterowania automatycznego/recznego, automatyczne sterowanie lemieszem moze zosta¢ wig-
czone i lemiesz zacznie sie poruszaé, co moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

W celu kontroli i regulacji zasilanie skrzynki sterowniczej powinno by¢ wigczone tylko dla automatycznego
sterowania lemieszem. Nalezy sprawdzié¢, czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie jakies osoby lub prze-
szkody.

SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE ANTENY GNSS

Zigcze kabla anteny GNSS to konstrukcja, ktéra nie ulega poluzowaniu. Kontrola nie jest wymagana.

Jesli antena GNSS zetknie sie z przeszkodami w czasie pracy lub jazdy i wymaga sprawdzenia lub wymia-
ny, nalezy zwroci¢ sie do dystrybutora firmy Komatsu.

Istnieje ryzyko upadku lub wywrécenia, kiére moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.
Nie nalezy wchodzi¢ na kabine, aby sprawdzi¢ antene GNSS.

OBSLUGA KOMPONENTU ZAWIERAJACEGO RTEC

Podzespoty odpowiadajgce za podswietlenie skrzynki sterowniczej zawierajg rte¢. Maszyna moze by¢ wyposa-
zona w opcjonalne reflektory HID, ktére takze mogg zawiera¢ rte¢. Te podzespoty wymagajg recyklingu lub pra-
widtowej utylizacji zgodnie z odpowiednimi przepisami lokalnymi i krajowymi.



OBSLUGA

A OSTRZEZENIE

W tej sekcji opisano srodki ostroznosci, jakich nalezy przestrzegaé, aby za-
pewni¢ wydajnosé pracy z uzyciem systemu ,,inteligentnego sterowania ma-
szyna“.

Nalezy przestrzegaé instrukcji opisanych w Podreczniku obstugi i konserwa-
cji standardowej maszyny, ktéry zawiera informacje na temat obstugi doty-
czgce catej maszyny.
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NAZWA OSPRZETU MASZYNY
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(4) Sitownik sterowania nachyleniem lemiesza (z czuj-

(1) Sitownik sterowania katem lemiesza (z czujnikiem

nikiem skoku)

skoku)
(2) Antena GNSS

(5) Sitownik podnoszenia lemiesza (z czujnikiem sko-

ku)

(3) Antena radiowa

NAZWY OSPRZETU ZEWNETRZNEGO MASZYNY

(3) Stacja bazowa

(1) Satelita GNSS (GPS)

(2) Satelita GNSS (GLONASS)
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OBSLUGA WIDOK OGOLNY

NAZWY ELEMENTOW STEROWANIA | WSKAZNIKOW
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(1) Skrzynka sterownicza (6) Przetacznik przesuniecia odciecia/wypetnienia (w
(2) Wigcznik trybu automatycznego/recznego gore)

(7) Przetacznik przesunigcia odciecia/wypetnienia (w
dot)
(8) Przetgcznik trybu skarpowania z tytu

(3) Sterownik czujnika ICT (po wewnetrznej stronie
pokrywy)

(4) Odbiornik GNSS (po wewnetrznej stronie pokrywy)

(5) Radio GNSS
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NAZWA SKRZYNKI STEROWNICZEJ
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8) Uruchamianie/zatrzymywanie aktualizacji obrazu (17) Wskaznik trybu skarpowania z tytu
rzeczywistego

(1) Klawisz sterowania wzniesieniem (10) Klawisz logo iB
(2) Przesunigcia odcigcia/wypetnienia (11) Klawisz przyblizania
(3) Okno lewe (12) Klawisz oddalania
(4) Okno gtéwne (13) Przetgczanie gtéwnego widoku
(5) Zdjecie topograficzne (14) Okno prawe
(6) Wybdr obcigzenia lemiesza (15) Okno dolne
(7) Wybor trybu spychania (16) Klawisz sterowania pochyleniem
( )
)

(18) Wskaznik AUTO (Sterowanie automatyczne)
(9) Przetgczanie trybu obrazu rzeczywistego

UWAGI

Powyzszy rysunek przedstawia typowe przyktadowe gtéwne okno skrzynki sterownicze;.
Zawarto$¢ wyswietlana na ekranie zalezy od aktualnych ustawien.
Wiecej informac;ji zawiera rozdziat ,OBSLUGA SKRZYNKI STEROWNICZEJ (4-1).
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OBSLUGA OBJASNIENIE CZESCI SKLADOWYCH

OBJASNIENIE CZESCI SKLADOWYCH

Ponizej przedstawiono opis urzgdzeh wymaganych do sterowania pracg maszyny.

Dla prawidtowego i bezpiecznego wykonywania operacji wazne jest petne zrozumienie sposobow uzytkowania
osprzetu i znaczenia wyswietlanych komunikatow.

SYSTEM INTELIGENTNEGO STEROWANIA MASZYNA
SKRZYNKA STEROWNICZA

A OSTRZEZENIE |

Aby unikna¢ nagtego poruszenia si¢ lemiesza, nalezy wiaczy¢ zasilanie skrzynki sterowniczej tylko pod-
czas wykonywania prac z uzyciem systemu ,inteligentnego sterowania maszyna*“.

Skrzynka sterownicza petni 2 funkcje: funkcje ustawiania lub korygowania powierzchni projektowej, jaka bedzie
uzywana w trybie automatycznego sterowania lemieszem, i funkcje wyswietlania informacji satelitarnych GNSS.
Aby korzysta¢ z ekranu, nalezy bezposrednio go dotknac.

9JD14478

(1) Przetgcznik WELACZANIA zasilania (zielony) (3) Port USB
(2) Przetgcznik WYLACZANIA zasilania (czerwony)
Wiecej informacji zawiera rozdziat ,OBStUGA SKRZYNKI STEROWNICZEJ (4-1).

* Maszyne ustawi¢ na ptaskim terenie bez zadaszenia, wigczy¢ zasilanie stacji bazowej, a nastepnie wigczyc
zasilanie skrzynki sterowniczej, aby przeprowadzi¢ przeglad.

» Jesli skrzynka sterownicza zaczyna dziata¢ na terenie pochytym, na ktérym kat nachylenia (nachylenie do
przodu lub do tytu) lub kat przechytu (przechylenie w prawo lub w lewo) wynosi co najmniej 20 °, doktad-
nos$¢ moze ulec pogorszeniu. Ustawi¢ skrzynke sterowniczg na wypoziomowanej powierzchni.

» Zasilanie skrzynki sterowniczej nie jest powigzane z zaptonem maszyny. Przed rozpoczeciem kontroli lub
pracy z systemem ,inteligentnego sterowania maszyng“ nalezy nacisngé¢ przetgcznik WLACZANIA zasilania
(zielony) (1), aby wigczy¢ zasilanie skrzynki sterownicze;.

Natomiast po zakoriczeniu kontroli lub pracy z systemem ,inteligentnego sterowania maszyng“ nalezy na-
cisng¢ przetagcznik WYLACZANIA zasilania (czerwony) (2), aby wytgczy¢ zasilanie skrzynki sterownicze;.



OBJASNIENIE CZESCI SKLADOWYCH OBSLUGA

UWAGI

Kolejnos¢ wigczania/wytgczania zasilania skrzynki sterowniczej i wigczania/wylgczania zaptonu maszyny
nie ma znaczenia i czynno$ci te sg od siebie niezalezne.

Skrzynka sterownicza dziata w systemie operacyjnym Windows®.

Po wigczeniu zasilania skrzynki sterowniczej uruchomienie systemu operacyjnego Windows® potrwa okoto
2 minut, po czym wyswietlane jest okno gtéwne. Podobnie po wytgczeniu zasilania skrzynki sterowniczej
zamkniecie okna gtdéwnego i wytgczenie systemu operacyjnego Windows® trwa okoto 2 minut.

(Windows jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy Microsoft Corporation w Stanach Zjednoczo-
nych i/lub innych krajach).

PRZELACZNIK TRYBU AUTOMATYCZNEGO/RECZNEGO

A OSTRZEZENIE |

Jesli tryb automatycznego sterowania lemieszem jest wlaczony, lemiesz sie porusza, nawet jesli
operator nie steruje dzwignia lemiesza.

Przed wigczeniem automatycznego sterowania lemieszem nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy w pobli-
Zu maszyny nie znajduja sie jakies osoby lub przeszkody.

Jesli funkcja automatycznego sterowania lemieszem jest wilaczona i operator zacznie poruszac¢
dzwignia sterowania lemieszem, ten rodzaj sterowania zyskuje priorytet i lemiesz przesunie sie
zgodnie z ruchem zadanym przez operatora. Kiedy operator przestanie porusza¢ dzwignia, nastepu-
je ponowne uruchomienie trybu automatycznego sterowania lemieszem.
Jesli automatyczne sterowanie lemieszem jest wiagczone, nie nalezy zdejmowac reki z dzwigni stero-
wania lemieszem, aby w razie zagrozenia méc niezwtocznie zareagowac.

Podczas przegladu, konserwacji, przemieszczania lub zatadunku na przyczepe/roztadunku z przy-
czepy itd. (tj. w czasie wykonywania innych prac niz prace z uzyciem systemu ,inteligentnego ste-
rowania maszyng“ w miejscu pracy) nalezy wylagczyé automatyczne sterowanie lemieszem i odta-
czy¢ zasilanie skrzynki sterowniczej.

Funkcje automatycznego sterowania lemieszem mozna wylaczyé, ustawiajac dzwignie blokady os-
przetu roboczego w potozeniu ZABLOKOWANIA.

Przetgcznik sterowania automatycznego/recznego stuzy do
wigczania i wytgczania funkcji automatycznego sterowania le-
mieszem.

Przetgcznik ten znajduje sie na dzwigni sterowania lemieszem.

Aby wigczy¢ automatyczne sterowanie lemieszem

Ustawi¢ dzwignie blokady osprzetu roboczego w potozeniu
ODBLOKOWANIA (F) i nacisng¢ jeden raz przetgcznik stero-
wania automatycznego/recznego.

Automatyczne sterowanie lemieszem zostanie wtgczone.
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OBSLUGA OBJASNIENIE CZESCI SKLADOWYCH

Po wigczeniu automatycznego sterowania lemieszem na ekra-

nie skrzynki sterowniczej wyswietlany jest wskaznik ,AUTO". 0.20m S oo
Jesli w systemie wystepuje jakas nieprawidtowosé, nawet jesli 0.10m @@ ® @O.Iun
przetgcznik sterowania automatycznego/recznego jest wcisnie- E@ (S Pamm

ty, funkcja automatycznego sterowania lemieszem zostaje wy-

tgczona. L 0.10m

W takim przypadku wskaznik ,AUTO" nie jest wyswietlany na ) 020m
ekranie skrzynki sterowniczej. +0.000m B3I0)

% 1 tacoim 8[70.0% The

9JD07773

9JD08794

Aby wylaczy¢ automatyczne sterowanie lemieszem

Przy wtaczonym automatycznym sterowaniu lemieszem nalezy
nacisngé przetagcznik sterowania automatycznego/recznego je-
den raz.

Automatyczne sterowanie lemieszem zostanie wyfgczone.

9JD14836

Automatyczne sterowanie lemieszem zostaje réwniez wytgczo-
ne, jesli dzwignia sterowania osprzetem roboczym zostanie us-
tawiona w potozeniu ZABLOKOWANIA (L).

Po wylgczeniu automatycznego sterowania lemieszem wskaz-
nik ,AUTO" na ekranie skrzynki sterowniczej zostaje wytgczo-
ny.

®e S
71 mm ¥[0.0% e

9JD07822




OBJASNIENIE CZESCI SKLADOWYCH

OBSLUGA

Po przetgczeniu automatycznego sterowania lemieszem z try-
bu wigczenia na wytgczony na ekranie skrzynki sterowniczej
wyswietlany jest wyskakujgcy komunikat Sterowanie automa-
tyczne nie jest zatgczone! (,Auto Control Disengaged!).

Y

0.20m 0.20m
0.10m % @ g@\ 0.10m
Auto Control Disengaged!
0.10m
v
0.20m
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:

t000im J—0.0% T
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‘ Auto Control Disengaged! ’

9JD08795

Kiedy automatyczne sterowanie lemieszem zos

taje automatycznie wylaczone

W omowionych ponizej warunkach, nawet jesli przetgcznik ste-
rowania automatycznego/recznego nie zostanie nacisniety,
funkcja automatycznego sterowania lemieszem zostaje auto-
matycznie wytgczona.

» Jesli maszyna zostanie zatrzymana na co najmniej 30 se-

kund.

» Jesli krawedz lemiesza wystaje poza zaprojektowany za-
kres.

» Zwigkszy sie liczba satelitow GNSS, ktére mogg odbierac
fale radiowe.

» Jedli fale radiowe ze stacji bazowej nie sg odbierane.
» Jesli zapton maszyny zostanie wytgczony.

9JD14836

+ Jesli w systemie wystgpi jakas nieprawidtowos¢, taka jak przerwa w obwodzie itd.
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Jesli automatyczne sterowanie lemieszem zostanie wytgczone
automatycznie, na ekranie skrzynki sterowniczej wyswietlany
jest komunikat Sterowanie automatyczne nie jest zatgczone!
(,Auto Control Disengaged!”) i jednoczesnie generowane jest
powiadomienie dzwiekowe ,Prr.

ST
@@@

Auto Control Dlsengagedl

W takiej sytuacji wskaznik ,AUTO" na ekranie skrzynki sterow- 010m

niczej zostaje wytgczony.

v

C)C) 0.20m
1 oo C0.0% *0)

9JD08403

W§§

3
‘ Auto Control Disengaged! ’

9JD08795

PRZELACZNIK PRZESUNIECIA ODCIECIA/WYPELNIENIA

Nalezy nacisnac¢ przetgczniki przesuniecia odciecia/wypetnienia w celu wyregulowania nastawy ilosci odciecia/
wypetnienia.

Przetgczniki przesuniecia odciecia/wypetnienia znajdujg sie po prawej stronie dzwigni sterowania lemieszem.

Wiecej informacji na temat regulowania nastawy wielkosci przesuniecia odciecia/wypetnienia zawiera rozdziat
,PROCEDURA REGULACJI PRZESUNIECIA ODCIECIA/WYPELNIENIA (4-80)".

(1) Przetgcznik przesuniecia odciecia/wypetnienia (w gore)

(2) Przetgcznik przesuniecia odciecia/wypetnienia (w dét)

!

9JD14482

Po nacisnieciu przetgcznika przesuniecia odciecia/wypetnienia (w goére) (1) nastawa wielkosci przesuniecia od-
ciecia/wypetnienia sie zwieksza. (Zwieksza sie powierzchnia projektowa).

Po nacisnieciu przetgcznika przesuniecia odciecia/wypetnienia (w dot) (2) nastawa wielkos$ci przesuniecia odcie-
cia/wypetnienia sie zmniejsza. (Zmniejsza sie powierzchnia projektowa).

Wielkos¢ zwiekszenia/zmniejszenia po nacisnieciu przetgcznikdw przesuniecia odciecia/wypetnienia jest taka
sama jak ustawienie Przesuniecie odciecia/wypetnienia (,Cut/Fill offsets“) na ekranie skrzynki sterowniczej.

Informacje na temat zmiany wielkosci zwiekszenia/zmniejszenia zawiera rozdziat ,PROCEDURA REGULACJI
PRZESUNIECIA ODCIECIA/WYPELNIENIA (4-83)“.
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PRZELACZNIK TRYBU SKARPOWANIA Z TYLU

Nalezy nacisnac¢ przetacznik trybu skarpowania z tytu i wtgczyé
lub wytgczy¢ tryb skapowania z tytu.

Przetgcznik trybu skapowania z tytu znajduje sie po prawej
stronie dZzwigni sterowania lemieszem.

9JD14837

Aby wilaczy¢ tryb skarpowania z tytu

Nacisna¢ przetacznik trybu skarpowania z tytu jeden raz, kiedy

wigczone jest automatyczne sterowanie lemieszem (na ekranie 0.20m & Bo.2om

skrzynki sterowniczej wyswietla sie wskaznik ,AUTO®). 0.10m S@e® o1om

Po wygenerowaniu dwukrotnie sygnatu ,peep“ brzeczyka tryb @ %m
skarpowania z tytu zostaje wigczony.

0.10m

C)() 0.20m

+0.000m 8D
% 1 toooim %[0.0% “ie

9JD07773

Po wigczeniu trybu skarpowania z tylu wigcza sie wskaznik
LED przetgcznika trybu skarpowania z tytu i w gornej czesci
ekranu skrzynki sterowniczej wyswietlany jest wskaznik trybu
skarpowania z tytu ,AUTO"

9JD12896

9JD15102

UWAGI

Po wyswietleniu wskaznika trybu skarpowania z tytu na ekranie N F
skrzynki sterowniczej mozna sterowaé pracami spychacza pod- R

czas jazdy do przodu, ustawiajgc drgzek (dzwignia kierowania,

zmiany kierunkéw i zmiany biegéw) w potozeniu jazdy DO
PRZODU (F). Prace zwigzane ze skarpowaniem z tytu mozna
wykonywacé po ustawieniu dzwigni w potozeniu jazdy DO TYLU
(R).

9JD17155
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Jesli automatyczne sterowanie lemieszem jest wylgczone

(wskaznik ,AUTO" nie jest wyswietlany na ekranie skrzynki ste- 0.20m S Bo2om

rowniczej), nawet po nacisnieciu przetgcznika trybu skarpowa- o10m de® o10m
nia z tytu ten tryb nie dziata. =3 ©

Ho  opm

0.10m

C)C) 0.20m

+0.000m 3D
7 1 toonm ¥[0.0% D

9JD07822

Aby wylaczy¢ tryb skarpowania z tytu

Przy wtgczonym ftrybie skarpowania z tytu nalezy nacisngé
przetgcznik trybu skarpowania z tytu.

Po wygenerowaniu jednego sygnatu ,peep® brzeczyka tryb
skarpowania z tytu zostaje wytaczony.

9JD14837

Jesli tryb skarpowania z tylu jest wytgczony, wskaznik LED
przetgcznika trybu skarpowania z tytu sie wytgcza, a wskaznik
trybu skarpowania z tytu na ekranie skrzynki sterowniczej row-
niez zostaje wytgczony.

J~ 9JD12896

9JD15103

Jesli tryb skarpowania z tytu jest wigczony, a automatyczne

sterowanie lemieszem jest wytgczone (wskaznik ,AUTO* na 0.20m S Bo2om

ekranie skrzynki sterowniczej sie wytgcza), tryb skarpowania z 0.10m LD o10m
tylu zostaje automatycznie wytgczony. =3 ©

Ho  opm

0.10m

C)() 0.20m

+0.000m 3D
7 1 toonm ¥ 0.0% D

9JD07822
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UWAGI

Jesli tryb skarpowania z tytu jest wigczony, mozna wykonywaé réwnanie terenu podczas jazdy do tytu, ponie-
waz automatyczne sterowanie lemieszem dziata réwniez w trybie jazdy do tytu, podobnie jak podczas jazdy do
przodu.

Wiecej informacji zawiera rozdziat ,OBSLUGA AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA LEMIESZEM (3-28)".

ANTENA GNSS

A OSTRZEZENIE |

» Zlacze kabla anteny GNSS to konstrukcja, ktéra nie ulega poluzowaniu. Kontrola nie jest wymaga-
na.

* Jesli antena GNSS zetknie sie z przeszkodami w czasie pracy lub jazdy i wymaga sprawdzenia lub
wymiany, nalezy zwrocic¢ sie do dystrybutora firmy Komatsu.

e Istnieje ryzyko upadku lub wywrécenia, ktéore moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub
$mierci. Nie nalezy wchodzi¢ na kabine, aby sprawdzi¢ antene GNSS.

Antena GNSS jest urzadzeniem stuzagcym do odbierania fal ra-
diowych z satelity GNSS.

9JD07774

RADIO GNSS
Radio GNSS stuzy do odbioru fal radiowych ze stacji bazowe;j.
Nalezy zamontowac radio GNSS odpowiednie do specyfikacji stacji bazowe;.

Informacje na temat odpowiednich urzgdzen GNSS mozna uzyskaé u dystrybutora firmy Komatsu. Szczegoty
na temat obstugi radia GNSS zawiera instrukcja radia GNSS.
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ODBIORNIK GNSS
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(1) Punkt podtaczenia anteny radiowej (4) Punkt podtgczenia wigzki przewoddéw maszyny
(2) Punkt podigczenia anteny GNSS (DRC26-40P(B))

(3) Punkt podiaczenia wigzki przewodéw maszyny () Wskaznik LED informujacy o przechwytywaniu
(DRC26-40P(A)) sygnatu z satelity GNSS

Wskaznik LED informujacy o przechwytywaniu sygnatu z satelity GNSS (5) wskazuje liczbe satelitéw GNSS za
posrednictwem koloru i migajgcej cyfry.

» Cyfra miga na zielono: Liczba przechwyconych sygnatéw GPS
» Cyfra miga na pomaranczowo: Liczba przechwyconych sygnatéw GLONASS
Odbiornik GNSS petni nastepujgce funkcje.
» Odbiera informacje o potozeniu GNSS z satelity GNSS za posrednictwem anteny GNSS i je przetwarza.

» Odbiera informacje o korekcie pozycji GNSS ze stacji bazowej za posrednictwem anteny radiowe;j i je prze-
twarza.

» Odbiera sygnaty sieciowe w maszynie i informacje z sygnatéw wejsciowych i je przetwarza.

» Oblicza wspodtrzedne niezbedne do automatycznego sterowania lemieszem na podstawie odebranych infor-
macji i generuje dane wyjsciowe.
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INNY OSPRZET
PASEK UNIERUCHAMIAJACY PUDELKO NA JEDZENIE

Jest to miejsce na pudetko na jedzenie.

Pudetko nalezy przymocowac paskiem.

Miejsce to moze by¢ réwniez wykorzystywane na rzeczy inne
niz pudetko na jedzenie. Nalezy wykorzysta¢ je zgodnie z indy-
widualnymi potrzebami.

9JD19168
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OPERACJE | KONTROLE MASZYNY

KONTROLA | CZYNNOSCI REGULACYJNE PRZED URUCHOMIENIEM SIL-

NIKA

Przed uruchomieniem automatycznego sterowania lemieszem nalezy wykona¢ takie same kontrole ogélne, kon-

trole przed uruchomieniem i regulacje jak w przypadku standardowej maszyny.
Metody kontroli i regulacji zawiera Podrecznik obstugi i konserwacji standardowej maszyny.

1. Ustawi¢ stacje bazows i wigczy¢ zasilanie.

UWAGI

Szczegodly na temat obstugi stacji bazowej zawiera pod-
recznik obstugi stacji bazowe;.

9JD14838

2. Kluczykiem wigczy¢ zapton (B).

27D04213

UWAGI

Sprawdzi¢, czy wskaznik LED przetacznika trybu skarpo-
wania z tylu swieci przez 3 sekundy po wiaczeniu zaptonu.
Jesli nie swieci, mogto dojs¢ do uszkodzenia, np. przerwy
w obwodzie.

Nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Komatsu
w celu przeprowadzenia naprawy.

9JD12896

3. Nacisng¢ przetgcznik wigczania zasilania (zielony), aby

wigczy¢ zasilanie skrzynki sterowniczej.

UWAGI

Jesli skrzynka sterownicza zaczyna dziata¢ na terenie po-
chylym, na ktérym kat nachylenia (nachylenie do przodu
lub do tytu) lub kat przechytu (przechylenie w prawo lub w
lewo) wynosi co najmniej 20 °, doktadno$¢ moze ulec po-

gorszeniu.
Ustawi¢ skrzynke sterowniczg na wypoziomowanej po-

9JD14839

wierzchni.
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4. Sprawdzi¢, czy system operacyjny Windows® uruchamia =
sie i czy na ekranie gtéwnym wyswietlana jest skrzynka S 1B o.20m
sterownicza. Se® 0.10m

5. Sprawdzi¢ kolor ,klawisza sterowania wzniesieniem“ (1) E@é %m 2
lub ,klawisza sterowania pochyleniem® (2).

« Jesli jest czerwony, wystepuje nieprawidtowos$¢é. vl (i /?
Sprawdzi¢ wyswietlany komunikat i wykona¢ odpo- Q.20 0.20m
wiednie czynnosci. Szczegdtowe informacje zawiera +0.000m — ~ 8D
rozdziat ,CZYNNOSCI WYKONYWANE PO WY- F1Y suoim ) —0.0% c] \
SWIETLENIU KOMUNIKATU W SKRZYNCE STE- IR0
ROWNICZEJ (3-67)".

« Jesli jest zielony, nie wystepujg zadne nieprawidtowosci.

UWAGI

Po nacisnieciu przetgcznika wigczania zasilania na ekranie skrzynki sterowniczej okno gtéwne zostaje wy-
sSwietlone po okoto 2 minutach.

Jesli klawisz sterowania wzniesieniem*” (1) jest czerwony i komunikat Oczekiwanie na uruchomienie (,Wai-
ting to Initialize...”) jest wyswietlany w sposéb ciggly, antena nie odbiera odpowiednich fal radiowych z sate-
lity GNSS. Nalezy sprawdzi¢, czy dookota nie ma zadnych przeszkdd, ktére odcinajg fale radiowe od sateli-
ty GNSS.

Liczba satelitow GNSS, ktére mogg odbiera¢ fale radiowe, zawsze jest r6zna. W zaleznosci od miejsca lub
strefy czasowej nalezy poczekac¢, az warunki odbioru sygnatu radiowego sie poprawig.

Na ekranie skrzynki sterowniczej mozna sprawdzi¢ liczbe satelitow, ktére odbierajg fale radiowe z satelity
GNSS, i oczekiwang doktadnos$¢ pozycjonowania.

Informacje na temat sposobu sprawdzania zawiera rozdziat ,PROCEDURA WYSWIETLANIA INFORMACJI
O GNSS (4-78)".

Jesli znak x jest wysSwietlany w polu ,status radia“ (3), ,klawisz sterowania wzniesieniem® (1) jest czerwony i
wyswietlany jest komunikat Oczekiwanie na tgcze radiowe (,Waiting for radio link...“), fale radiowe ze stac;ji
bazowej sg stabe lub radio zostato niepoprawnie skonfigurowane. Nalezy skonfigurowac radio. Szczegéto-
we informacje zawiera rozdziat ,PROCEDURA KONFIGURACJI RADIA (3-21)".

Jesli zapton jest wylgczony (A), ,klawisz sterowania pochyleniem® (2) jest czerwony i wyswietlany jest ko-
munikat Sterownik Komatsu niepodigczony! (,Komatsu controller not connected!”). Nalezy wtgczy¢ zapton
(B), sprawdzi¢, czy kolor ,klawisza sterowania pochyleniem® (2) zmienia sie na zielony, i przej$¢ do kolejne-
go kroku.

Jesli klawisz sterowania pochyleniem® (2) jest pomarahczowy i wyswietlany jest komunikat Uruchamianie
kursu (,Heading Initializing“), nie wystepuje zadna nieprawidtowos$¢. Jesli maszyna ruszy do przodu i do ty-
tu po uruchomieniu silnika, kolor ,klawisza sterowania pochyleniem® (2) zmienia sie na zielony. Nalezy prze-
j$¢ do kolejnego kroku.

CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE | KONTROLNE PO URUCHOMIENIU
SILNIKA

Przed uruchomieniem automatycznego sterowania lemieszem nalezy wykonac takie same czynnosci i kontrole
po uruchomieniu silnika jak w przypadku standardowej maszyny.

Metody obstugi i kontroli opisano w Podreczniku obstugi i konserwacji standardowej maszyny.

RESETOWANIE KONCA SKOKU SILOWNIKA

A OSTRZEZENIE |

Przed zresetowaniem konca skoku kazdego sitownika nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy w poblizu ma-
szyny nie znajduja sie jakies osoby lub przeszkody.

W przypadku tej maszyny ustawienie lemiesza odbywa sie na podstawie informacji z czujnika skoku zamonto-
wanego na sitowniku.
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Koniec skoku kazdego sitownika nalezy zresetowac niezwtocznie po uruchomieniu silnika; czynnos¢ te nalezy
wykonywac okoto dwoch razy dziennie, aby zapewni¢ doktadnosé automatycznego sterowania lemieszem.

1.

Jesli operacja resetowania konca skoku nie zostanie przeprowadzona po wigczeniu zaptonu maszyny

Na ekranie skrzynki sterowniczej wyswietlany jest komuni-
kat Zgdanie zerowania czujnika sitownika! (,Cylinder Sen-
sor Reset Request!®).

Komunikat zawiera informacje: Sitownik podnoszenia (,Lift
cylinder®), Sitownik przechytu (,Tilt cylinder®) lub Sitownik
zmiany kata nachylenia (,Angle cylinder”). Nalezy zreseto-
wac koniec skoku wys$wietlanego sitownika.

Jesli nie jest wyswietlany zaden komunikat

0.20m é%% EEE 0.20m

Request!
Please move the Lift cylinder to stroke end
’wa“{ and koep R there for 2 seconds.

T~

®0 - 0.20m

9JD08405

Cylinder Sensor Reset Request!
Please move the Lift cylinder to stroke end
and keep It there for 2 seconds.

9JD08796

Resetowanie kohca skoku sitownika zostato zakonczone, wiec nie jest juz konieczne dalsze resetowanie.

RESETOWANIE KONCA SKOKU SILOWNIKA PODNOSZENIA

(Jesli wyswietlany jest komunikat Zgdanie zerowania czujnika sitownika! (,Cylinder Sensor Reset Request!*), Si-
townik podnoszenia (,Lift cylinder))

Ustawi¢ dzwignie sterowania lemieszem w potozeniu
PODNOSZENIA (A), aby przejs¢ do konca skoku, a na-
stepnie przytrzyma¢ w tym potozeniu przez co najmniej 2
sekundy.

Sprawdzi¢ komunikat na ekranie skrzynki sterownicze;j.

Jesli komunikat Sitownik podnoszenia (,Lift cylinder”) zmie-
nia sie na Sitownik przechytu (,Tilt cylinder®) lub Sitownik
zmiany kata nachylenia (,Angle cylinder®) lub jesli komuni-
kat Zgdanie zerowania czujnika sitownika! (,Cylinder Sen-
sor Reset Request!”) znika, oznacza to, ze resetowanie
konca skoku sitownika podnoszenia zostato zakohczone.

9JD19088

e
c [

9JD16689
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UWAGI

+ Jesli resetowanie korica skoku sitownika podnoszenia nie zostato zakonczone, nalezy opuséci¢ lemiesz
i ponownie wykonac krok 1.
Przesung¢ sitownik do konca skoku z okreslong predkoscia.

« Jesdli resetowanie kohca skoku sitownika podnoszenia nie zostanie ukoriczone po kilku prébach wyko-
nania kroku 1, nalezy przestawi¢ dzwignie sterowania lemieszem w potozenie OPUSZCZANIA (C), aby
przesungc¢ sitownik do korica skoku U DOLU, i przytrzymaé w tym potozeniu przez co najmniej 2 se-
kundy.

Przed rozpoczeciem wykonywania tej czynnosci nalezy sie upewnic, ze otoczenie jest bezpieczne, po-
niewaz maszyna bedzie podnoszona.

RESETOWANIE KONCA SKOKU SILOWNIKA PRZECHYLANIA

(Jesli wyswietlany jest komunikat Zgdanie zerowania czujnika sitownika! (,Cylinder Sensor Reset Request!*), Si-

fown
1.
2.

ik przechylania (, Tilt cylinder®))
Podnies¢ lemiesz, tak aby operacja pochylania byta mozliwa.

Ustawi¢ dzwignie sterowania lemieszem w potozeniu po-
chylenia W LEWO (E), aby przesungc¢ sitownik do konca
skoku, a nastepnie przytrzymaé w tym potozeniu przez co
najmniej 2 sekundy.

Sprawdzi¢ komunikat na ekranie skrzynki sterowniczej.

Jesli komunikat Sitownik przechylania (,Tilt cylinder®) zmie-
nia sie na Sitownik zmiany kata nachylenia (,Angle cylin-
der®) lub jesli komunikat Zgdanie zerowania czujnika sitow-
nika! (,Cylinder Sensor Reset Request!“) znika, oznacza
to, ze resetowanie kohca skoku sitownika pochylania zos-
tato zakonczone.

UWAGI

» Jesli resetowanie konca skoku sitownika pochylania
nie zostato zakonczone, nalezy pochyli¢ lemiesz W
PRAWO i ponownie wykona¢ krok 2.

Przesuna¢ sitownik do konca skoku z okreslong pred-
koscia.

9JD18051

» Jedli resetowanie konca skoku sitownika pochylania / o =
nie zostanie ukonczone po kilku prébach wykonania = T =
kroku 2, nalezy przestawi¢ dzwignie sterowania lemie-
szem w potozeniu pochylenia W PRAWO (F), aby
przesunac sitownik do korica skoku po PRAWEJ stro-
nie, i przytrzymac¢ w tym potozeniu przez co najmniej 2
sekundy.

9JD16691

RESETOWANIE KONCA SKOKU SILOWNIKA ZMIANY KATA NACHYLENIA

(W przypadku komunikatu Zgdanie zerowania czujnika sitownika! (,Cylinder Sensor Reset Request!*) wyswietla-
na jest warto$¢ Sitownik zmiany kgta nachylenia (,Angle cylinder*))

1.

3-18

Podnies¢ lemiesz i pochyli¢ go W LEWO.

UWAGI

Jesli lemiesz nie zostanie pochylony W LEWO, nie mozna zresetowa¢ konca skoku sitownika zmiany kata
nachylenia.
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Ustawi¢ przetgcznik zmiany kata (1) na pochylenie W LE-
WO (G), aby przesung¢ sitownik do konca skoku, a na-
stepnie przytrzyma¢ w tym potozeniu przez co najmniej 2
sekundy.

Sprawdzi¢ komunikat na ekranie skrzynki sterowniczej.

Jedli komunikat Zgdanie zerowania czujnika sitownikal!
(,Cylinder Sensor Reset Request!”) zniknat, resetowanie
konca skoku sitownika zmiany kata nachylenia zostato za-
konczone.

UWAGI

Jesli resetowanie kohca skoku sitownika zmiany kata
nachylenia nie zostato zakonczone, nalezy pochyli¢
lemiesz W PRAWO i ponownie wykonaé krok 2.
Przesung¢ sitownik do konca skoku z okreslong pred-
koscia.

Jesli resetowanie konca skoku sitownika zmiany kata
nachylenia nie zostanie ukonczone po kilku prébach
wykonania kroku 2, nalezy przestawi¢ przetgcznik
zmiany kata nachylenia (1) w potozenie pochylenia W
PRAWO (H), aby przesung¢ sitownik do konca skoku
po PRAWEJ stronie, i przytrzyma¢ w tym potozeniu
przez co najmniej 2 sekundy.

W zaleznosci od dtugo$ci sworznia pochylania reseto-
wanie konca skoku sitownika zmiany kata nachylenia
jest mozliwe tylko przy pochyleniu W LEWO Ilub W
PRAWO.

PROCEDURA ZATRZYMYWANIA SILNIKA

INFORMACJA

Zasilanie skrzynki sterowniczej nie jest powigzane z zaptonem maszyny. Po zakonczeniu pracy nalezy
nacisna¢ wytacznik skrzynki sterowniczej, aby wylaczy¢ jej zasilanie.
Jesli zasilanie skrzynki sterowniczej nie zostanie wylagczone, moze dojsé do wyczerpania sie akumulato-
réw.

1.

2.

Nalezy jeden raz nacisng¢ przetagcznik sterowania automa-
tycznego/recznego, aby wylgczy¢ tryb automatycznego
sterowania lemieszem.

Nalezy sprawdzi¢, czy wskaznik ,AUTO" na ekranie
skrzynki sterowniczej zostaje wytgczony.

9JD18052

9JD16693

9JD14836

0.20m é%% EEE 0.20m
0.10m é;b 6§§ <:> 0.10m
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3. Ustawi¢ dzwignie sterowania lemieszem w potozeniu
OPUSZCZANIA (a) i opusci¢ lemiesz na grunt.

9JD19089

4. Nacisng¢ przetgcznik wytgczania zasilania (czerwony), aby
wytgczy¢ zasilanie skrzynki sterowniczej.

UWAGI

Zamkniecie oprogramowania i wylgczenie systemu opera-
cyjnego Windows® nastepuje po okoto 2 minutach od na-
ci$niecia przetgcznika wytgczania zasilania.

W tym czasie mozna wytgczy¢ zapton maszyny, aby prze-
j$¢ do nastepujgcego etapu.

9JD14848

‘ 9JA05121
Silnik zostanie zatrzymany. A

7. Wyjac¢ kluczyk z zaptonu. NB
o |

5. Ustawi¢ regulator doptywu paliwa na niskie obroty biegu
jatowego (MIN) i pozostawi¢ silnik na niskich obrotach jato-
wych okoto 5 minut.

Nastgpi stopniowe ochtodzenie silnika.

6. Wytgczy¢ zapton (A).

11D04232

PROCEDURA KORZYSTANIA Z FUNKCJI AUTOMATYCZNEGO STEROWA-
NIA LEMIESZEM

PRZYGOTOWANIA DOT. TRYBU AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA LEMIE-
SZEM

Przed rozpoczeciem automatycznego sterowania lemieszem nalezy przygotowacé lub ustawi¢ nastepujgce funk-
cje.

Przygotowania, jakie nalezy podjaé¢ w kazdym miejscu pracy
+ Ustawienie stacji bazowej
» Skonfigurowanie radia
» Ustawienie pliku projektu
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» Wprowadzenie dtugosci sworznia pochylania
»  Woprowadzenie poziomu zuzycia krawedzi lemiesza i naktadek ogniw gasienicy
» Ustawienie punktu bazowego do sprawdzenia wzniesienia lemiesza

Kontrole przed uruchomieniem

» Zresetowanie konca skoku sitownika
» Sprawdzenie wzniesienia lemiesza, regulacja
*  Wybdr aktywnego pliku

PRZYGOTOWANIA, JAKIE NALEZY PODJAC W KAZDYM MIEJSCU PRACY
USTAWIENIE STACJI BAZOWEJ

Stacja bazowa komunikuje sie z maszyng za posrednictwem
radia.

Na miejsce ustawienia stacji bazowej nalezy wybraé teren, w
ktérym nie ma zadnych przeszkdéd pomiedzy stacjg bazowag a
miejscem pracy, tak aby mozliwe byto dotarcie sygnatu radio-

wego.
W miejscu ustawiania powinien juz byé wykonywany pomiar i ﬂ/"’

jego wspotrzedne powinny by¢ juz ustalone. \,/‘

Informacje na temat odpowiednich stacji bazowych mozna 91014838

uzyskac u dystrybutora firmy Komatsu.

Szczegoty na temat obstugi stacji bazowej zawiera podrecznik obstugi stacji bazowe;.

PROCEDURA KONFIGURACJI RADIA

Radio skrzynki sterowniczej nalezy ustawi¢ zgodnie ze specyfikacjami radioodbiornika GNSS oraz ustawieniami
radia stacji bazowej.

Ponowna konfiguracja bedzie konieczna tylko po zmianie ustawien radia GNSS i stacji bazowej.

UWAGI

Nalezy zamontowac radio GNSS odpowiednie do specyfikacji stacji bazowe;.
Informacje na temat odpowiednich radioodbiornikéw GNSS mozna uzyska¢ u dystrybutora firmy Komatsu.

1. Ustawi¢ stacje bazows i wtgczy¢ zasilanie.

2. Nacisng¢ przetgcznik wigczania zasilania (zielony), aby
wigczyC€ zasilanie skrzynki sterownicze;.

Zapton maszyny moze by¢ wytgczony.

9JD14839

3. Na ekranie skrzynki sterowniczej nacisngé ,klawisz logo
iB“ i wyswietli¢ menu gtéwne.

(control]( Tools ) View ]|

% [Configure radios... 48
<& Position check...
& Navigate...

<> Topo Survey...

=5 Site-Link3D ’
V4 <3 Data logging ’
m@m@o & Supervisor...

@i t0.001m ———0-0% "=

9JD07779

4. W menu Narzedzia (,Tools“) nacisng¢ opcje Konfiguracja
radia (,Configure radios...“) i dokonaé¢ wyboru.
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Zostanie wyswietlony ekran Konfiguracja radia GNSS (,,GNSS Radio Setup®).

5. Wybraé poszczegdlne pozycje zgodne ze specyfikacjami
radia GNSS i ustawieniami radia stacji bazowej i nacisngé ( GNSS Radio Setup J
przycisk ,Ok*. Radio type: [Sate/3AS(UHFY ~~ 11

Port: Serial PortC |

Baud rate: (38400 [

Format: MR+ [

(Przyktad konfiguraciji)

Base Closest ||
Configure... Ok ||Cancel

9JD09399

6. Radio GNSS nalezy ustawi¢ odpowiednio do ustawien radia uzywanej stacji bazowe;j.
Szczegoty na temat ustawien radia GNSS zawiera instrukcja zamontowanego radia GNSS.

7. Sprawdzi¢, czy oznaczenie X" ,statusu radia“ na ,klawiszu —
sterowania wzniesieniem® zostato wytgczone i czy nie jest 0.20m S Bozm
juz wyswietlany komunikat Oczekiwanie na tgcze radiowe 0.10m @@@o‘m
(,Waiting for radio link...%). @ S)
Fale radiowe ze stacji bazowej sg juz odbierane. (@ ppaom
0.10m
@@ 0.20m
fin Soox T
10.001m — . ()
9JD07786

USTAWIANIE PLIKU PROJEKTU

Plik projektu jest niezbedny do uzycia funkcji automatycznego sterowania lemieszem.

Plik projektu zawiera dane potrzebne systemowi ,inteligentnego sterowania maszyng®“, takie jak powierzchnia
projektowa, punkt bazowy itd.

Plik ten tworzony jest na komputerze osobistym przy uzyciu oprogramowania 3D-Office.

Program 3D-Office jest dostarczany przez firme Topcon Co. Ltd. i jest oprogramowaniem wspomagajgcym ste-
rowanie maszyng instalowanym na komputerze osobistym. Wiecej informacji znajduje sie w instrukcji obstugi i
konserwacji oprogramowania 3D-Office.

Informacje na temat ustawiania pliku projektu zawiera rozdziat ,,PLIKI PROJEKTU (4-8)".

WPROWADZANIE DLUGOSCI SWORZNIA POCHYLANIA

Podczas regulacji krawedzi lemiesza nalezy wprowadzi¢ dtugos¢ sworznia pochylania. Nalezy zmierzy¢ dtugosé
sworznia pochylania i jg wprowadzi¢.

Praca maszyng z wprowadzong nieprawidtowg diugoscig sworznia pochylania spowoduje obnizenie doktadnos-
ci prac wykonczeniowych w trybie automatycznego sterowania lemieszem.

Informacje na temat regulacji kata krawedzi lemiesza zawiera Instrukcja obstugi i konserwacji standardowej ma-
szyny (,OBSLUGA®, ,,“REGULACJA OSPRZETU ROBOCZEGO).

1. Zatrzymaé maszyne na poziomym podtozu.

2. Opusci¢ lemiesz na podtoze.

3. Ustawi¢ dzwignie blokady osprzetu roboczego (1) i dzwig-
nie hamulca postojowego (2) w potozeniu ZABLOKOWA-
NIA (L).

4. Zatrzymac silnik. |

a 9JD16578
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5.

10.

Zmierzy¢ odlegtosé (a) pomiedzy potgczeniami sworznia
pochylania (3).

Wigczy¢ zasilanie skrzynki sterownicze;.

Zasilanie stacji bazowej i zapton maszyny mogg by¢ wyla-
czone.

Na ekranie skrzynki sterowniczej nacisng¢ ,klawisz logo
iB“ i wyswietli¢ menu gtéwne.
W menu Sterowanie (,Control) kolejno wybraé¢ opcje Kali-

bracja lemiesza (,Blade calibration®) i Kalibracja sworznia
pochylania (,Pitch Rod Calibration®).

Na ekranie Kalibracja sworznia pochylania lemiesza (,Bla-
de Pitch Rod Calibration®) nacisngé pozycje Diugos¢ swor-
znia pochylania: (,Pitch Rod Length:*) i wprowadzi¢ zmie-
rzong dtugosé.

Nacisng¢ przycisk ,Ok".

\ T
\\ ‘

9JD18075

9JD14500

File_ )( Control )( Tools ) View |
«& Machine setup...
0.10m € As-built control...
< Blade control...
& Steer indication...
Wear Adjustment
<& Dozing control )
Blade Height Adjustment

to00im | —0.0%

U

= [Pitch Rod ¢
=/ Machine Cal Step A
=/ Machine Cal Step B

9JD07794

( Blade Pitch Rod Calibration |
Please enter the Pitch Rod Length

Pitch Rod Length:

9JD14850
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PROCEDURA WPROWADZANIA POZIOMU ZUZYCIA KRAWEDZI LEMIESZA |
NAKLADEK OGNIW GASIENICY

Zuzycie krawedzi lemiesza, rolki ggsienicy lub potgczen ggsienic powoduje pogorszenie doktadnosci prac wy-
konczeniowych w trybie automatycznego sterowania lemieszem i w funkcji wyswietlania aktualnego stanu grun-
tu generowany jest btad. Aby usuna¢ btad, nalezy zmierzy¢ poziom zuzycia i wprowadzi¢ te wartosé.

Jesli czesci te ulegajg zuzyciu lub zostalty wymienione na nowe, nalezy wprowadzi¢ odpowiednig wartos¢ pozio-
mu zuzycia. Nalezy zmierzy¢ poziom zuzycia i wprowadzi¢ jego warto$c.

1. Zatrzymaé maszyne na poziomym podtozu.
2. Opusci¢ lemiesz na podtoze.

3. Ustawi¢ dzwignie blokady osprzetu roboczego (1) i dzwig-
nie hamulca postojowego (2) w potozeniu ZABLOKOWA-
NIA (L).

4. Zatrzymac silnik. |

ﬁ 9JD16578

5. Wigczy¢ zasilanie skrzynki sterowniczej.

. N . ) File )(Control ][ Tools ][ View ]
Zasilanie stacji bazowej i zapton maszyny mogg by¢ wytg- & Machine setup...

czone. 0.10m < As-buiit control...

6. Na ekranie skrzynki sterowniczej nacisng¢ ,klawisz logo gg:::: |$|%T;:|Ion
iB* i wyswietli¢ menu gtowne.

<& Dozing control »
Blade Height Adjustment

=0 =¢ Blade calibration »
A S
10.001m CJJ l: 0.0% ()

9JD07796

7. Wybraé¢ opcje Regulacja zuzycia (,Wear Adjustment‘) w
menu Sterowanie (,Control).

8. Zmierzy¢ dtugosé od koncowki krawedzi tngcej do $rodka $ruby mocujgce;.

9. Na ekranie Wysokos$¢ krawedzi tngcej (,Cutting Edge

Height“) nacisng¢ obszar wprowadzania wartosci Wyso- ( Cutting €dge Height J
ko$¢ krawedzi tnacej (,Cutting Edge Height") i wprowadzic E"‘ug::"et;:*;_fezzgi
zmierzong dtugosé. When the blade Is brand
. p . . new, please enter
10. Nacisng¢ przycisk Dalej (,Next*). 0.102m
UWAGI
+ Jedli krawedz tngca jest nowa, dtugo$¢ wynosi Cutting edge Height. WGIGZH |
0,102 m.
+ Jesli poziom zuzycia krawedzi tngcej nie jest zmienia- §Jpo7787

ny, nacisngc¢ przycisk Dalej (,Next).
11. Zmierzy¢ dtugo$¢ od gornej czesci naktadki ogniwa gasienicy do $rodka rolki ggsienicy.

12. Na ekranie Rolka gasienicy i wysoko$¢ potgczenia (,Track
Roller and Linkage Height“) nacisng¢ obszar wprowadza- (__Track Roller and Linkage Height
nia Wysokos¢ rolki i potaczenia (,Roller and Linkage :L‘;;‘::ﬁ;*g;‘ﬁght’
Height®) i wprowadzi¢ zmierzong dtugosc. When they are brand new,
. i . i - please enter 0.224m
13. Nacisng¢ przycisk Zakoncz (,Finish“). Bt
e T
+ Jesli rolka gasienicy i naktadki ogniwa ggsienicy sg Roller and Linkage Height
nowe, dtugosé wynosi 0,224 m. Back | | Finish | (Cancel
« Jesli poziom zuzycia rolki ggsienicy i naktadek ogniwa 81007798

gasienicy nie jest zmieniany, nacisng¢ przycisk Za-
koncz (,Finish®).
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USTAWIENIE PUNKTU BAZOWEGO DO SPRAWDZENIA WZNIESIENIA LEMIE-
SZA

Nalezy ustawi¢ punkt bazowy w celu sprawdzenia wzniesienia lemiesza w poblizu miejsca pracy i pomiaru do-
ktadnosci wzniesienia w przysztosci.

Punkt bazowy nalezy ustawi¢ z poziomu gruntu, bez uwzgled-
nienia luzu, na szerokosci i po ustawieniu maszyny na ptaskiej
powierzchni, tak aby sprawdzi¢ wzniesienie lemiesza wypozio-
mowanej maszyny stojgcej w standardowym potozeniu.

Standardowe potozenie oznacza, ze krawedz lemiesza znajdu-
je sie na tej samej wysokosci gruntu, na jakiej nastepuje kon-
takt z gasienicami.

N

9JD08022

KONTROLE PRZED URUCHOMIENIEM

RESETOWANIE KONCA SKOKU SILOWNIKA
Wiecej informacji zawiera rozdziat, RESETOWANIE KONCA SKOKU SItOWNIKA (3-16)".

SPRAWDZANIE WZNIESIENIA LEMIESZA, REGULACJA

W trybie automatycznego sterowania lemieszem uzywane sg informacje o potozeniu z satelity GNSS. Informa-
cje o potozeniu z satelity GNSS zawierajg btgd i wysokosé zmienia sie w gére i w dét w zaleznosci od dnia lub
godziny.

W celu zminimalizowania pogorszenia, w wyniku btedu, doktadnosci podczas prac wykonczeniowych nalezy
sprawdzic i wyregulowac¢ wzniesienie lemiesza co najmniej raz dziennie przed rozpoczeciem pracy.

SPRAWDZANIE WZNIESIENIA LEMIESZA

1. Ustawi¢ stacje bazows i wigczy¢ zasilanie.

Wiaczyé zasilanie skrzynki sterowniczej.

Uruchomi¢ silnik.

Przestawi¢ maszyne do punktu bazowego, ktérego wzniesienie jest znane.

AR

Wykonaé zerowanie konca skoku lemiesza.
Wiecej informaciji zawiera rozdziat , RESETOWANIE KONCA SKOKU SILOWNIKA (3-16)".
Wyprostowaé pochylony lub nachylony lemiesz.

N o

Uniesc¢ lemiesz ponad punkt bazowy, podjechac na wprost punktu bazowego i zatrzyma¢ maszyne.
8. Ustawi¢ drazek (dzwignie kierowania, wyboru kierunku jazdy i zmiany biegéw) w potozeniu NEUTRALNYM.
UWAGI

Jesli maszyna zostanie obrécona (na przyktad obroét w kierunku przeciwnym), wystgpi dtuzy btgd kierunku i
nie mozna bedzie wykona¢ doktadnego pomiaru. Jesli maszyna zostata ustawiona we wiasciwym kierunku,
nalezy podjecha¢ do tytu okoto 5 m, a nastepnie pojecha¢ do przodu.

9. Opusci¢ lemiesz, tak aby wysokos$¢ konca lemiesza po
prawej lub lewej stronie byta zgodna z punktem bazowym. @

Zatrzymacé lemiesz, zanim zacznie dotyka¢ gruntu i punktu
bazowego; nie opuszczac lemiesza na grunt.

9JD07812
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UWAGI

Miejsce ustawienia punktu bazowego powinno by¢ ustalone wczesniej, aby maszyna byta wypoziomowana

w standardowym potozeniu.

Standardowe potozenie oznacza, ze krawedz lemiesza znajduje sie na tej samej wysokosci gruntu, na ja-

kiej nastepuje kontakt z ggsienicami.

10. Sprawdzi¢, czy .klawisz sterowania wzniesieniem* (1) i
,Klawisz sterowania pochyleniem® (2) majg kolor zielony i
czy kierunek maszyny na ekranie skrzynki sterowniczej
jest taki sam jak rzeczywisty kierunek maszyny.

Jesdli wyswietlany jest komunikat Uruchamianie kursu
(,Heading Initializing“), powtorzy¢ procedure od kroku 7.

Nawet jesli maszyna jest poza pozycjg projektowg i wy-
Swietlany jest komunikat Poza obszarem projektu (,Out of
design area“), nie stanowi to problemu.

11. Na ekranie skrzynki sterowniczej nacisng¢ ,klawisz logo
iB* i wyswietli¢ menu gtéwne.

12. W menu Narzedzia (,Tools*) nacisng¢ opcje Sprawdzenie
potozenia (,Position check...“) i dokona¢ wyboru.

13. Na ekranie Sprawdzenie potozenia (,Position Check®) wy-
bra¢ potozenie lemiesza zgodne z punktem bazowym.

+ Po dopasowaniu z lewg krawedzig lemiesza: Lemiesz
(,Blade:*)Lewa strona (,, Left®)

* Po dopasowaniu z prawg krawedzig lemiesza: Le-
miesz (,Blade:“)Prawa strona (, Right®)

14. Nacisng¢ przycisk Pomiar (,Measure...“).

Wyswietlany jest ekran przedstawiony po prawej.

Jesli pasek u dotu ekranu osiggnie koniec po prawej stro-
nie, ponownie wyswietlony zostanie ekran Sprawdzenie
potozenia (,,Position Check®).
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File )(Control][ Tools ][ View
% Configure radios... %
o1om &/Position checki..
& Navigate...
<> Topo survey...
< Site-Link
8 Supervisor...

®O Restart Connection
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e T
9J007814
( Position Check ]
Point:  [Bladé Left A-{ﬁ
North
€ast
€lev
Cut to desion surface: ]
Alignment station: ]
Alignment offset: 1
* Measure... | ( save ) (Cancel]
9JD07815
( Measuring... J
Number of sats used
H.Precision
V.Precision
Duration(secs) 2]
Measurements o]
Initialized!
V0
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Wazniesienie rozpoznane przez maszyne zostaje wyswietlo-
ne na ekranie Wzniesienie (,,Elev‘).

15. Sprawdzi¢ wzniesienie rozpoznane przez maszyne i nacis-
nag¢ przycisk Anuluj (,Cancel).

Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne.

16. Sprawdzi¢, czy ,klawisz sterowania wzniesieniem® (1) i
.Klawisz sterowania pochyleniem* (2) majg kolor zielony i
czy kierunek maszyny na ekranie skrzynki sterowniczej
jest taki sam jak rzeczywisty kierunek maszyny.

Jesli kierunek maszyny na ekranie skrzynki sterownicze;j
jest niezgodny z rzeczywistym kierunkiem maszyny, po-
wtdrzy¢ procedure od kroku 7.

17. Ustawi¢ dzwignie blokady osprzetu roboczego (3) i dzwig-
nie hamulca postojowego (4) w potozeniu ZABLOKOWA-
NIA (L).

18. Zatrzymac silnik.

Tym razem nie nalezy wylgcza¢ zasilania skrzynki sterow-
nicze;.

19. Po zatrzymaniu silnika ponownie wtgczy¢ zapton (B).

20. Zmierzy¢ wysoko$¢ od punktu bazowego do krawedzi le-
miesza, dodac¢ te warto$¢ do wzniesienia punktu bazowe-
go. Sprawdzi¢, czy tgczna wartos¢ jest rowna wzniesieniu
rozpoznanemu przez maszyne w kroku 14.

( Position Check )
Point:  [Blade Left 7

Allignment station:
Allgnment offset:

Cut to desion surface: ]
L ]
L ]

o 2
He

y m@ﬁ)m 30)
@i 10.001m :,][50.0% -

\\ L ﬁ 9JD19092

11D04213

@y

/_ ; 9JD07818

12 3 4 5 6 7 8 9101
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REGULACJA WZNIESIENIA LEMIESZA

Jesli podczas sprawdzania wzniesienia lemiesza wzniesienie rozpoznane przez maszyne nie jest zgodne z su-
mg wzniesienia punktu bazowego i wysokos$ci krawedzi lemiesza nad punktem bazowym, nalezy wyregulowac
wzniesienie lemiesza.

1. Na ekranie skrzynki sterowniczej nacisng¢ ,klawisz logo
iB“ i wy$wietli¢ menu gtéwne. File )(Control | Tools J(_View |
. i . . . <8 Machine setup...
2. Nastepnie nalezy wybra¢ opcje Regulacja wysokosci le- o1om—= (@7 As-built control...
miesza (,Blade Height Adjustment) w menu Sterowanie < Blade control...
(,Control) @ Steer indication...
" ’ Wear Adjustment
o) <& Dozing control "
Blade Height Adjustrment
=0 =/ Blade calibration
A DS
10.001m :;Jl:lo‘]% t:JJ
9JD07819
3. Na ekranie Regulacja wysokosci lemiesza (,Blade Height
Adjustment”) przed rozpoczeciem korekty nalezy spraw- [ Blade Height Adjustment J
dz’i(? wartos¢ regll-,llacji wzniesie_nig lemiesza i obliczy¢ war- Plcase enter the Blade Height Adjustment
tos¢ kompensaciji (a) do wstawienia. and press OK, then check the Blade Height
(@) =(b) + (c)- (d) + (e)
(b) Wzniesienie punktu bazowego
(c) Wysoko$¢ od punktu bazowego do krawedzi lemiesza Blade Helght Adjustment: [0:056m W
(d) Wzniesienie rozpoznane przez maszyne
(e) Wartos¢ regulacji wzniesienia lemiesza przed korektg $/007820
4. Nalezy wstawi¢ obliczong warto$¢ kompensaciji (a) i nacis-
ng¢ ,Ok".
5. Ponownie sprawdzi¢ wzniesienie lemiesza.
Jesli nie ma btedu, mozna rozpoczg¢ prace.
Jesli wykryty zostanie jaki$ btad, nalezy ponownie wyregulowa¢ wzniesienie lemiesza.
UWAGI
Jesli istnieje rozproszenie wartosci kompensac;ji (a), nalezy ponownie jg obliczy¢ od 5 do 10 razy i uzy¢ wartosci
Sredniej.

WYBOR AKTYWNEGO PLIKU

Przed uruchomieniem trybu automatycznego sterowania lemieszem nalezy wybra¢ powierzchnie projektowa, ja-
ka ma zostac uzyta.

Wiecej na temat sposobu wyboru powierzchni projektowej w rozdziale ,AKTYWNY PLIK (4-31)".
OBSLUGA AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA LEMIESZEM

PROCEDURA AKTYWOWANIA FUNKCJI AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA
LEMIESZEM

1.

Nacisng¢ przetgcznik sterowania automatycznego/reczne-
go, aby wytaczyé tryb automatycznego sterowania lemie-
szem.

3-28
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Po wilaczeniu automatycznego sterowania lemieszem na
ekranie skrzynki sterowniczej wyswietlany jest wskaznik
»AUTO .

2. Ustawi¢ drgzek (dzwignie kierowania, wyboru kierunku jaz-
dy i zmiany biegéw) w potozeniu jazdy DO PRZODU (F).

3. Wykona¢ operacje wyzwolenia OPUSZCZANIA.

Nalezy jg wykonac, jesli krawedz lemiesza znajduje sie
wyzej niz powierzchnia projektowa i wysokos$¢é gruntu w
miejscu zetkniecia sie z ggsienicami. W takim przypadku
automatyczne sterowanie lemieszem rozpocznie sie tylko
po wykonaniu operacji wyzwolenia OPUSZCZANIA.

1)

Przesunag¢ dzwignie sterowania lemieszem w kierunku
OPUSZCZANIA (C) i z powrotem ustawic jg w potoze-
niu NEUTRALNYM (B).

Lemiesz automatycznie obnizy sie do poziomu po-
wierzchni projektowej lub wysokosci gruntu w miejscu
zetkniecia sie z ggsienicami.

UWAGI

Operator nie musi trzyma¢ dzwigni w potozeniu
OPUSZCZANIA do czasu, az lemiesz osiggnie
wysoko$¢ powierzchni projektowe;.

Jesli maszyna jedzie lub zostanie zatrzymana, le-
miesz automatycznie obnizy sie dzieki operac;ji
wyzwolenia OPUSZCZANIA.

Aby anulowa¢ automatyczne sterowanie lemie-
szem, nalezy przestawi¢ dzwignie sterowania le-
mieszem w potozenie PODNOSZENIA (A).

Jesli operacja wyzwolenia OPUSZCZANIA zosta-
nie wykonana szybko, dzwignia sterowania lemie-
szem moze drze¢ i moze by¢ kilkakrotnie przesta-
wiana w kierunku PODNOSZENIA (A) i OPUSZ-
CZANIA (C), a osprzet roboczy moze sie wahac.
Jedli dzwignia sterowania lemieszem drzy, nalezy
przytrzymac jg rekg, aby zapobiec wibracjom.

0.20m @o.mm
0.10m ___éég éé% E%% 0.10m
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4. Ruszy¢ maszyng.
Automatyczne sterowanie lemieszem zostaje uruchomione.

CZYNNOSCI WYKONYWANE PO AKTYWOWANIU AUTOMATYCZNEGO STERO-
WANIA LEMIESZEM

Po wigczeniu automatycznego sterowania lemieszem lemiesz
automatycznie przesuwa sie w kierunku podnoszenia (A) i (C) i
w kierunku pochylania (E) i (F), nawet jesli dzwignia sterowania
lemieszem znajduje sie w potozeniu NEUTRALNYM.

s
Lemiesz przesuwa sig, tak ze jego krawedz przemieszcza sie A /§2 -
wzdtuz wstepnie ustawionej powierzchni projektowej. : = |, S
Jesli powierzchnia projektowa znajduje sie ponizej aktualnego C L -
poziomu gruntu, lemiesz zacznie kopac¢ grunt. 94016689
Jesli powierzchnia projektowa znajduje sie powyzej aktualnego
poziomu gruntu, lemiesz zacznie usypywac grunt, pozostajgc
na jego powierzchni.
Dzieki tym 2 operacjom mozna w prosty sposob ksztattowaé
powierzchnie gruntu zgodnie z projektem.

9JD16691

Jesli obcigzenie lemiesza sie zwiekszy, zostanie on automatycznie podniesiony, aby zachowac state docelowe
obcigzenie poprzez wyregulowanie podnoszone;j ilosci, zanim maszyna przestanie porusza¢ sie do przodu.

UWAGI

Jesli niektére miejsca pozostang wyzej od powierzchni projektowej, nalezy przejecha¢ maszyng do tytu i przeje-
cha¢ po tym miejscu kilka razy, tak aby mozliwe byto uksztattowanie terenu zgodnie z projektem.

Jesli funkcja automatycznego sterowania lemieszem jest wigczona i operator zacznie porusza¢ dzwignig stero-
wania lemieszem, lemiesz przesunie sie zgodnie z ruchem zadanym przez operatora.

Jesli operator przestanie porusza¢ dzwignig i ponownie ustawi jg w potozeniu NEUTRALNYM, ponownie uru-
chomiona zostanie funkcja automatycznego sterowania lemieszem.

UWAGI

Dziatanie przetgcznika kgta (1) jest niezalezne od automatycz-
nego sterowania lemieszem. Jesli funkcja automatycznego ste-
rowania lemieszem dziata, operator moze ustawi¢ lemiesz pod |
katem, aby zmieni¢ kierunek wytadowywania gruntu.

9JD18475
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PROCEDURA OBSLUGI PODCZAS JAZDY DO TYLU PRZY WLACZONYM TRY-
BIE AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA LEMIESZEM

1. Ustawi¢ drgzek (dzwignie kierowania, wyboru kierunku jaz-
dy i zmiany biegéw) w potozeniu DO TYLU (R).

9JD19091

2. Wykona¢ operacje wyzwolenia PODNOSZENIA.

1)  Przesung¢ dzwignie sterowania lemieszem w kierunku
PODNOSZENIA (A) i z powrotem ustawi¢ jg w potoze-
niu NEUTRALNYM (B).

Lemiesz podniesie sie automatycznie do okreslone;j
wysokosci.

UWAGI

» Jesli maszyna jedzie lub zostanie zatrzymana, le-
miesz automatycznie podniesie sie dzieki operacji
wyzwolenia PODNOSZENIA. Aby anulowaé ten
tryb, nalezy przestawi¢ dzwignie sterowania le-
mieszem w potozenie OPUSZCZANIA (C).

« Jesli wigczony jest tryb skarpowania z tytu, nawet
po wykonaniu operacji wyzwolenia PODNOSZE-
NIA lemiesz nie podniesie sie automatycznie do
okreslonej wysokosci.

9JD18056

3. Przejecha¢ maszyng do tytu do miejsca, w ktérym ponownie rozpoczyna sie automatyczne sterowanie le-
mieszem.

4. Ustawi¢ drgzek (dzwignia kierowania, zmiany kierunku lub
zmiany biegéw) w potozeniu jazdy DO PRZODU (F) i wy-
konac operacje wyzwolenia OPUSZCZANIA.

9JD19090

OBSLUGA TRYBU SKARPOWANIA Z TYLU

1. Nacisng¢ przetacznik sterowania automatycznego/reczne-
go, aby wytaczyé tryb automatycznego sterowania lemie-
szem.

9JD14836
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Po wilaczeniu automatycznego sterowania lemieszem na

ekranie skrzynki sterowniczej wyswietlany jest wskaznik 0.20m S Bo2m
,AUTO", s10m _% ® % o1om
He  ope
0.10m
®O - oem

% 1 tacoim 4[70.0% The

9JD07773

9JD08794

2. Nacisng¢ przetgcznik trybu skarpowania z tytu jeden raz.

Po wygenerowaniu dwukrotnie sygnatu ,peep“ brzeczyka
tryb skarpowania z tytu zostaje wigczony.

9JD14837

Wskaznik LED przetgcznika trybu skarpowania z tytu wia-
czy sie i w goérnej czesci ekranu skrzynki sterowniczej wy-
swietlany jest wskaznik trybu skarpowania z tytu ,AUTO".

9JD12896

9JD15102
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Jesli tryb skarpowania z tylu jest wigczony i drgzek (dzwignia
kierowania, zmiany kierunku i zmiany biegéw) zostanie usta-
wiona w potozeniu jazdy do tylu (R), automatyczne sterowanie
lemieszem bedzie dziata¢ podobnie jak przy ustawieniu dzwig-

ni w potozeniu jazdy DO PRZODU (F).

» Automatyczne sterowanie lemieszem uruchamia sie pod-
czas jazdy maszyny po wyzwoleniu OPUSZCZENIA, a wy-
rownywanie terenu jest mozliwe podczas jazdy maszynag

do tytu.

Wiecej informacji na temat operacji wyzwolenia OPUSZ-
CZANIA zawiera rozdziat ,PROCEDURA AKTYWOWANIA

RF

9JD17155

FUNKCJI AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA LEMIESZEM (3-28)“.

» Nawet po wykonaniu operacji wyzwolenia PODNIESIENIA lemiesz nie unosi sie automatycznie do okreslo-
nej wysokosci. Aby podnie$¢ lemiesz, dzwignie sterowania lemieszem nalezy ustawi¢ w potozeniu POD-

NOSZENIA.

Ksztatt krawedzi lemiesza nie jest odpowiedni do spychania podczas jazdy do tylu. Jesli obcigzenie lemiesza

jest nadmierne, lemiesz stawia opor i ggsienice zaczynajg sie slizgac.

Wyréwnywanie wykanczajgce nalezy wykonac, jesli roznica wysokosci w odniesieniu do powierzchni projekto-

wej jest niewielka.

Nawet jesli tryb skarpowania z tytu jest wtgczony i drgzek (dzwignia kierowania, zmiany kierunku i zmiany bie-
gow) zostanie ustawiona w potozeniu jazdy DO PRZODU (F), automatyczne sterowanie lemieszem bedzie dzia-

ta¢ podobnie jak przy wytgczonym trybie skarpowania z tytu.

* W przypadku wyréwnywania terenu w czasie jazdy do przodu nalezy ruszy¢ maszyng do przodu, wykonu-
jac operacje wyzwolenia OPUSZCZENIA, podobnie jak przy wylgczonym trybie skarpowania z tytu. Auto-

matyczne sterowanie lemieszem zostaje uruchomione.

» Jesli wyrbwnywanie terenu nie odbywa sie w czasie jazdy do przodu, nalezy podnies¢ lemiesz, przesuwa-
jac dzwignie sterowania lemieszem w kierunku PODNOSZENIA, i ustawi¢ drazek (dzwignie kierowania,
zmiany kierunku i zmiany biegéw) w potozeniu DO PRZODU (F). Automatyczne sterowanie lemieszem roz-

pocznie sie tylko po wykonaniu operacji wyzwolenia OPUSZCZENIA.

Jesli funkcja automatycznego sterowania lemieszem jest wyta-
czona (wskaznik ,AUTO" na skrzynce sterowniczej jest wylg-
czony), tryb wyréwnywania terenu z tytlu zostanie automatycz-

nie wytgczony.

0.20m @ (ozom
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Po ponownym wigczeniu trybu skarpowania z tytu nalezy na-
cisngC¢ przefgcznik sterowania automatycznego/recznego (1),
wigczyé automatyczne sterowanie lemieszem i nacisng¢ prze-
tacznik trybu skarpowania z tytu (2).

Tryb skarpowania z tytu zostanie wigczony.

9JD14479

1

9JD14507

DEZAKTYWACJA AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA LEMIESZEM

Nalezy zatrzymac maszyne lub ustawi¢ drgzek (dzwignie kiero-
wania, wyboru kierunku jazdy i zmiany biegéw) w potozeniu
NEUTRALNYM (N).

Automatyczne sterowanie lemieszem zostaje zatrzymane.

9JD18705

Aby wylaczy¢é automatyczne sterowanie lemieszem

Przy wtgczonym automatycznym sterowaniu lemieszem nalezy
nacisngé przetgcznik sterowania automatycznego/recznego je-
den raz.

Automatyczne sterowanie lemieszem zostanie wytgczone.

9JD14836
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Automatyczne sterowanie lemieszem zostaje réwniez wytgczo-
ne, jesli dzwignia sterowania osprzetem roboczym zostanie us-
tawiona w potozeniu ZABLOKOWANIA (L).

Po wylgczeniu automatycznego sterowania lemieszem wskaz-
nik ,AUTO" na ekranie skrzynki sterowniczej zostaje wytgczo-

ny.

Po przefgczeniu automatycznego sterowania lemieszem z try-
bu wigczenia na wytgczony na ekranie skrzynki sterowniczej
wyswietlany jest wyskakujgcy komunikat Sterowanie automa-
tyczne nie jest zatgczone! (,Auto Control Disengaged!*).

UWAGI

®O

% 1 tocotm

][:o.o%:m;_:@,]‘.

9JD07822

®O

0.20m @ 0.20m
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0.20m

¥ { doooim
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9JD08403

‘ Auto Control Disengaged! ’

8

9JD08795

Jesli wskaznik ,AUTO" nie jest wyswietlany na ekranie skrzynki sterowniczej, automatyczne sterowanie lemie-

szem nie jest wigczone.

Po ponownym uruchomieniu automatycznego sterowania lemieszem nalezy ponownie nacisng¢ przetacznik ste-
rowania automatycznego/recznego, aby wskaznik ,AUTO* zostat wyswietlony na ekranie skrzynki sterownicze;.
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Kiedy automatyczne sterowanie lemieszem zostaje automatycznie wytaczone

W omowionych ponizej warunkach, nawet jesli przetgcznik ste-
rowania automatycznego/recznego nie zostanie nacisniety,
funkcja automatycznego sterowania lemieszem zostaje auto-
matycznie wytgczona.

» Jesli maszyna zostanie zatrzymana na co najmniej 30 se-
kund.

» Jesli krawedz lemiesza wystaje poza zaprojektowany za- <
kres. W

+ Zwigkszy sie liczba satelitdw GNSS, ktére mogg odbierac 9JD14836
fale radiowe.

+ Jedli fale radiowe ze stacji bazowej nie sg odbierane.
» Jesli zapton maszyny zostanie wytgczony.
+ Jesli w systemie wystgpi jakas nieprawidtowosc, taka jak przerwa w obwodzie itd.

Jesli automatyczne sterowanie lemieszem zostanie wytgczone

automatycznie, na ekranie skrzynki sterowniczej wyswietlany 0.20m & Bo2m

jest komunikat Sterowanie automatyczne nie jest zatgczone! 0.10m %@@Mm

(,,Au_to Cor_1trc_)l D[S(a_ngaged. ) |“ jednoczesnie generowane jest Auto Control Disengaged!

powiadomienie dzwiekowe ,Prr. proom o

W takiej sytuacji wskaznik ,AUTO" na ekranie skrzynki sterow- o 010m

niczej zostaje wytgczony. ®0 020m

+0.000m B3]

% 1 todeim | —0.0% 7

9JD08403

B
‘ Auto Control Disengaged! ’

9JD08795

USTAWIENIA TRYBU
USTAWIENIA TRYBU SPYCHANIA

Tryb spychania nalezy ustawi¢ w zaleznosci od typu prac.
Dostepne sg 4 tryby spychania.

Po kazdym nacisnieciu przycisku Wybor trybu spychania (,Do- —;

zing mode selection®) kolejno nastepuje przetgczanie pomiedzy ‘ & (o0
4 trybami. <@ % o.10m
He o=
0.10m

0.20 @@ 0.20;3@

+0.000m
7 1 voonim —0.0% *0)
9JD14859
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Tryb spychania Rodzaj prac
Ciecie i transport
(A) (Cutting & Carry) Praca normalna {
A
Efektywne spychanie (metoda spycha-
nia na krétkim dystansie)
(B) | Ciecie (Cutting) Wiecej informacji zawiera rozdziat
,PROCEDURA SKARPOWANIA
GRUNTOW NA KROTKIM DYSTAN- B
SIE (3-46)".
©) Rozsypywanie Rozsypywanie usypanego gruntu wy-
(Spreading) zej niz wysokosc¢ lemiesza
C
Proste skarpowa- Prace wykonczeniowe na nieréwnym
(D) | nie (Sim IepGra— terenie, ptaskim gruncie lub terenie po-
ding) P chytym, polegajgce na przejezdzaniu
9 wzdtuz lub w poprzek zbocza. D
9JD14509

USTAWIENIA TRYBU OBCIAZENIA LEMIESZA

Nalezy ustawié tryb obcigzenia lemiesza w zaleznosci od typu gruntu i operacji wykonywanych w miejscu prac.

Po kazdym nacisnieciu przycisku Wybor obcigzenia lemiesza
(,Blade load selection®) kolejno nastepuje przetagczanie pomie-
dzy 3 trybami.

Tryb obcigzenia le-
miesza

Typ gruntu i operacji wykonywanych
W miejscu pracy

Prace wykonywane na piasku lub
miekkim gruncie, kiedy ggsienice tat-

(A) | Lekki (Light) wo sie slizgajg
Przenoszenie niewielkiej ilosci gruntu
na lemieszu

(B) | Normalny (Normal) | Praca normalna
Prace na zwiezlym gruncie, takim jak
glina itp.

(C) | Ciezki (Heavy)

Przenoszenie duzej ilosci gruntu na
lemieszu

S B
Pe®

o o

0.10m

0.20m
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UWAGI

Po ustawieniu trybu spychania na Proste skarpowanie (,Simple
Grading®) sterowanie w zaleznosci od obcigzenia lemiesza nie

jest wykonywane, dlatego ustawienie trybu obcigzenia lemie-
sza jest niemozliwe. {
A
\
B
\
C
|

9JD14511

USTAWIENIE GLEBOKOSCI SKARPOWANIA NA PODSTAWIE BIEZACEGO RY-
SUNKU

Istnieje mozliwosé szybkiego ustawienia gtebokosci skarpowania na podstawie biezgcego rysunku przy uzyciu
funkcji dopasowania.

1. Opusci¢ lemiesz na grunt.
2. W oknie gléwnym nacisna¢ ,klawisz sterowania wzniesieniem®.

3. Na ekranie Regulacja wzniesienia (,Adjust elevation“) na-
cisng¢ przycisk Zgodnos¢ (,Match®) (1). ( Adjust elevation J

Powierzchnia projektowa zostaje przesunieta w kierunku ::3::2::?.:?&) y
wzniesienia lemiesza, a wartos¢ przesuniecia jest wyswiet- ont o S

lana w sekcji wprowadzania wartosci (2) opcji Punkt nasta-

wy wzniesienia (,Elevation set point“).

g o ( p : L . I |Elevation set point @m@
4. Nacisng¢ sekcje wprowadzania wartosci (2) opcji Punkt \ E]

nastawy wzniesienia (,Elevation set point®) i wprowadzi¢

wartos¢ uzyskang w wyniku odjecia ustawionej gtebokosci
skarpowania (500 mm lub mniej) od wyswietlanej wartoSci ssorsert
przesuniecia.

UWAGI

Regulacje gtebokosci skarpowania mozna przeprowadzi¢ za pomocg menu wyskakujgcego wyswietlanego
po nacisnieciu i przytrzymaniu okna gtéwnego lub za pomoca przetgcznika przesuniecia odciecia/wypetnie-
nia.

3-38



OBSLUGA OPERACJE | KONTROLE MASZYNY

5. Na ekranie Regulacja wzniesienia (,Adjust elevation“) na-
cisng¢ przycisk ,Ok“ (3). ( Adjust elevation )
Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne. ::x:::g::h:d::e)
Na ,klawiszu sterowania wzniesieniem* wyswietlana jest
warto$¢ ,przesuniecia odciecia/wypetnienia“ (4) (wartosé
wprowadzana w kroku 4) i ,odczyt przesuniecia/wypetnie- Elevation set point S’I@'Zﬂ'ﬁ
nia“ (5) (odlegtos¢ od krawedzi lemiesza do powierzchni Match . ——
projektowe;j).
9JD15678
0.20m @ @ 0.20m
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LAGODNY POCZATEK

Po rozpoczeciu pracy w trybie automatycznego sterowania lemieszem praca wykonywana jest w taki sposéb,
ze ksztalt po spychaniu jest wyrbwnany, a ksztatt odciecia jest zgodny ze wstepnymi ustawieniami. Ta funkcja
nazywa sie tagodny poczatek (Smooth Start).

Jesli funkcja Lagodny poczatek (Smooth Start) jest aktywowana, przy rozpoczynaniu spychania nalezy regulo-
wac predkosc¢ jazdy za pomocg pedatu zmniejszania predkosci’/hamulca.

Funkcje tagodny poczatek (Smooth Start) nalezy aktywowaé¢ odpowiednio do wykonywanej pracy.

Jesli praca nie polega na spychaniu, tylko na rozsypywaniu lub konieczne jest na przyktad rozpoczecie spycha-
nia pod ostrym katem, funkcje Lagodny poczgtek (Smooth Start) nalezy wytgczyé.

UWAGI
+ Ksztalt odcinania przy wigczonej funkcji tagodny poczatek (Smooth Start) rézni sie w zalezno$ci od trybu
spychania.

Jesli wybrana jest opcja Odcinanie (,Cutting“), kat odcinania staje sie ostrzejszy w poréwnaniu do kata w
trybie Ciecie i transport (,Cutting & Carry®) lub w trybie Rozsypywanie (,Spreading®).

* Funkcja tagodny poczatek (Smooth Start) jest niedostepna w trybie Proste skarpowanie (,Simple Gra-
ding“), dlatego nie mozna jej wybrac.

* Funkcja Ltagodny poczatek (Smooth Start) jest dostepna tylko wtedy, gdy powierzchnia projektowa (T) znaj-
duje sie nizej niz krawedz lemiesza. Nie dziata, jesli powierzchnia projektowa (T) znajduje sie wyzej niz kra-
wedz lemiesza.

+ Po wigczeniu funkgji Lagodny poczatek (Smooth Start) predkosé jazdy jest ograniczona, nawet jesli przesu-
nieta zostanie dzwignia sterowania lemieszem.
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(S) Biezaca powierzchnia (C) Funkcja Lagodny poczatek (Smooth Start) wigczo

na (dla trybu Odcinanie (,Cutting®))

Jesli maszyna pracuje w trybie tagodnego poczatku, wysokos¢ dolnej krawedzi lemiesza jest zwykle wysokos$cig

dziatania.
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(D) Zmieniona wysokos$¢ odcinania w trybie tagodnego  (E) Zmieniony ksztatt odciecia
poczatku

Taki sposob dziatania moze by¢ efektywny podczas odcinania usypanego gruntu z dowolnej wysokosci.

Jesli ta operacja zostanie wykonana i z przodu maszyny nie ma usypanego gruntu, lemiesz zatrzyma sie w po-
wietrzu i zostanie w tej pozycji. W takim przypadku nalezy ustawi¢ drgzek (dzwignie kierowania, zmiany kierun-
ku i zmiany biegéw) w potozeniu NEUTRALNYM i ponownie wykona¢ te operacje.

PROCEDURA WYBORU TRYBU LtAGODNY POCZATEK

1. Na ekranie skrzynki sterowniczej nacisng¢ ,klawisz logo
iB* i wyswietli¢ menu gtéwne.

File )(Control]( Tools ][ View ]
<8 Machine setup...

2. Nastepnie wybra¢ opcje Sterowanie spychaniem (,Dozing o1om—= |4 As-built control...
control“) w menu Sterowanie (,Control®). = Blade control...
& Steer indication...
Wear Adjustment
=) Lt
Blade Height Adjustment

</ Blade calibration

000im —|—0-0%

!

9JD07837

Wyswietlany jest obecnie wybrany tryb.

Przy wybranym trybie po lewej stronie znajduje sie znacz- Light

nik wyboru. v Normal

tagodny poczatek (,,Smooth Start“) jest aktywny, jesli po Heavy

jego lewej stronie widnieje znacznik wyboru; jesli znaczni- v Smooth Start

ka nie ma, tryb jest wytaczony. v Cutting & Carry

3. Nacisng¢ opcje Lagodny poczatek (,Smooth Start*), aby jg Cutting

aktywowac lub wytgczyé. Spreading

Simple Grading

9JD07791

UWAGI
Takiej samej procedury mozna uzy¢ do ustawienia trybu spychania i trybu obcigzenia lemiesza.

FUNKCJE POWIAZANE Z AUTOMATYCZNYM STEROWANIEM LEMIESZEM Z
UZYCIEM ZESTAWU WSKAZNIKOW

Ponizsze opisy dotyczg tych funkcji zestawu wskaznikéw, ktére sg powigzane z automatycznym sterowaniem
lemieszem.

Informacje na temat pozostatych funkcji zestawu wskaznikéw i metod postepowania zawiera Podrecznik obstugi
i konserwacji standardowej maszyny.

REGULACJA WZMOCNIENIA AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA LEMIESZEM

Jesli szybkos¢ reakcji w czasie PODNOSZENIA/OPUSZCZANIA tadunku i pochylania W PRAWO/W LEWO w
trybie automatycznego sterowania lemieszem jest zbyt duza lub zbyt mata, grunt moze by¢ pofalowany lub
bruzdowaty po wyréwnywaniu terenu.

W takiej sytuacji za pomocg menu uzytkownika w zestawie wskaznikéw mozna wyregulowaé wzmocnienie pod-
noszenia i pochylania.

Wzmocnienie oznacza ustawienie decydujgce o szybkosci odpowiedzi lemiesza w trybie automatycznego stero-
wania. Aby je ustawi¢, nalezy wybra¢ ustawienie Domysine (,Default’) lub Opcja A (,Option A%).

Ustawienie Domysine (,Default®) nalezy wybra¢ w przypadku wyréwnywania terenu lub spychania na gruncie o
typowych wiasciwosciach.

Ustawienie Opcja A (,Option A“) nalezy wybraé, jesli grunt po wyréwnywaniu z ustawieniem Domysine (,De-
fault’) jest pofalowany lub bruzdowaty i indywidualnie wyregulowa¢ wzmocnienie PODNOSZENIA/OPUSZCZA-
NIA tadunku lub pochylania W PRAWO/W LEWO.
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PROCEDURA REGULACJI WZMOCNIENIA AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA
LEMIESZEM

1. Nacisng¢ przetgcznik F6 na ekranie standardowym w zes-
tawie wskaznikow, aby wyswietlic menu uzytkownika.

F6: Przetgcznik wyswietlania menu uzytkownika

| —-F6

9JD16652

2. Nacisng¢ przetgczniki F1 i F2 i przesungé menu w prawo i

w lewo, aby wyswietli¢ ekran Ustawienia maszyny (,Machi- —

ne Setting) (1). mmﬁmﬁ\lﬁ\la\l@\lg\

Biezgce ustawienie wzmocnienia jest wyswietlane w ob- S e !
szarze Regulacja wzmocnienia automatycznego sterowa- | F 3 | || e eee = | "4
nia lemieszem (,Blade Auto Control Gain Adjustment®) (2). o q 5
Za pomocy przetgcznikow od F1 do F6 na tym ekranie N = L? = -
mozna wykonac¢ nastepujgce czynnosci. F 1\F% “ A |_—F 6
F1: Przejscie do menu po lewej. Z konca po lewej stronie 9JD15101

przechodzi do menu po skrajnej prawej stronie.

F2: Przejscie do menu po prawej. Z konca po prawej stronie przechodzi do menu po skrajnej lewej stronie.

F3: Przejscie do nastepnego elementu (1 rzad nizej). W ostatnim rzedzie nastepuje przejscie do pierwsze-
go rzedu.

F4: Przejscie do poprzedniego elementu (1 rzad wyzej). W pierwszym rzedzie nastepuje przejscie do ostat-
niego rzedu.

F5: Powrét do ekranu standardowego.
F6: Wyswietlanie ekranu ustawien wybranego elementu.

3. Podczas zmiany ustawienia wzmocnienia nacisng¢ prze-
taczniki F3 i F4, wybra¢ opcje Regulacja wzmocnienia au-
tomatycznego sterowania lemieszem (,Blade Auto Control
Gain Adjustment®) (2) i nacisng¢ przetgcznik F6.

| —F 6

9JD16030

4.  Wybra¢ wartos¢ Domysine (,Default’) lub Opcja A (,Option
A") na ekranie Regulacja wzmocnienia automatycznego /e N
sterowania lemieszem (,Blade Auto Control Gain Adjust- LT:.'.::“M Sl
n1erﬂ“). [option A

Za pomocg przetgcznikow F1 i od F3 do F6 na tym ekranie F 3\
mozna wykonac¢ nastepujgce czynnosci.

/F4

o]

— "0

F3: Przejscie do nastepnego elementu (1 rzad nizej). W 904016035
ostatnim rzedzie nastepuje przejscie do pierwszego rze-
du.

F1: Przejscie do ekranu Opcja A (,Option A*). (Tylko jesli
wybrano warto$é Opcja A (,Option A“)) F1—

Ok
l\

|
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F4: Przejscie do poprzedniego elementu (1 rzad wyzej). W pierwszym rzedzie nastepuje przejscie do ostat-

niego rzedu.

F5: Anulowanie zmiany ustawienia i powrdt do ekranu Ustawienia maszyny (,Machine Setting®).

F6: Zmiana ustawienia i powr6t do ekranu Ustawienia maszyny (,Machine Setting®).

1)

1

W przypadku wyréwnywania terenu lub spychania na gruncie o typowych wiasciwosciach.

Wybraé warto$¢ Domysine (,Default) (4) na ekranie

Regulacja wzmocnienia automatycznego sterowania (e N 4
lemieszem (,Blade Auto Control Gain Adjustment®) i LNVW = /
nacisngc¢ przetgcznik F6. [ostion &

Warto$¢ Domyslne (,Default”) zostata ustawiona.

v v

O|E|ED|ED|ED | B

| —F6

9JD16040

Podczas osobnej regulacji wzmocnienia PODNOSZENIA/OPUSZCZANIA lub pochylania W
PRAWO/W LEWO.

Wybra¢ wartos¢ Opcja A (,Option A®) (3) na ekranie

Regulacja wzmocnienia automatycznego sterowania /e N
lemieszem (,Blade Auto Control Gain Adjustment®) i I—'l":;;':“""“ Lo X
nacisngc przetgcznik F1. G
Na ekranie Opcja A (,Option A®) kazda warto$é
wzmocnienia dla PODNOSZENIA/OPUSZCZANIA lub
pochylania W PRAWO/W LEWO, jesli ustawiono war- S E R
tos¢ Opcja A (,Option A"). I e e e B
M

9JD16157

Wybra¢ element do wyregulowania i nacisng¢ prze-

tacznik F6. (I_ N
Za pomocg przetgcznikow od F1 do F6 na tym ekranie % %
mozna wykonac¢ nastepujgce czynnosci. = =
F1: Wyswietlenie nastepnej strony. Na ostatniej stro- F3\ Y L // R4
nie nastepuje przejscie do strony pierwszej. Fo e = F5
,o. . . s . . \\\ v A ) < /’/
F2: Wyswietlenie poprzedniej strony. Na pierwszej N e i~
stronie nastegpuje przejscie do strony ostatnie;. F ]\F-@ (—F6
F3: Przejscie do nastepnego elementu (1 rzad nizej). 94016036

W ostatnim rzedzie nastepuje przejscie do pierw-
szego rzedu.

F4: Przejscie do poprzedniego elementu (1 rzad wyzej). W pierwszym rzedzie nastepuje przejscie do
ostatniego rzedu.

F5: Anulowanie wyboru i powrét do ekranu Regulacja wzmocnienia automatycznego sterowania lemie-
szem (,Blade Auto Control Gain Adjustment®).

F6: Wyswietlanie ekranu Warto$¢ wejsciowa regulacji wzmocnienia (,Gain adjustment input”) dla wy-
branego elementu.

UWAGI

W tej maszynie nie sg uzywane wartosci od Wartos¢ regulacji 5 (,Adjustment value 5%) do Wartos¢ re-
gulacji 8 (,Adjustment value 8). Jesli wartosci te zostang wybrane i nacisniety zostanie przetgcznik F6,
ekran Wartos¢ wejsciowa regulacji wzmocnienia (,Gain adjustment input®) nie zostanie wyswietlony.
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3)

UWAGI

Na ekranie Wartos¢ wejsciowa regulacji wzmocnienia
(,Gain adjustment input®) nacisng¢ przetgczniki F3 i

F4 i zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosci regulaciji.

Za pomocg przetgcznikéow od F3 do F6 na tym ekranie ]

mozna wykonaé nastepujgce czynnosci. m /F 4

F3: Obnizenie wartosci regulacji o 1. Nacisniecie i " =1 F5
przytrzymanie przycisku powoduje ciagte zmniej- [ v 1[ o ] /,3'* X -
szanie wartosci regulaciji. 5 |_—F6

F4: Zwiekszenie wartosci regulacji o 1. Nacisniecie i 0JD16039

przytrzymanie przycisku powoduje ciggte zwieksza-
nie wartosci regulacji.

F5: Anulowanie zmian wartosci regulacji i powrét do ekranu Opcja A (,Option A*).

F6: Zmiana wartosci regulacji i powrot do ekranu Opcja A (,Option A®).

Nacisniecie przetgcznika F6 powoduje zaakceptowanie wprowadzonej wartosci regulacii.

Zaakceptowane wartosci regulacji majg odzwierciedlenie w trybie automatycznego sterowania lemie-
szem.

Regulacje wzmocnienia nalezy wykona¢ w czasie pracy maszyny i nalezy sprawdzi¢, czy efekt wyrow-
nywania zostat poprawiony.

INFORMACJA

Jesli wartosé regulacji ulegta duzej zmianie, lemiesz moze sie poruszyé w sposéb nieoczekiwa-
ny. Wartos¢ regulacji wzmocnienia nalezy zmieniaé stopniowo, sprawdzajac aktualny ruch le-
miesza.

Im wieksza warto$¢ regulacji, tym szybciej lemiesz zaczyna sie poruszaé. Im mniejsza wartosé re-
gulacji, tym wolniej lemiesz zaczyna sie poruszac.

Jesli skutek wyréownywania powoduje pofalowanie terenu w krétkim cyklu, nalezy zmniejszy¢
wzmochienie.

Jesli skutek wyréwnywania powoduje pofalowanie terenu w diugim cyklu, nalezy zwigkszy¢
wzmochienie.

Jesli na wyrownywanym gruncie widoczne sg usypane stosy gruntu, nalezy zmniejszy¢ wzmocnie-
nie PODNOSZENIA i zwiekszy¢ wzmocnienie OPUSZCZANIA.

Jesli na wyrbwnywanym gruncie widoczne sg slady krawedzi lemiesza, nalezy zwigkszy¢é wzmoc-
nienie PODNOSZENIA i zmniejszy¢ wzmocnienie OPUSZCZANIA.

Jesli wartos¢ regulacji wynosi 50, szybko$¢ odpowiedzi jest taka sama jak wartos¢ ustawienia Do-
mysine (,Default®).

Wartosc¢ regulacji mozna zmienia¢ w nastepujgcym zakresie.
PODNOSZENIE/OPUSZCZANIE: od 15 do 100
Pochylanie W PRAWO/W LEWO: od 0 do 100

* W przypadku opcji Domysine (,Default‘) kazde wzmocnienie zostato juz wyregulowane odpowiednio do
kazdego typu wykonywanych prac.
Ustawienie to nalezy wybra¢ w przypadku wyréwnywania terenu lub spychania na gruncie o typowych
wiasciwosciach.

* W przypadku ustawienia Opcja A (,Option A*) wzmocnienie PODNOSZENIA/OPUSZCZANIA lub pochyla-
nia W PRAWO/W LEWO mozna regulowac¢ indywidualnie.
Ustawienie Opcja A (,Option A®) nalezy wybraé, jesli wyrownywany grunt staje sie pofalowany lub bruzdo-
waty przy ustawionej opcji Domysine (,Default”). Wzmocnienie mozna wyréwnac¢ poprzez dostosowanie
warunkow gruntowych i predkosci jazdy do rzeczywiscie wykonywanej pracy.

» Jesli ustawiono wartosci regulacji wzmocnienia dla ustawienia Opcja A (,Option A*), zostaje ona zapisana,
nawet jesli pdzniej regulacja wzmocnienia zostanie ustawiona na Domysine (,Default’). Bedzie obowigzy-
wata, jesli ustawienie Opcja A (,Option A*) zostanie ponownie wybrane.
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SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS KORZYSTANIA Z TRYBU AUTOMATYCZNE-
GO STEROWANIA LEMIESZEM

Istniejg prace, w przypadku ktérych tryb automatycznego sterowania lemieszem nie jest zalecany, oraz prace,
ktére wymagajg przestrzegania srodkéw ostroznosci zapisanych w Podreczniku obstugi i konserwacji (punkty
,LOBSLUGA®, ,ZALECANE ZASTOSOWANIA®). Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na przestrzeganie poniz-
szych procedur i Srodkéw ostroznosci.

Prace, w przypadku ktérych uzycie funkcji automatycznego sterowania lemie-
szem nie jest zalecane

W przypadku ponizszych prac uzycie trybu automatycznego sterowania lemieszem nie jest zalecane. Nalezy
wytgczy¢ automatyczne sterowanie lemieszem i sterowac nim za pomocg dzwigni sterowania.

» Spychanie i kopanie w twardym lub zamarznietym gruncie
W przypadku twardego gruntu, ktdry wymaga pochylenia lemiesza i przechylenia krawedzi lemiesza w celu
odciecia, nie mozna uzywac trybu automatycznego sterowania lemieszem.
Nalezy rozdrobni¢ grunt, sterujac lemieszem za pomoca dzwigni sterowania lemieszem i dzwigni sterowa-
nia zrywakiem (jesli nalezy do wyposazenia), a nastepnie uzy¢ funkcji automatycznego sterowania lemie-
szem.

* Prace zwigzane ze scinaniem drzew i usuwaniem pni
W przypadku takich prac jak Scinanie drzew, usuwanie pni lub podnoszenie gtazéw, dla ktérych nie istnieje
powierzchnia projektowa, funkcja automatycznego sterowania lemieszem nie moze by¢ uzywana.
Nalezy usung¢ przeszkody, a nastepnie uzy¢ trybu automatycznego sterowania lemieszem.
Srodki ostroznosci podczas wyréwnywania migkkiego gruntu, gdy gasienice sie
zanurzaja

Po zakonczeniu wyréwnywania za pomocg lemiesza ggsienice mogg tworzyé nierébwnosci na wyrownywanej
powierzchni i sprawiac, ze powierzchnia bedzie znajdowac sie nizej niz powierzchnia projektowa.

Nalezy wéwczas uzy¢ funkcji automatycznego sterowania lemieszem, zwracajgc szczegdlng uwage na opisane
ponizej sytuacje.

» Ubijanie na obszarach z miekkim gruntem przy uzyciu ciezkiej maszyny itp.

* W przypadku spychania na nieréwnym gruncie nalezy pozostawi¢ gorng czes¢ powierzchni projektowej
(okoto 50 mm).

» Odcinanie gornej czesci powierzchni projektowej (okoto 50 mm) przy spychaniu na nierbwnym gruncie w
jednym przejsciu.

(Nalezy zredukowacé osiadanie poprzez wykonanie prac wykonczeniowych w jednym przejsciu).
Wyregulowanie wielkosci odciecia po sprawdzeniu osiadania.

» Zredukowanie wielkosci spychania w czasie prac wykonczeniowych.
(Nalezy zredukowa¢ czynniki powodujgce osiadanie gruntu).
Ustawienie standardowo wielkosci spychania ponizej potowy wysokosci lemiesza.

ZALECANE APLIKACJE | TRYBY
PROCEDURA SPYCHANIA

Spychanie to praca polegajgca na odcieciu gruntu i obnizeniu powierzchni w odniesieniu do obecnego poziomu
gruntu.

Dostepne sg 2 metody. Metode pracy nalezy wybra¢ w zaleznosci panujgcych warunkéw.

PROCEDURA ROWNOMIERNEGO SKARPOWANIA

Ta metoda umozliwia odcinanie gruntu na niewielkiej gtebokosci i na duzej odlegtosci w celu poprawy komfortu
podczas jazdy do tytu.
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Nalezy aktywowaé tryb tagodny poczatek (,Smooth Start®) i
wybra¢ opcje Ciecie i transport (,Cutting & Carry*).

v Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15519

Uruchomi¢ funkcje automatycznego sterowania lemieszem w potozeniu (A) z dala od miejsca usypywania
gruntu (U).

Maszyna automatycznie rozpocznie spychanie.

Po przesunieciu gruntu do miejsca usypywania (B) wycofa¢ maszyne, jadac na biegu wstecznym.

i

O =
777
e p
H ‘.////////////ll///////l/l/////////////////ll//l/l/ll///////////
WWM///////MWWWWWWW////
MWWWWWWWWJ///

9JD16046

(T) Powierzchnia projektowa

UWAGI

Jesli po jednym spychaniu niektdre miejsca pozostajg wyzej od powierzchni projektowej, nalezy przejechaé
po tym miejscu kilka razy, tak aby mozliwe byto uksztaltowanie terenu zgodnie z projektem.

Jesli grunt z przodu lemiesza zniknat i w potowie trasy przesuwania gruntu na lemieszu nie ma zadnego
tadunku, nalezy przejechaé maszyng na biegu wstecznym i ponownie nabra¢ tadunek na lemiesz.

Jesli powierzchnia projektowa przebiega gteboko, nalezy przesungé¢ powierzchnie projektowg w goére i eta-
pami odcina¢ grunt o grubosci od 150 do 300 mm, co pozwoli na bardziej ptynng i stabilng prace.

PROCEDURA SKARPOWANIA GRUNTOW NA KROTKIM DYSTANSIE

W przypadku tej metody odlegtos¢ przenoszenia gruntu jest niewielka, a praca jest wydajna.

Nalezy aktywowaé tryb tagodny poczatek (,Smooth Start®) i
wybraé opcje Ciecie (,Cutting).

v Smooth Start
Cutting & Carry

@ v Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15520
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1. Rozpoczgé spychanie w trybie automatycznego sterowania lemieszem od punktu w poblizu miejsca usypy-
wania (U).

2. Stopniowo cofaé punkt poczgtkowy spychania i powtarzaé jazde do przodu i do tytu.

4

| | ~— ~—

Z
27 /LIS LI LII SIS IIJ'IIIIIIIII;II

[ L | .

9JD16047

(T) Powierzchnia projektowa

UWAGI

+ Standardowo kazdy przejazd do tytu nalezy ograniczy¢ do potowy catkowitej dtugosci maszyny (L) (okoto
3 m), a gtebokos¢ spychania do 500 mm. Operator powinien wyregulowac¢ odlegto$¢ spychania i gtebokos¢
spychania odpowiednio do typu gruntu.

* Podczas jazdy maszyng do tylu w miejscu, w ktérym zmienia sie kat ciecia, komfort operatora moze sie
pogorszy¢. W takim przypadku gteboko$¢ odciecia nalezy ustawi¢ na 200 mm lub mniej.

Szczegoly ustawiania gtebokosci ciecia zawiera rozdziat ,PROCEDURA REGULACJI PRZESUNIECIA OD-
CIECIA/WYPELNIENIA (4-80)“ i ,PROCEDURA REGULACJI PRZESUNIECIA ODCIECIA/WYPELNIENIA
(4-83)".

» Jedli grunt nie jest jednolity, ciecie moze by¢ zbyt gtebokie w miejscu (A), w ktérym nastepuje zmiana po-
wierzchni z nachylonej w doét na powierzchnie ptaska. Nalezy wéwczas podnies¢ lemiesz za pomocg dzwig-
ni sterowania.

* W potozeniu (B), w ktérym lemiesz popycha przenoszony grunt w miejsce usypywania po raz ostatni, ga-
sienice mogg sie $lizgac i uszkodzi¢ powierzchnie gruntu. Nalezy woéwczas podnies¢ lemiesz za pomocag
dzwigni sterowania.

» Jesli powierzchnia projektowa nie zostata ustawiona w obszarze usypywania gruntu, tadunek nalezy wyta-
dowac¢ za pomocg dzwigni sterowania lemieszem.

PROCEDURA SKARPOWANIA GRUNTU NATURALNEGO

Skarpowanie gruntu naturalnego ma na celu utworzenie powierzchni pochytej poprzez skarpowanie gruntu na
zboczu.

Nalezy wytgczy¢ tryb tagodny poczatek (,Smooth Start”) i wy-
brac opcje Ciecie i transport (,Cutting & Carry®).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521
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Uruchomi¢ automatyczne sterowanie lemieszem i rozpoczgé¢ jazde maszyng w dét zbocza.
Maszyna automatycznie rozpocznie skarpowanie.

9JD16048

(T) Powierzchnia projektowa (V) Czesé nieodcieta

UWAGI

Na zboczu funkcja tagodnego startu moze by¢ wigczona, a odciecie gruntu z tytu jest niemozliwe i grunt ten jest
pozostawiany jako czes¢ nieodcieta. Nalezy wylgczy¢ funkcje tagodnego startu.

OPERACJA CIECIA | TRANSPORTU

Operacja ciecia i transportu ma na celu wypetnienie gruntem miejsc znajdujgcych sie nizej niz powierzchnia pro-
jektowa.

Dostepne sg 2 metody. Zalezg one od tego, czy konieczne jest ubijanie terenu, na ktéry naniesiono grunt.

PRZENOSZENIE GRUNTU DO ZAGLEBIENIA

Ta metoda jest wykorzystywana, jesli ubijanie terenu, na ktéry naniesiono grunt, nie jest konieczne.

Nalezy wybra¢ opcje Ciecie i transport (,Cutting & Carry*).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

1. Przytrzymaé i przesungé do zagtebienia usypany grunt, ustawiajgc tryb automatycznego sterowania lemie-
szem.

2. Jesli caty grunt zostanie rozprowadzony, jechaé maszyng do tytu.
Podczas zrzucania gruntu z duzej wysokosci (operacja ciecia i transportu) nalezy opusci¢ nasyp z gruntu.
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(T) Powierzchnia projektowa

PRZENOSZENIE | ZAGESZCZANIE GRUNTOW

Ta metoda jest wykorzystywana, jesli konieczne jest ubijanie terenu, na ktéry naniesiono grunt.

9JD16049

Metoda ta nie jest natomiast odpowiednia do stopniowego wypetniania zagtebieh terenu poprzez usypywanie
gruntu.

Nalezy wybra¢ opcje Ciecie i transport (,Cutting & Carry*).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting

Spreading
Simple Grading

9JD15521
Przytrzymac i przesungé¢ do zagtebienia usypany grunt, ustawiajgc tryb automatycznego sterowania lemie-
szem.

Po pozycji (A), ktdéra znajduje sie nizej niz powierzchnia projektowa, sterowac lemieszem za pomocg funkcji
automatycznego sterowania i dzwigni sterowania lemieszem.
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(T) Powierzchnia projektowa

UWAGI

Operacje ciecia i transportu do 200 mm od powierzchni projektowej bedg bardziej efektywne, jedli do sterowania
bedzie uzywana dzwignia sterowania lemieszem.

ROZSYPYWANIE

Rozsypywanie to praca polegajgca na rozsypaniu usypanego gruntu i podniesieniu wysokosci gruntu w odnie-
sieniu do obecnego jego poziomu.

ROZSYPYWANIE GRUNTU W MIEJSCACH PONIZEJ KRAWEDZI LEMIESZA
Nalezy wybrac¢ opcje Ciecie i transport (,Cutting & Carry*).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

Ustawi¢ powierzchnie projektowg w potozeniu wyzszym niz obecny poziom gruntu.

2. Uruchomi¢ funkcje automatycznego sterowania lemieszem w potozeniu (A) przed usypanym gruntem.
Lemiesz automatycznie zbiera usypany grunt i go rozsypuje.

3. Jesli caly grunt zostanie rozprowadzony, jecha¢ maszyng do tytu.
Poprzez podwyZszanie powierzchni projektowej mozliwe jest uzyskanie ubitej podniesionej powierzchni.

A

9JD16051

(T) Powierzchnia projektowa (H) Wysokos¢ lemiesza
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ROZSYPYWANIE GRUNTU W MIEJSCACH POWYZEJ KRAWEDZI LEMIESZA
Nalezy wybra¢ opcje Rozsypywanie (,Spreading®).

Smooth Start
Cutting & Carry

@) Cutting
v Spreading

Simple Grading

9JD15522

W potozeniu (A), w ktérym lemiesz przytrzymuje usypany grunt, jednoczesnie popychajgc go w gore, nalezy wy-
regulowac ilo$¢ gruntu, korzystajgc z funkcji automatycznego sterowania lemieszem i funkcji recznego sterowa-
nia za pomocg dzwigni sterowania lemieszem.

Od potozenia (B), w ktérym maszyna dotarta na samg gore i zaczyna zjezdzaé, funkcja automatycznego stero-
wania lemieszem bedzie dziatac.

>
we)

9JD16052

(T) Powierzchnia projektowa
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UWAGI

Podczas jazdy w dét po stromym zboczu predkosé¢ lemiesza przy wtgczonym sterowaniu automatycznym moze
nie nadgzac¢ za predkoscig opuszczania maszyny i w gruncie powstaje zagtebienie. Jesli zbliza sie moment
opuszczania, nalezy podnies¢ lemiesz za pomocg dzwigni sterowania lemieszem.

9JD16053

(T) Powierzchnia projektowa

PODNOSZENIE POZIOMU GRUNTU (WPYCHANIE UROBKU POD GORE)

Podnoszenie poziomu gruntu (wpychanie urobku pod gore) to dziatanie polegajgce na wepchnieciu usypanego
gruntu na wzniesienie.

Nalezy wybra¢ opcje Ciecie i transport (,Cutting & Carry®).
Jesli powierzchnia projektowa czesci poziomej znajduje sie

przed wzniesieniem i lemiesz jest obcigzony w niewielkim stop-

niu, nalezy zapoznaé sie rozdziatem ,PRACE WYKONCZE- Smooth Start

NIOWE WYKONYWANE W PIONIE, JESLI PUNKT PRZEGIE- v Cutting & Carry

CIA ZNAJDUJE SIE NA POWIERZCHNI WKLESLEJ (3-59)". @ Cutting
Spreading
Simple Grading

9JD15521

1. W miejscu (A), w ktérym usypany grunt jest spychany w dét i zostanie przytrzymany na lemieszu, do stero-
wania lemieszem nalezy uzy¢ dzwigni sterowania.

2. W miejscu (B), w ktérym zaczyna sie wznoszenie zbocza, rowniez nalezy uzy¢ dzwigni sterowania do ste-
rowania lemieszem.
3. Wepchnaé grunt do gory.
* Miejsce (C), w ktérym kat jest niewielki
Automatyczne sterowanie lemieszem dziata.
* Miejsce (D), w ktérym kat jest ostry
Obcigzenie lemiesza moze zostaé za bardzo zmniejszone i kgt moze stac sie jeszcze bardziej ostry.

Prace nalezy skorygowac, korzystajgc z funkcji automatycznego sterowania lemieszem i sterowania
recznego za pomocg dzwigni sterowania lemieszem.
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9JD16054

(T) Powierzchnia projektowa

PCHANIE | OBROT

Pchanie i obrét to czynnosci polegajace na pchaniu przez maszyne usypanego gruntu do przodu i rozsypywaniu
go przy zmianie kierunku na skutek wykonania obrotu.

Nalezy wybrac¢ opcje Ciecie i transport (,Cutting & Carry*).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

Sposdb korzystania z automatycznego sterowania lemieszem jest taki sam jak operacja rozsypywania.
Informacje na temat rozsypywania zawiera rozdziat ,ROZSYPYWANIE (3-50)".
Nalezy obréci¢ maszyne w kierunku rozsypywania.

UWAGI

Jesli lemiesz zostanie skierowany na wprost w wyniku ustawiania skosu, po bokach lemiesza zostanie rozsypa-
na mniejsza ilos¢ gruntu.

Operacja ustawiania skoku nie jest funkcjg automatyczng. Aby ustawi¢ lemiesz pod skosem, nalezy uzy¢ prze-
tacznika ustawiania skoku.
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OBSLUGA OPERACJE | KONTROLE MASZYNY

WYROWNYWANIE TERENU

Wyréwnywanie terenu to prace wykonczeniowe wykonywane, gdy dana nawierzchnia ma ksztatt podobny do
powierzchni projektowe;.

Nalezy wybra¢ opcje Ciecie i transport (,Cutting & Carry®).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521

1. Uruchomi¢ automatyczne sterowanie maszyng i rozpocza¢ jazde.
Lemiesz rozpocznie automatyczne wyréwnywanie gruntu.

2. Rozpoczg¢ nalezy od miejsca potozonego wyzej niz powierzchnia projektowa i przenosi¢ odciety grunt w
miejsce potozone nizej, aby je wypetnié.

9JD16057

(T) Powierzchnia projektowa

» Jesli po jednym spychaniu niektére miejsca pozostajg wyzej od powierzchni projektowej, nalezy przejechaé
po tym miejscu kilka razy, tak aby mozliwe byto uksztattowanie terenu zgodnie z projektem.

* W zaleznosci od typu gruntu przy duzej predkosci jazdy wyréwnywana powierzchnia moze by¢ pofatdowa-
na. Nalezy zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy.

UWAGI

Podczas sprawdzania wysokosci powierzchni projektowej za pomocg lemiesza nalezy ustawi¢ drgzek (dzwignie
kierowania, zmiany kierunku i zmiany biegéw) w potozeniu jazdy DO PRZODU, jednocze$nie naciskajgc pedat
zmniejszania predkosci/hamulca i pedat zmniejszania predko$ci, a nastepnie wykona¢ operacje wyzwolenia
OPUSZCZANIA.

Wiecej informacji na temat operacji wyzwolenia OPUSZCZANIA zawiera rozdziat ,PROCEDURA AKTYWOWA-
NIA FUNKCJI AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA LEMIESZEM (3-28)“.

Poniewaz lemiesz obnizy sie automatycznie do wysokosci powierzchni projektowej, mozna oceni¢ powigzanie
pomiedzy maszyng a powierzchnig projektowg. Jesli jednak wysoko$¢ powierzchni projektowej znajduje sie po-
nizej gruntu, z ktérym stykajg sie ggsienice, lemiesz nie przesunie sie ponizej gruntu.

Funkcji automatycznego sterowania lemieszem mozna uzy¢, nawet jesli powierzchnia projektowa nie jest pozio-
ma.
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OBSLUGA

W przypadku obracania maszyny na zboczu w czasie wyréwnywania terenu nalezy wykonac¢ obrét, wybierajac
dluzszy promien, lub zmieni¢ kierunek maszyny i popchna¢ grunt w kierunku pochylenia w linii prostej, aby wy-

gtadzi¢ powierzchnie.

Jesli zbocze jest strome, praca przy ustawieniu maszyny w bok lub w dét zbocza jest bardziej efektywna niz
przy ustawieniu w gére zbocza.

9JD16058

(T) Powierzchnia projektowa
UWAGI

Jesli podczas wyréwnywania terenu powstajg nieréwnosci i powierzchnia wyréwnywana jest pofatdowana, przy-
czyny takiego zjawiska mogg by¢ takie, jak wskazano ponizej.
Nalezy ustali¢ przyczyne i podjaé stosowne $rodki zaradcze.

Gtéwna przyczyna

Sposoéb naprawy

Temperatura oleju uktadu
hydraulicznego jest niska.

Nalezy przeprowadzi¢ procedure rozgrzewania, dopoki wskaznik temperatury oleju
hydraulicznego nie znajdzie sie w zielonym zakresie.

Praca jest nieodpowiednia
do uzycia funkcji automatycz-
nego sterowania lemieszem.

Przedstawione ponizej prace sg nieodpowiednie do uzycia funkcji automatycznego
sterowania lemieszem, co moze ostabic reakcje lemiesza. Nalezy wytgczy¢ automa-
tyczne sterowanie lemieszem i sterowa¢ nim za pomocg dzwigni sterowania.

+ Kopanie w twardym lub zamarznietym gruncie oraz kopanie rowéw

» Praca w miejscu, gdzie grunt jest pofatdowany
Wyréwnywana powierzchnia moze byé¢ pofatdowana w miejscach, w ktorych
zmienia sie twardos¢ gruntu.

Skrecanie pod ostrym kgtem
na zboczu

Jesli maszyna skreca pod ostrym katem na zboczu lub jesli jej kierunek zostaje gwat-
townie zmieniony na skutek kontaktu ze skalg itp., doktadnos¢ prac wykonczenio-
wych moze zosta¢ obnizona.

Wykonujgc obrét maszyny na zboczu, nalezy zwiekszy¢ kat obrotu.

Zbyt duza predkosc¢ jazdy.

W zaleznoéci od typu gruntu przy zbyt duzej predkosci jazdy wyréwnywana powierz-
chnia moze by¢ pofatdowana.

Nalezy zmniejszy¢ predkosc jazdy.

Nieprawidtowe ustawienie re-
gulacji wzmocnienia funkgiji
automatycznego sterowania
lemieszem

Nalezy sprawdzi¢, czy ustawienie regulacji wzmocnienia jest odpowiednie do danego
typu gruntu i w razie koniecznosci ponownie wyregulowac.

Szczegotowe informacje zawiera rozdziat ,REGULACJA WZMOCNIENIA AUTOMA-
TYCZNEGO STEROWANIA LEMIESZEM (3-41)".
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Nieprawidtowy stan odbioru | Nalezy sprawdzi¢, czy nad anteng GNSS zapewniono odpowiednig widocznos¢.

sygnatow z satelity GNSS

Sprawdzi¢, czy nie ma tam przeszkdd, takich jak drzewo, budynek, samochod, urwi-
sko itp., ktore blokujg lub odbijajg sygnaty z satelity.

SKARPOWANIE Z TYLU

Wyréwnywanie terenu w trybie skarpowania z tylu jest wigcza-
ne w nastepujgcych sytuacjach.

Sciany przy ustawionym trybie jazdy do tytu Cutting & Carry

Podczas usuwania $ladéw gasienic @:; Cutting

. i . . . L ~— Spreading
Nalezy wybra¢ opcje Proste skarpowanie (,Simple Grading®). v Simple Grading

UWAGI

Po wybraniu opcji Proste skarpowanie (,Simple Grading®) nie
mozna ustawi¢ trybu tagodnego poczatku i trybu obcigzenia le-

Podczas przeciggania z tytu pozostatego gruntu po stronie

9JD15523

miesza.

1.

Nalezy wigczy¢ automatyczne sterowanie lemieszem i wigczy¢ tryb skarpowania z tytu.

Wiecej informacji na temat metody wyboru trybu skarpowania z tytu zawiera rozdziat ,OBSLUGA TRYBU
SKARPOWANIA Z TYLU (3-31)".

Nalezy podnies¢ lemiesz za pomocg dzwigni sterowania lemieszem i przejecha¢ do przodu, tak aby pozos-
taty grunt znajdowat sie z tytu lemiesza.

Nalezy ustawi¢ drazek (dzwignie kierowania, zmiany kierunku i zmiany biegéw) w potozeniu jazdy DO TY-
tU przy wcisnietym jednoczesnie pedale hamulca i wykonaé¢ operacje wyzwolenia OPUSZCZENIA.

Wiecej informacji na temat operacji wyzwolenia OPUSZCZANIA zawiera rozdziat ,PROCEDURA AKTY-
WOWANIA FUNKCJI AUTOMATYCZNEGO STEROWANIA LEMIESZEM (3-28)".

Po opuszczeniu lemiesza nalezy rozpoczaé jazde do tytu, powoli zwalniajgc pedat hamulca.

Nalezy przytrzymaé grunt z tytu lemiesza, przemiesci¢ go do miejsca znajdujgcego sie nizej niz powierz-
chnia projektowa i $lady ggsienic, aby je wypetnic.

Jesli obcigzenie lemiesza jest nadmierne, lemiesz stawia opdr i ggsienice zaczynajg sie slizgacé.

Wyregulowa¢ lemiesz, podnoszac go lub ustawiajgc w potozeniu ,luzu“ za pomocag dzwigni sterowania le-
mieszem.

Jesli ilo$¢ pozostatego gruntu jest zbyt duza, nalezy przeciggna¢ do tytu czes¢ gruntu kilka razy.

9JD16059

(T) Powierzchnia projektowa (W) Przeszkody, takie jak sciany

(V) Pozostaty grunt
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UWAGI

Ksztatt krawedzi lemiesza nie jest odpowiedni do spychania podczas jazdy do tytu.
Wyréwnywanie wykanczajgce nalezy wykonac, jesli roznica wysokosci w odniesieniu do powierzchni projekto-
wej jest niewielka.

PRACE WYKONCZENIOWE DOT. GRUNTU NA NASYPIE

Prace wykonczeniowe dotyczgce gruntu na nasypie obejmujg wykonczenie powierzchni nasypu.

PRACE WYKONCZENIOWE NA POWIERZCHNI POCHYLEJ WYKONYWANE PO-
ZIOMO

Gdy prace wykonczeniowe wykonywane sg na nasypie i wigza
sie z przejezdzaniem maszyng po nasypie rownolegle do tego
nasypu, nalezy sterowa¢ maszyng w taki sam sposéb jak przy
wyréwnywaniu terenu.

Wiecej informacji na temat wyréwnywania terenu zawiera roz- Smo.oth Start
dziat , WYROWNYWANIE TERENU (3-55)". v Cutt:ng & Carry
Nalezy wybra¢ opcje Ciecie i transport (,Cutting & Carry“) lub @ Cutting
Proste sk ie (.Simple Grading® Spreading

roste skarpowanie (,Simple Grading"). cimple Grading

Cutting & Carry
@3 Cutting
~— Spreading
v Simple Grading

9JD15524

_‘

9JD16060

(T) Powierzchnia projektowa
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UWAGI

Jesli konieczne jest przywrécenie dziatania uktadu kierowniczego po zsunigciu sie¢ maszyny na bok w czasie
przejazdu po zboczu réwnolegle do nachylenia, nalezy postepowaé¢ zgodnie z nastepujgca procedurg, by unik-
na¢ takiego zeslizgniecia.

+ Zmniejszy¢ obcigzenie lemiesza.
Zaleca sie ustawienie gtebokos$ci spychania w zakresie od 10 do 20 mm, jesli prace wykonczeniowe na po-
wierzchni nasypu wykonywane sg poziomo.

* Nalezy zmniejszy¢ predkos¢ jazdy.
Podczas jazdy po zboczu w kierunku poziomym zaleca sie ustawienie przetozenia na 1. biegu.

» Maszyng nie nalezy jecha¢ rownolegle do zbocza; nalezy jechaé pod skosem.

PRACE WYKONCZENIOWE WYKONYWANE W PIONIE, JESLI PUNKT PRZEGIE-
CIA ZNAJDUJE SIE NA POWIERZCHNI WKLESLEJ

Ta praca ma na celu wykorhczenie nasypu poprzez przejazd przez miejsce, w ktorym kgt powierzchni projekto-
wej gwattownie sie zmienia.

Nalezy wybraé opcje Proste skarpowanie (,Simple Grading").

UWAGI
Po .wybranlu opcji Proste skarpowanie (,,$|mple Gra_ldl'ng _) nie Cutting & Carry
mozna ustawi¢ trybu tagodnego poczatku i trybu obcigzenia le- S Cuttin
miesza. @ 9
~ Spreading
v Simple Grading

9JD15523

W miejscu, gdzie kat powierzchni projektowej gwattownie sie zmienia, nalezy zwiekszy¢ predkosé jazdy za po-
mocg pedatu zmniejszania predkosci/hamulca.
Jesli tryb spychania jest ustawiony na Proste skarpowanie (,Simple Grading®), krawedz lemiesza zawsze prze-

suwa sie wzdtuz powierzchni projektowej. Nawet jesli lemiesz jest obcigzony, nie uniesie sie on automatycznie.
Dlatego tej metody nalezy uzywaé do wykonywania prac wykonczeniowych przy niewielkim obcigzeniu.
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9JD16061

(T) Powierzchnia projektowa

Jedli dtugosé zbocza jest krétsza niz catkowita dtugo$¢ maszyny, doktadnos¢ prac wykonczeniowych w punkcie
przegiecia znajdujgcym sie na powierzchni wklestej moze sie pogorszy¢. W takim wypadku nalezy wykonac¢ na-
stepujgce czynnosci.
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» Uzy¢ funkcji automatycznego sterowania lemieszem i sterowania recznego za pomocg dzwigni sterowania
lemieszem.

* Zmieni¢ kierunek pracy maszyny.

PRACE WYKONCZENIOWE, JESLI PUNKT PRZEGIECIA ZNAJDUJE SIE NA PO-
WIERZCHNI WYPUKLEJ
» Jesli punkty przegiecia znajdujg sie na powierzchni wypuktej (A) i (B), prace wykonczeniowe nalezy wyko-
nac, sterujgc lemieszem za pomocg dzwigni sterowania lub przejezdzajgc maszyng poprzecznie.
* W celu zachowania predkosci osprzetu roboczego zalecane jest uzycie trybu miota. Jesli uzywany jest tryb

miota, predkos¢ jazdy moze zosta¢ zmniejszona bez koniecznosci zmniejszania predkosci obrotowej silni-
ka.

2
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\\\
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9JD16062

(T) Powierzchnia projektowa

PRZECHYLKA

Przechyika to praca polegajgca na tworzeniu zaprojektowanej powierzchni zakrzywionej 3D za pomocg spycha-
nia.

Nalezy wybra¢ opcje Ciecie i transport (,Cutting & Carry*).

Smooth Start
v Cutting & Carry

@ Cutting
Spreading

Simple Grading

9JD15521
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Za pomocg funkcji automatycznego sterowania lemieszem mozna odcigé¢ i wykohnczy¢ zakrzywiong powierzch-
nie, dla ktérej nie istnieje punkt przegiecia.

9JD16096
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TRANSPORT OBSLUGA

TRANSPORT

TRANSPORT MASZYNY

Aby uzyska¢ informacje dotyczgce transportowania maszyny, nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy
Komatsu.

Catkowita wysokos$¢ i ciezar maszyny, wspornik anteny GNSS i czujnik skoku sitownika na sitownikach osprzetu
roboczego réznig sie w odniesieniu do maszyny bez systemu ICT. Informacje na temat ciezaru maszyny zawie-
ra rozdziat ,DANE TECHNICZNE (5-2)".

INFORMACJA

Nie nalezy pozwolié, aby sitownik sie obracal, jesli osprzet roboczy nie jest zamontowany. W przypadku
zdjecia wspornika anteny GNSS w celu zmniejszenia catkowitej wysokosci nalezy najpierw wymontowaé
antene radia.

WYMONTOWANIE PRZEWODU ANTENY RADIOWEJ

Na czas transportu maszyny nalezy wymontowac antene radiowg (1).

Wysoko$¢ catkowita
(mm )
Jesli antena radiowa nie jest wy- 3535
montowana
Jesli antena radiowa jest wymonto- 3340
wana
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SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE DLUGOTRWALEGO PRZE-
OBSLUGA CHOWYWANIA

SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE DLUGOTRWALE-
GO PRZECHOWYWANIA

Informacje na temat dlugotrwatego przechowywania (co najmniej 1 miesigc) zawiera Podrecznik obstugi i kon-
serwacji standardowej maszyny (rozdziat ,OBSLUGA®, ,DLUGOTRWALE PRZECHOWYWANIE®).

Sposob postepowania z przetgcznikiem akumulatora w tej maszynie rézni sie od tego dotyczacego maszyny
standardowe;.

USTAWIANIE PRZELACZNIKA AKUMULATORA W POLOZENIU WYLACZE-
NIA PRZED ROZPOCZECIEM DLUGOTRWALEGO PRZECHOWYWANIA

Przed zapoznaniem sie z tym rozdziatem nalezy zapozna¢ sie z Podrecznikiem obstugi i konserwac;ji standardo-
wej maszyny, punkty ,OBStUGA®, ,PRZELACZNIK AKUMULATORA®.

Przetgcznik akumulatora znajduje sie pod pokrywag serwisowg
po lewej stronie maszyny.
% N
— ( 9JD16932
1. Nacisng¢ przetgcznik wytgczania zasilania (czerwony), aby
wytgczy¢ zasilanie skrzynki sterowniczej.
2. Wytgczy¢ zapton (A).
A
B
S |
&~ a
D/ C
21D04232
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SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE DLUGOTRWALEGO PRZE-

CHOWYWANIA

OBSLUGA

3-64

Sprawdzi¢, czy system operacyjny Windows® skrzynki
sterowniczej zostat poprawnie zamkniety.

Jesli lampka pracy systemu (1) nie swieci, ustawi¢ prze-
tacznik akumulatora (2) w potozeniu WYLACZENIA i wyjgé
kluczyk.

INFORMACJA

Lampka pracy systemu nie jest zgodna ze skrzynka
sterowniczg. Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy system
operacyjny Windows® skrzynki sterowniczej zostat
catkowicie zamkniety, a nastepnie uzy¢ przycisku aku-
mulatora.

9JD18474

9JD14872




OBSLUGA

PROBLEMY | DZIALANIA

PROBLEMY | DZIALANIA

INNE PROBLEMY

OBJAWY | CZYNNOSCI DOTYCZACE SKRZYNKI STEROWNICZEJ

* W przypadku srodkoéw zaradczych oznaczonych (*) w kolumnie Sposéb naprawy nalezy zawsze kontakto-
wac sie z dystrybutorem firmy Komatsu.

* W razie nieprawidtowosci lub przyczyn niewymienionych ponizej nalezy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem

firmy Komatsu w celu naprawy.

Usterka

Gtéwna przyczyna

Sposoéb naprawy

Nie mozna wigczy¢ skrzynki sterow-
niczej.

Uszkodzone przewody

Sprawdzi¢, czy ztgcze z tytu skrzynki
sterowniczej nie jest roztgczone, oraz
sprawdzic, czy nie ma przerwy w ob-
wodzie, i w razie potrzeby dokonac¢
naprawy. (*)

Czas naciskania przetgcznika wigcza-
nia zasilania skrzynki sterowniczej
jest krotki.

Nacisngc i przytrzymac przetgcznik
wigczania zasilania.

Spalony bezpiecznik

Sprawdzi¢, naprawi¢. (*)

Niewystarczajgce natadowanie aku-
mulatora

Natadowa¢ akumulator.

Przetacznik akumulatora ustawiony w
pozycji WYLACZENIA

Ustawi¢ przetgcznik w pozycji WELA-
CZENIA.

Skrzynka sterownicza si¢ blokuje
(panel dotykowy nie reaguje).

Uszkodzenie skrzynki sterowniczej

Zrestartowac skrzynke sterownicza.

Sprawdzié, wymieni¢. (*)

Nastepuje automatyczna zmiana
ekranu na ekran systemu operacyj-
nego Windows®.

Uszkodzenie skrzynki sterowniczej

Zrestartowac skrzynke sterownicza.

Sprawdzi¢, wymienié. (*)

Komunikat dotyczgcy resetowania
konca skoku sitownika nie znika.

Nieprawidtowa procedura obstugi

Przeprowadzi¢ procedure resetowa-
nia konca skoku sitownika. Szczeg6-
towe informacje zawiera rozdziat

, RESETOWANIE KONCA SKOKU
SILOWNIKA (3-16)".

Niepoprawna warto$¢ wejsciowa dtu-
gosci sworznia pochylania

Wprowadzi¢ poprawng dtugos¢ swor-
znia pochylania. Szczegotowe infor-
macje zawiera rozdziat ,WWPROWA-
DZANIE DLUGOSCI SWORZNIA
POCHYLANIA (3-22)“.

Uszkodzony czujnik skoku

Sprawdzi¢, wymienic. (*)
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Usterka

Gtéwna przyczyna

Sposob naprawy

Wartos¢ korekty wzniesienia lemie-
sza przekracza 50 mm.

Nieprawidtowa warto$¢ wejsciowa po-
ziomu zuzycia

Wprowadzi¢ poprawny poziom.
Szczegdtowe informacje zawiera roz-
dziat ,PROCEDURA WPROWADZA-
NIA POZIOMU ZUZYCIA KRAWEDZI
LEMIESZA | NAKEADEK OGNIW
GASIENICY (3-24)“.

Niepoprawna wartos¢ wejsciowa dtu-
gosci sworznia pochylania

Wprowadzi¢ poprawng dtugos¢ swor-
znia pochylania. Szczegotowe infor-
macje zawiera rozdziat ,WPROWA-
DZANIE DEUGOSCI SWORZNIA
POCHYLANIA (3-22)".

Koniec skoku nie zostaje zresetowa-
ny.

Przeprowadzi¢ procedure resetowa-
nia konca skoku sitownika. Szczeg6-
towe informacje zawiera rozdziat

, RESETOWANIE KONCA SKOKU
SILOWNIKA (3-16)".

Niepoprawne ustawienie stacji bazo-
wej, punktu bazowego i punktu kon-
trolnego.

Wprowadzi¢ poprawne ustawienia.

Przy zblizaniu sie do punktu bazowe-
go maszyna sie obraca.

Zbliza¢ sie, jadgc na wprost.

Nieprawidtowy stan odbioru sygnatéw
z satelity GNSS

Zmieni¢ roboczg strefe czasowg.

Przestawi¢ maszyne w miejsce bez
zadaszenia.

Staba jakos¢ prac wykonczeniowych

Nieprawidtowa warto$¢ wejsciowa po-
ziomu zuzycia

Wprowadzi¢ poprawny poziom.
Szczegdtowe informacje zawiera roz-
dziat ,PROCEDURA WPROWADZA-
NIA POZIOMU ZUZYCIA KRAWEDZI
LEMIESZA | NAKEADEK OGNIW
GASIENICY (3-24)".

Niepoprawna wartos¢ wejsciowa dtu-
gosci sworznia pochylania

Wprowadzi¢ poprawng dtugos¢ swor-
znia pochylania. Szczegotowe infor-
macje zawiera rozdziat ,WPROWA-
DZANIE DLUGOSCI SWORZNIA
POCHYLANIA (3-22)".

Koniec skoku nie zostaje zresetowa-
ny.

Przeprowadzi¢ procedure resetowa-
nia konca skoku sitownika. Szczego6-
towe informacje zawiera rozdziat

, RESETOWANIE KONCA SKOKU
SILOWNIKA (3-16)".

Niepoprawne ustawienie stacji bazo-
wej, punktu bazowego i punktu kon-
trolnego.

Wprowadzi¢ poprawne ustawienia.

Przy zblizaniu sie do punktu bazowe-
go maszyna sie obraca.

Zblizac sie, jadac na wprost.

Nieprawidtowy stan odbioru sygnatéw
z satelity GNSS

Zmieni¢ roboczg strefe czasowg.

Przestawi¢ maszyne w miejsce bez
zadaszenia.

Wskaznik AUTO nie jest wyswietlany
na ekranie skrzynki sterowniczej.

Sprawdzi¢. Szczegoétowe informacje
zawiera rozdziat ,PRZELACZNIK
TRYBU AUTOMATYCZNEGO/RECZ-
NEGO (3-6)".
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Usterka

Gtéwna przyczyna

Sposob naprawy

Po nacisnieciu przetgcznika przesu-
niecia odciecia/wypetnienia skrzynka
sterownicza nie reaguje.

Uszkodzony przetgcznik, uszkodzone
przewody

Sprawdzi¢, naprawi¢. (*)

Wskaznik LED przetgcznika trybu
skarpowania z tytu nie wtgcza sie po
wigczeniu zaptonu.

Uszkodzony przetgcznik, uszkodzone
przewody

Sprawdzi¢, naprawic. (*)

Po nacisnieciu przetgcznika trybu
skarpowania z tylu sygnat dzwiekowy
nie jest generowany.

Nieprawidtowa procedura obstugi

Nacisnac przetgcznik trybu skarpowa-
nia z tytu przy wigczonym trybie auto-
matycznego sterowania lemieszem
(na ekranie skrzynki sterowniczej wy-
Swietlany jest wskaznik ,AUTO").
Szczegotowe informacje zawiera roz-
dziat ,PRZELACZNIK TRYBU SKAR-
POWANIA Z TYLU (3-10)".

Uszkodzony przetgcznik, uszkodzone
przewody

Sprawdzi¢, naprawié. (*)

CZYNNOSCI WYKONYWANE PO WYSWIETLENIU KOMUNIKATU W SKRZYNCE

STEROWNICZEJ

» Jedli na ekranie skrzynki sterowniczej wyswietlany jest komunikat, nalezy wykona¢ czynnosci zgodnie z po-

nizszg tabela.

* W przypadku srodkoéw zaradczych oznaczonych (*) w kolumnie Sposéb naprawy nalezy zawsze kontakto-
wac sie z dystrybutorem firmy Komatsu.

» Jesli skrzynka sterownicza jest uruchamiana lub przywracana do prawidtowego stanu po wystgpieniu nie-
prawidtowosci, tymczasowo wyswietlany jest komunikat, az do wyeliminowania usterki systemu. Nalezy po-
czekac kilka minut, az zostanie przywrécone prawidiowe dziatanie systemu.

» Jesli w skrzynce sterowniczej wystepuje nieprawidtowos$¢, nalezy ponownie uruchomi¢ skrzynke. Nastepnie
nalezy sprawdzi¢, czy przywrocony jest normalny stan.

Wyswietlanie ekranu skrzynki sterowniczej

Klawisz sterowania wzniesie-
niem

(Lewa strona u dotu gtéwnego
okna)

Klawisz sterowania pochyle-
niem

(Prawa strona u dotu gtéwnego
okna)

Gtéwna przyczyna

Sposob naprawy

Odbiornik GPS nie

Czujnik pochylenia

Nastepuje uruchomie-

Nalezy poczekac.

jest podtgczony! (Czerwo- | nie jest podtaczony! | (Czerwo- | Nie systemu.
(GPS receiver not ny) (Slope sensor not ny) Sprawdzié, naprawic.
connected!) connected!) Uszkodzone przewody *)
N_astepuje uruchomie- Nalezy poczekaé.
nie systemu.
Zasilanie stacji bazowej | Nalezy wtgczy¢ zasila-
zostato wytgczone. nie stacji bazowe;.
) ) . .| Nalezy przestawi¢ ma-
Oczekiwanie na ta- (Czerwo- Odbierany sygnat radio szyne blizej stacji bazo-
cze radiowe (Waiting | ™ 1" - - |wy jest staby. wej.

for radio link...)

Nieprawidtowa konfigu-
racja radia

Nalezy skonfigurowac
radio. Szczegotowe in-
formacje zawiera roz-
dziat ,PROCEDURA
KONFIGURACJI RA-
DIA (3-21)".
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Wyswietlanie ekranu skrzynki sterowniczej

Klawisz sterowania wzniesie-

niem

(Lewa strona u dotu gtéwnego

okna)

Klawisz sterowania pochyle-

niem

(Prawa strona u dotu gtéwnego

okna)

Gtéwna przyczyna

Sposbéb naprawy

Czujnik IMU niepod-

Nastepuje uruchomie-
nie systemu.

Nalezy poczekac.

- - taczony (IMU sensor (CZ:r;No- Uszkodzone przewody (S*;;rawdzm, naprawic.
not connected) y
Uszkodzony czujnik Sprawdzi¢, wymienic.
IMU ™)
N.astepUJe uruchomie- Nalezy poczekaé.
nie systemu.
Oczeklw_a nie na syg- (Czerwo- Brak sygnatu z satelitéw Pr.z_estawm maszyne w
nat satelity (Waiting - - miejsce bez zadasze-
. ny) GNSS. .

for satellites...) nia.

Uszkodzone przewody (S*§>rawd2|c, naprawic.
Sterownik Komatsu Zapton maszyny jest Wigczy¢ zapton maszy-

i i niepodtaczony! (Ko- | (Czerwo- | Wytaczony. ny.
matsu controller not ny) Sprawdzi¢, naprawié.
connected!) Uszkodzone przewody *)

Odczyt skoku sitow- . . e Sp':aVYdZ'C szc;egoiy na
. . - Nieprawidtowo$¢ jest wyswietlaczu niepra-
nika nieprawidtowy | (Czerwo- . . : o

- - . wyswietlana w zestawie | widtowosci, przeprowa-

(Cylinder Stroke ny) L - . y
. wskaznikow. dzi¢ kontrole i naprawic.

Reading Abnormal) *)

Nieprawidtowe ko- Sprawdzi¢ szczegoty na

munikaty CAN Ko- (Czerwo- Nieprawidtowo$¢ jest wys$wietlaczu niepra-

- - matsu (Komatsu ny) wyswietlana w zestawie | widtowosci, przeprowa-
CAN Comms Abnor- y wskaznikow. dzi¢ kontrole i naprawic.
mal) )

Sprawdzi¢ szczegoty na
Problemy z maszyng (Czerwo- Nieprawidtowos¢ jest wyswietlaczu niepra-
- - Komatsu (Komatsu ny) wyswietlana w zestawie | widtowosci, przeprowa-
Machine Trouble) y wskaznikow. dzi¢ kontrole i naprawic.
*)
N_aste,pUJe uruchomie- Nalezy poczeka.
nie systemu.
Oczekiwanie na uru- | o oo Przestawi¢ maszyne w
chomienie (Waiting ny) | - Nieprawidlowy stan od- miejsce bez ’zadaszema
to initialize...) . . . |lub poczeka¢ na lepszy
bioru sygnatéw z sateli- svanat. aby skomuniko-
tow GNSS ygnat, aby skc
wac sie z satelitg
GNSS.
Uruchamianie syste- (Czerwo- | Nastepuje uruchomie-
- - mu (System initiali- astepu) Nalezy poczekac.
. ny) nie systemu.
zing)

Uruchamianie (Initia- | (Czerwo- Nastepuje uruchomie- . .

- - - . Nalezy poczekac.

lizing) ny) nie systemu.
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Wyswietlanie ekranu skrzynki sterowniczej

Klawisz sterowania wzniesie-

niem

(Lewa strona u dotu gtéwnego

okna)

Klawisz sterowania pochyle-
niem

(Prawa strona u dotu gtéwnego
okna)

Gtéwna przyczyna

Sposéb naprawy

Konfiguracja GPS (Czerwo- | _ ) Nastepuje uruchomie- Nalezy poczekaé
(Configuring GPS) ny) nie systemu. )
Nalezy wybra¢ plik pro-
jektu uwzgledniajacy
plik punktéw kontrol-
nych. Szczegdétowe in-
formacje zawiera roz-
dziat ,PROCEDURA
IMPORTOWANIA | US-
Brak lokalizacji GPS Plik punktéw kontrol- TAWIANIA PLIKOW
(No GPS localiza- (Zielony) |- - nych nie zostat jeszcze | pPROJEKTU (4-8)".
tion) ustawiony.
Ustawic plik punktow
kontrolnych. Szczegoto-
we informacje zawiera
rozdziat ,PROCEDURA
IMPORTOWANIA PLI-
KOW PUNKTOW KON-
TROLNYCH (4-13)".
Doktadnos$¢ pozycjono- | Przestawi¢ maszyne w
wania staje sie gorsza | miejsce bez zadaszenia
niz ta z ustawienia Kon- |lub poczekac¢ na lepszy
figuracja maszyny (,Ma- | sygnat, aby skomuniko-
Mata dokladnosé (P9ma- cr)ine sgtup...“). Szcze- wac sie z satelitg
(Low precisions...) ranczo- |- - gglowe |nformaCJe za- |GNSS.
wy) wiera rozdziat ,USTA-

WIENIE UMOZLIWIA-
JACE NAWIAZANIE
POLACZENIA Z MA-
SZYNA (4-34)".

Jesli doktadnos$¢ wy-
konczenia nie jest istot-
na, mozna kontynuo-
wac prace.

Uruchamianie kursu ﬁapr'?gz]i:
Heading Initializin
( g 9) wy)

Kierunek maszyny jest
nieznany.

Rusza¢ maszyng do
przodu i do tytu.

Po zatrzymaniu maszy-
ny ustawi¢ drgzek
(dzwignia kierowania,
zmiany kierunkow i
zmiany biegéw) w poto-
zeniu NEUTRALNYM.
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Wyswietlanie ekranu skrzynki sterowniczej

Klawisz sterowania wzniesie-
niem

(Lewa strona u dotu gtéwnego
okna)

Klawisz sterowania pochyle-

niem

(Prawa strona u dotu gtéwnego

okna)

Gtéwna przyczyna

Sposéb naprawy

Poza obszarem pro-
jektu (Out of design
area...)

(Zielony)

Poza obszarem pro-
jektu (Out of design
area...)

wybrany.

Plik projektu nie zostat

Nalezy wybrac plik pro-
jektu uwzgledniajacy
powierzchnie projektu.
Szczegotowe informa-
cje zawiera rozdziat
,PROCEDURA IMPOR-
TOWANIA | USTAWIA-
NIA PLIKOW PROJEK-
TU (4-8)".

(Zielony)

Powierzchnia projektu
nie zostata wybrana.

Ustawi¢ dane projektu.
Szczegotowe informa-
cje zawiera rozdziat
,PROCEDURA WYBO-
RU AKTYWNEGO PLI-
KU POWIERZCHNI
(4-31)".

projektu

Poza zakresem po-
wierzchni wybranego

Przestawi¢ maszyne do
wybranego zakresu dla
powierzchni projektu.

1.$%

(Czerwo-

Btad systemu
ny) qda sy

Nalezy podjg¢ dziatania
zgodnie z innymi komu-
nikatami wyswietlanymi
w tym samym czasie.

CZYNNOSCI WYKONYWANE PO WYSWIETLENIU W SKRZYNCE STEROWNI-
CZEJ WYSKAKUJACEGO KOMUNIKATU

Wyswietlanie ekranu skrzynki sterowniczej

Komunikat wyskakujgcy (Srodek ekranu)

Gtéwna przyczyna

Sposob naprawy

Sterowanie automatyczne nie jest zatgczone!

(Auto Control Disengaged!)

(Czer-
wony)

Automatyczne sterowanie
lemieszem zostato wyta-
czone.

Nacisnij przetgcznik pracy au-
tomatycznej/recznej. Szcze-
gotowe informacje zawiera
rozdziat ,PRZELACZNIK TRY-
BU AUTOMATYCZNEGO/
RECZNEGO (3-6)".
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Wyswietlanie ekranu skrzynki sterowniczej

Komunikat wyskakujacy (srodek ekranu)

Gtéwna przyczyna

Sposoéb naprawy

Zadanie zerowania czujnika sitownika! (Cylin-
der Sensor Reset Request!)Przesun sitownik
podnoszenia do konca skoku i zatrzymaj go
tam przez 2 sekundy (Please move the Lift
cylinder to stroke end and keep it there for 2
seconds)

(Szary)

Zerowanie konca skoku si-
townika do podnoszenia
nie zostato ukohczone.

Zadanie zerowania czujnika sitownika! (Cylin-
der Sensor Reset Request!)Przesun sitownik
przechytu do konca skoku i zatrzymaj go tam
przez 2 sekundy. (Please move the Tilt cylin-
der to stroke end and keep it there for 2 se-
conds.)

(Szary)

Zerowanie konca skoku si-
townika przechytu nie zos-
tato ukonczone.

Zgdanie zerowania czujnika sitownika! (Cylin-
der Sensor Reset Request!)Przesun sitownik
zmiany kata nachylenia do korca skoku i za-
trzymaj go tam przez 2 sekundy. ( Please mo-
ve the Tilt cylinder to stroke end and keep it
there for 2 seconds.)

(Szary)

Zerowanie konca skoku si-
townika zmiany kata na-
chylenia nie zostato ukon-
czone.

Wykonaj zerowanie kohca
skoku sitownika. Szczegotowe
informacje zawiera rozdziat

, RESETOWANIE KONCA
SKOKU SILOWNIKA (3-16)".

3-71






OBStLUGA SKRZYNKI STE-
ROWNICZEJ



OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-

SPIS TRESCI NICZEJ
SPIS TRESCI
WWSTEP ...ttt ettt et et e et e e e et ettt ettt ettt 4-5
FUNKCUIE KLAWIATURY ...ttt ettt ettt et et e et et e e e et eteeae et et eae et et eee et eeeeae et et eeeee et ereeeeeeeeens 4-5
PROCEDURA WPROWADZANIA WARTOSCI ZA POMOCA KLAWIATURY ALFANUMERYCZNEJ ......
....................................................................................................................................................... 4-6
PROCEDURA WPROWADZANIA WARTOSCI ZA POMOCA KLAWIATURY NUMERYCZNEJ......... 4-6
PROCEDURA WYSWIETLANIA MENU GEOWNEGO ...ttt ettt et eeeen e 4-7
MENU PLIK (FILE) ..ottt ettt et ettt ettt et ettt e e et e e e en e 4-8
PLIKI PROUJEKTU ..ottt ettt ettt ettt et e e et et e ee et et e e et et e ea et e et ea et eeteee et et eae et et eeeeeeeeeaeeeeeeeens 4-8
PROCEDURA IMPORTOWANIA | USTAWIANIA PLIKOW PROJEKTU ....oveeiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 4-8
PROCEDURA IMPORTOWANIA PLIKOW PROJEKTU .....oivieeeteeeeeeee oot ee et ee et eeeeeee e eaeee e 4-9
PROCEDURA TWORZENIA PLIKU PROJEKTU ...ttt ettt ettt ee e 4-10
PROCEDURA EKSPORTOWANIA PLIKU PROJEKTU ..ottt ettt eeeee e eeeee e 4-11
PLIKI PUNKTU KONTROLNEGO ...ttt ettt ettt et et eeeeee et eaeee et eaeee et eeeeeeenaeeeneaes 4-13
PROCEDURA IMPORTOWANIA PLIKOW PUNKTOW KONTROLNYCH ....coveiieeeeeeeeeeeeeeeeen, 4-13
WWARSTWWY oottt ettt ettt et et e et et et e e et e et et e et et e e e ee et et e ee et e e ee et et e ee et et eae et et eae et et eeeeeeeeneeeas 4-16
PROCEDURA IMPORTOWANIA WARSTW ...ttt ettt ettt et et ee et e eaeeeeeeeeen e 4-16
DANE PUNKTU ..ottt ettt ettt ettt e e et e et et et et e et e e et et e et et et e e et e e e e et et ea et et ee et ee e et aeeaeans 4-17
PROCEDURA REJESTROWANIA DANYCH PUNKTU ..ottt ettt 4-17
PLIK POWIERZCHNI ... oottt ettt et e et et et et eae et e e et et et eaeee et eaeee et eee et et eeeeeeeeeeeeaeans 4-18
PROCEDURA IMPORTOWANIA PLIKOW POWIERZCHNI ...ttt 4-19
PROCEDURA TWORZENIA PLIKOW POWIERZCHNI PLASKIEY ..ottt 4-21
PROCEDURA TWORZENIA PLIKOW POWIERZCHNI NACHYLONEY ....ovoveieeeeeeeeeeeeeeeeeeen, 4-23
PROCEDURA TWORZENIA PLIKOW POWIERZCHNI KORONY DROGI ......cvoveeeeeeeeeeeeeeenenn, 4-25
PROCEDURA TWORZENIA POWIERZCHNI STRIANGULOWANYCH NA PODSTAWIE PLIKU PO-
MIARU TOPOGRAF I ...ttt ettt ettt ee et et e e et et e e et et eeeee et e e ee et e e eeeeeeeeeeens 4-27
PROCEDURA TWORZENIA PLIKOW POWIERZCHNI PO UWZGLEDNIENIU WIELKOSCI PODNIE-
SIENIA LUB OPUSZCZENIA ISTNIEJACEJ POWIERZCHNI ..., 4-28
PROCEDURA TWORZENIA PLIKU WYROWNANIA PODLOZA DLA AKTYWNEGO WYROWNANIA...
..................................................................................................................................................... 4-29
AKTYWNY PLIK <ottt ettt ettt et oot e et e et et eae et et ea e e et eae et et et et eeeee et et eae et e e eee et et eaeeeeeeaeenas 4-31
PROCEDURA WYBORU AKTYWNEGO PLIKU POWIERZCHNI ......oovieeteeeeeeeeeeeeee e, 4-31
PROCEDURA WYBORU AKTYWNEGO PLIKU WYROWNANIA ......ooviieeteeeeeeeeeeeee e, 4-32
PROCEDURA WYBORU AKTYWNEGO WIDOKU OBRAZU RZECZYWISTEGO .......coeevreereenn. 4-32
WYUSCIE Z BDMC ...ttt ettt ettt et et e e e oot e e ettt ettt et et et et e e e et e e e ee e e e e 4-33
PROCEDURA WYJSCIA Z BDMC ...ttt ettt ettt ee et et ee e eeeeeeeeaeen e 4-33
MENU STEROWANIE (CONTROL) ...ttt ettt ettt ettt e e e ee e eneen 4-34
USTAWIENIA MASZYNY ..ottt ettt et e et e e e et e teee et e ee et et eae et et eeeee et eaeee et eee et et eeee et eeeeeaes 4-34
USTAWIENIE UMOZLIWIAJACE NAWIAZANIE POLACZENIA Z MASZYNA . ....ccoieeeeeeeeeeeeeen. 4-34
PROCEDURA USTAWIANIA OPCJI STEROWANIA OBRAZEM RZECZYWISTYM...c.voveeeeeeeeeeeeannn. 4-35
PROCEDURA DODAWANIA | USTAWIANIA WYSWIETLANIA OBRAZU RZECZYWISTEGO PO-
WIERZCHNI ...ttt ettt ettt e et et et et e et e et e e et et et e e et et et et et e e ee et eeeee et eneeneans 4-35
PROCEDURA USUWANIA OBRAZU RZECZYWISTEGO POWIERZCHNL.......cooeeveeeeeeeeeeeenen, 4-38
STEROWANIE LEMIESZEM.....otiueeeeeeee ettt et et e et et ee et et eee et eaeeee et e e ee et eeeeee et eeeeee et eeeere et eeeeee e 4-40
PROCEDURA USTAWIANIA FUNKCJI AUTOMATYCZNEGO NAJLEPSZEGO DOPASOWANIA STE-
ROWANIA LEMIESZEM ...ttt ettt et ettt et et et ee et et eeeea et eeeeeeeeeeeneeneeeaeens 4-40
PROCEDURA USTAWIANIA STEROWANIA Z UZYCIEM JEDNEGO PUNKTU ..covovveveeeieeeeene, 4-40
OPCJE WSKAZNIKA KIEROWANIA ... ettt ettt et et ee et et et ete e et ee e et et eee et eeere e e e eee e 4-43
PROCEDURA USTAWIANIA OPCJl WSKAZNIKA KIEROWANIA .......voeeeeeeeeee e, 4-43
REGULACUIA POZIOMU ZUZYCIA ... oot ettt ettt eae et et eee et e e ee et ae s 4-43
STEROWANIE SPYCHANIEM ..ottt ettt et ettt et et ee et ete e et et eae et et eee et eeeaeeeeeeee e 4-43
REGULACJA WZNIESIENIA LEMIESZA ...ttt ettt et ettt et ee e eee e 4-44
KALIBRACJA USTAWIENIA LEMIESZA ...ttt ettt ettt et ee e 4-44
MENU NARZEDZ ...ttt et et ettt et e et e et ee e e e e ee e 4-45
USTAWIENIA RADIA ..ottt ettt ettt ettt et et ete e e et et et et et et et eae e e et eaeee et eeeee et ee e et eeeeaeaes 4-45
USTAWIENIA POLOZENIA ..ottt ettt et et et e et ettt et e et et et et eae et et et ee et eeeee et ee e et eeeaeans 4-45
PROCEDURA SPRAWDZANIA WZNIESIENIA LEMIESZA ..ottt 4-45

4-2



OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-

NICZEJ SPIS TRESCI
PUNKTY NAWIGACU! ..ottt ettt ettt ee et et e et et et et et ee et e e ee et et e et et e et eeeee et eeeeens 4-46
PROCEDURA NAWIGOWANIA POMIEDZY PUNKTAMI. ...ttt 4-46
ZDJECIE TOPOGRAFICZNE NA POTRZEBY POMIARU TOPOGRAFIL......c.oviiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeen 4-48
WYKONYWANIE POMIARU TOPOGRAFI ...ttt ettt ettt ee s eeeee e 4-48
TRYB PRZELOZONEGO ...ttt ettt ettt ettt et e e e e e e et et et et et e eee e et eae et et e et eeeae et eeeaeenas 4-54
PROCEDURA KORZYSTANIA Z TRYBU PRZELOZONEGO .......oveeeeeeeeee oo, 4-55
PROCEDURA BLOKOWANIA MENU, PRZYCISKOW | ELEMENTOW EKRANU ......c.coveevvieeeen.. 4-56
PROCEDURA ZMIANY HASEA ... oottt ettt ettt ettt e et et e ettt ee et eeeee e eeeaens 4-57
PROCEDURA ZAKONCZENIA PRACY W TRYBIE BLOKADY ......voutiueeeeeeeeeeeee oot 4-59
IMENU WIDOK ..ottt ettt et et et e e et e et e e et et eaeee et et e e e et eeeee et e et ee et eee et ees et eae et eeereeeeeeaeens 4-60
WYSWIETLANIE OKNA GEOWNEGO ...ttt ettt ettt et eee e 4-60
PROCEDURA WYSWIETLANIA OKNA GEOWNEGO ..ottt 4-60
WYSWIETLANIE OKNA LEWEGO ..ottt ettt ee et e et ete et et eeeeae et e e ee et eeeae e eeeneens 4-61
PROCEDURA WYSWIETLANIA OKNA LEWEGO ...ttt ettt 4-61
OKNO PRAWE ...ttt et ettt e e et et e et et e e et et ee et e et et et et et e et et ee e et et e e et et eeeee et eae e eneeeeenn 4-62
PROCEDURA WYSWIETLANIA OKNA PRAWEGO........ctiieeetee et et eeeeeeee e e eeeeeen e 4-62
OKNO DOLNE ...ttt oottt ettt et e e et et e e et et ea et e et ete et et et e et et ee e et et eae et et eeeee et eeeee et eeeeaens 4-62
PROCEDURA WYSWIETLANIA OKNA DOLNEGO .......vieieeeeeeee ettt ee e, 4-62
OPCJIE WYSWIETLANIA ..ottt ettt ettt ee et et ee et et e ee et et ee et et eee et et e e et et eee et et ere et eeneeeeeens 4-63
PROCEDURA WYSWIETLANIA OPCJI WYSWIETLANIA. ... ettt ettt eeeee e 4-63
PROCEDURA USTAWIANIA SPOSOBU WYSWIETLANIA POWIERZCHNI ROBOCZEd............... 4-63
PROCEDURA USTAWIANIA SPOSOBU WYSWIETLANIA WYROWNANIA ......ooooveeeeeeeeeeeeeen, 4-65
PROCEDURA USTAWIANIA SPOSOBU WYSWIETLANIA POWIERZCHNI OBRAZU RZECZYWISTE-

B0 ettt ettt ettt ettt oottt e ettt 4-66
PROCEDURA USTAWIANIA SPOSOBU WYSWIETLANIA PUNKTU ..o, 4-66
PROCEDURA USTAWIANIA SPOSOBU WYSWIETLANIA SKROTOW......veveoeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 4-67
PROCEDURA USTAWIANIA SPOSOBU WYSWIETLANIA KOLORU TEA.....ooiieeeeeeeeeeeeeeeeen, 4-68
PROCEDURA USTAWIANIA WYSWIETLANYCH JEDNOSTEK ....vcetiveeeeeeeeeeee et 4-69
PROCEDURA WYBIERANIA JEZYKA . ...ttt 4-69
BDIMIC e ettt ettt ettt ettt ettt ettt et e ettt et et et e et ettt et et et et e 4-70
PROCEDURA WYSWIETLANIA INFORMACUI O 3DMC ...ttt eeeee e, 4-70
WYSWIETLANIE OKNA GEOWNEGO ...ttt ettt e e ettt ettt e et e e ee e 4-72
KLAWISZ STEROWANIA WZNIESIENIEM ......oveeeee oottt ettt ettt et e e eeeeeeeeeeereeeeee e 4-72
KLAWISZ STEROWANIA POCHYLENIEM ...ttt ettt et eee et ete et e eeeeeee e see s 4-73
SKROT W OKNIE GEOWNYM ..ot ettt ettt et ee e ee ettt et et et e et e e ee e e ee e 4-74
PRZELACZANIE TRYBU OBRAZU RZECZYWISTEGO..... ..ot 4-74
URUCHAMIANIE/ZATRZYMYWANIE AKTUALIZACJI OBRAZU RZECZYWISTEGO .....ccoeevee... 4-75
WYBOR TRYBU SPYCHANIA ...ttt ettt ettt ee ettt e et e et et eee et e e eae e et eae e 4-75
WYBOR OBCIAZENIA LEMIESZA ...ttt 4-75
ZDJECIE TOPOGRAFICZNE ...ttt et 4-76
PASEK NARZEDZI W OKNIE GEOWNY M.ttt 4-76
KLAWISZ LOGO iB ..ottt ettt et e ettt e et et et et et ee et et ee et et ee et et eee et eeeaeeeeeeaeenas 4-76
KLAWISZ PRZYBLIZANIA/KLAWISZ ODDALANIA ...ttt ettt ee e, 4-76
PRZELACZANIE GEOWNEGO WIDOKU ...ttt 4-76
PRZESUWANIE GEOWNEGO WIDOKU MAPY ..ottt ettt et sttt ee e eee e 4-77
OBSLUGA MENU GEOWNEGO ...ttt ettt ettt et eee et et eae et et ea et et ete et et eee et eeeereeeeeeeees 4-78
PROCEDURA WYSWIETLANIA INFORMACUI O GNSS ...ttt ettt 4-78
PROCEDURA REGULACJI PRZESUNIECIA ODCIECIA/WYPEENIENIA .......ooieeeeieeeeeeeeeeeeeeeen, 4-80
PROCEDURA ZMIANY SPOSOBU WYSWIETLANIA WSKAZNIKA POCHYLENIA.......cooooeeeeeeeeeeenn. 4-81
PROCEDURA ZMIANY SPOSOBU WYSWIETLANIA POCHYLENIA ....oovoveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen, 4-81
PROCEDURA ZMIANY SZEROKOSCI NA POZIOMIE GRUNTU ....oovvieiteeeeeeeeeeeeeee e, 4-81
PROCEDURA ZMIANY ZAKRESU ....ooeeeeeee ettt et et ee et et et eeeeeeeeeeeeae et e eeeeeeeeeaeeeseenens 4-82
PROCEDURA ZMIANY KOLORU PODSWIETLENIA ... .t eeeeeee ettt eee et ee e, 4-82
PROCEDURA ZMIANY SPOSOBU WYSWIETLANIA WSKAZNIKA KIERUNKU ....ovooveeieeeeeeeeeeeeen. 4-82
OBSLUGA Z UZYCIEM MENU WYSKAKUJACEGO ..., 4-82
WYSWIETLANIE TEKSTU ROZSZERZONEGO STATUSU W PLASZCZYZNIE/PROFILU/SEKCJI .......
..................................................................................................................................................... 4-82
PROCEDURA REGULACJI PRZESUNIECIA ODCIECIA/WYPEENIENIA .......ooviviieeeieeeeeeee. 4-83



OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-

SPIS TRESCI NICZEJ
PROCEDURA NAWIGOWANIA POMIEDZY PUNKTAMI. ..ottt 4-85
PROCEDURA UZYCIA LINHEAMANYCH ..ot e e 4-86
PROCEDURA USTAWIANIA IZOLOWANIA POWIERZCHNI .....vveeeee oo 4-87

4-4



OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ WSTEP

WSTEP

3DMC to interfejs oprogramowania umozliwiajgcy komunikacje pracownika z komponentami maszyny.

Pozwala na tworzenie i aktualizowanie plikdw lub kopiowanie i usuwanie plikéw obrazéw na wyswietlaczu 2-
ekranowym itd. przy uzyciu menu i klawiszy.

Jesli pracownik uzyska dostep do informacji lub pliku, moze zapisac te informacje lub plik w pamieci skrzynki
sterowniczej lub w pamieci USB i zaktualizowa¢ je w dowolnym czasie.

FUNKCJE KLAWIATURY

Po naciénieciu sekcji wprowadzania liter lub liczb otworzy sie klawiatura. Korzystajac z tej klawiatury, mozna
wprowadzag litery lub liczby.

Istniejg 2 typy klawiatury.
Klawiatura alfanumeryczna

Umozliwia wprowadzanie liter i liczb.

AJD02546

Klawiatura numeryczna

Umozliwia wprowadzanie liczb.
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WSTEP

OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ

PROCEDURA WPROWADZANIA WARTOSCI ZA POMOCA KLAWIATURY ALFA-

NUMERYCZNEJ
1. Nacisng¢ obszar wprowadzania warto$ci.
Zostanie wyswietlona klawiatura alfanumeryczna.

2. Naciskajgc jej klawisze, mozna wprowadza¢ litery lub cy-
fry.
(1) Przycisk Ok
(2) Klawisze alfanumeryczne
(3) Klawisz Backspace
(4) Przycisk anulowania
3. Po wprowadzeniu warto$ci nacisng¢ przycisk ,,Ok".

Wprowadzone informacje stajg sie aktywne, a klawiatura
alfanumeryczna znika.

Configuration name:

abc123

AJD02548

2 3

I!IEIEIII!IEIII! p
[alsfdfrfgfnfifK]1]
E={i=) L]

CAPS

Ok Gncel

1 4
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PROCEDURA WPROWADZANIA WARTOSCI ZA POMOCA KLAWIATURY NUME-

RYCZNEJ
1. Nacisng¢ obszar wprowadzania warto$ci.
Zostanie wyswietlona klawiatura numeryczna.

- "jus T —

Elevation (left edge) m
Elevation (right edge)mn

\A
Elevation set point —

-—for A4

ok Cancel
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NICZEJ

WSTEP

2. Wprowadzi¢ wartosé, uzywajgc klawiatury numeryczne;.
(1) Przycisk Ok
(2) Klawisze numeryczne
(3) Klawisz Backspace
(4) Przycisk anulowania
3. Po wprowadzeniu wartosci nacisng¢ przycisk ,Ok".

Wprowadzone informacje stajg sie aktywne, a klawiatura
numeryczna znika.

AJD02551

Wartosci mozna réwniez zmieniac, naciskajgc przycisk Ustaw
(,Set"), a nastepnie klawisze strzatek w gére lub w doét.

Va o

Elevation (left edge) ﬁ
Elevation (right edge)[m

Elevation set point ::jm
Ny

Set

AJD02552

PROCEDURA WYSWIETLANIA MENU GLOW

W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB*.

_(+ 0 NNNmM)

10.011m

sl bl

Zostanie wyswietlone menu gtéwne (Plik (,File“), Sterowanie
(,Control“), Narzedzia (,Tools") i Widok (,View")).

Control Tools

View

\

AJD02732




OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
MENU PLIK (FILE) NICZEJ

MENU PLIK (FILE)

Przed rozpoczeciem pracy konieczne jest przygotowanie pliku projektu, pliku punktu kontrolnego, plikow po-
wierzchni, pliku ustawien maszyny itd., ktére sg niezbedne do doktadnego wyréwnania miejsca pracy.

W menu Plik (,File*) mozna wprowadzaé wartosci wejsciowe, wyjsciowe oraz ustawienia pliku projektu, pliku
punktu kontrolnego, warstw, pliku danych punktu, plikéw powierzchni i danych dotyczgcych pracy, ktére sg uzy-
wane w programie 3DMC.

PLIKI PROJEKTU

Plik projektu (*.tp3) jest plikiem dotyczgcym terenu robdt, ktéry zawiera pliki wszystkich typoéw, takie jak plik
punktu kontrolnego, warstwy, plik danych punktu, plik powierzchni itd., ktére sg obstugiwane przez program
3DMC.

Plik projektu jest uzywany z oprogramowaniem 3D-Office lub Pocket-3D firmy TOPCON CORPORATION. Moz-
liwe jest rowniez zastosowanie tych samych ustawien poprzez zaimportowanie pliku do wewnetrznej pamieci
skrzynki sterowniczej innej maszyny budowlane;.

PROCEDURA IMPORTOWANIA | USTAWIANIA PLIKOW PROJEKTU

Aby zaimportowac plik projektu z pamieci USB do pamieci wewnetrznej skrzynki sterowniczej i ustawi¢ go jako
biezgce zadanie do wykonania, nalezy postepowac zgodnie z ponizszg procedura.

Jesli w plikach projektu zawarte sg nastepujace pliki, zostang one réwniez zaimportowane.
+ Plik punktu kontrolnego (*.gc3)
* Plik powierzchni 3D
* Plik wyréwnania (*.rd3)
» Plik danych TIN (*.tn3)
» Plik powierzchni ptaskiej (*.pl3)
* Plik danych szkicu (*.In3)
» Plik danych punktowych (*.pt3)

1. Nacisng¢ przetgcznik wigczania zasilania (zielony) (1), aby
wigczy¢ zasilanie skrzynki sterowniczej.

2. Wiozy¢ pamig¢ USB (2), w ktorej zapisane sg pliki projek-
tu, do portu USB (3) w skrzynce sterownicze;j.

3. W oknie gtownym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne. — T iigsinlbal

Control Tools

4. W menu Plik (,File“) nacisna¢ opcje Projekty (,Projects...”) ©
i dokonaé wyboru. Control... | o=
== Layers... H"
> Points... *
W Surfaces...
+ Active g

=] Exit 3DMC

= N NN

10.011m

AJD02553




OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ

MENU PLIK (FILE)

5. Na ekranie Pliki projektu (,Project Files*) nacisng¢ opcje
Kopiuj (,Copy... ).

6. Na ekranie Kopiuj pliki (,Copy files“) wybra¢ opcje D: do
folderu 3DMC (,D: to 3DMC folder®).

7. Wybraé plik projektu do zaimportowania do pamieci wew-
netrznej skrzynki sterowniczej i nacisngc¢ przycisk ,Ok".

Wybrany plik projektu zostaje zaimportowany do pamieci
wewnetrznej skrzynki sterownicze;j.

8. Na ekranie Pliki projektu (,Project Files“) wybra¢ zaimpor-
towany plik i nacisng¢ przycisk ,,Ok*.

Zaimportowany plik projektu zostaje ustawiony jako bieza-
ce zadanie do wykonania w skrzynce sterowniczej.

UWAGI

KOMATSU_TEST 10/01/14 02:.

AJD02554

From: 3DMC folder toD: i
Proiect fil 3DMC folder to D:
] D:to 3DMC folder

Sitelink3D inbox to SDMC folde
KOMATSU_TEST 09/25/14 09

AJD02555

KOMATSU_TEST 09/25/14 09

AJD02556

Jesli plik projektu jest juz zapisany w pamieci wewnetrznej skrzynki sterowniczej, nalezy go wybraé¢ w celu uzy-

Cla.

PROCEDURA IMPORTOWANIA PLIKOW PROJEKTU

Podczas importowania plikéw projektu do pamieci wewnetrznej skrzynki sterowniczej nalezy postepowac zgod-

nie z ponizszg procedurs.



OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
MENU PLIK (FILE) NICZEJ

1. Nacisng¢ przetgcznik wigczania zasilania (zielony) (1), aby
wigczy¢ zasilanie skrzynki sterowniczej.

2. Wiozy¢ pamig¢ USB (2), w ktorej zapisane sg pliki projek-
tu, do portu USB (3) w skrzynce sterowniczej.

3. W oknie gtownym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢

. File Control Tools
menu gtéwne. —

‘.J:Z -

4. W menu Plik (,File“) nacisna¢ opcje Projekty (,Projects...”)
<> Controls

i dokona¢ wyboru. ——
== Layers... ‘l| _
> Points... me
W Surfaces...

" Active
=] Exit 3DMC
== N NNNmM\

& TH000R  gmmn 0o 20
10.011m 0.0%

AJD02553

5. Na ekranie Pliki projektu (,Project Files“) nacisng¢ opcje
Kopiuj (,Copy...“).

KOMATSU_TEST 10/01/14 02:.

AJD02554

6. Na ekranie Kopiuj pliki (,Copy files“) wybra¢ opcje D: do
folderu 3DMC (,D: to 3DMC folder®).

7. Wybra¢ plik projektu do zaimportowania do pamieci wew- |8 3DMC folder to D: :
netrznej skrzynki sterowniczej i nacisng¢ przycisk ,Ok*. : 1 3DMC folder to D:

B o | Erolect iy o SDMC folder
Wybrany plik projektu zostaje zaimportowany do pamiegci m Sitelink3D inbox to 3DMC folde
wewnetrznej skrzynki sterowniczej. KOMATSU TEST 09/25/14 09

AJD02555

PROCEDURA TWORZENIA PLIKU PROJEKTU

Podczas tworzenia wielu plikéw projektu nalezy postepowac zgodnie z nastepujgcag procedura.
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ MENU PLIK (FILE)

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Plik (,File“) nacisna¢ opcje Projekty (,Projects...“)
i dokona¢ wyboru.

Control Tools

<.~ Control...
= Layers...
<> Points...
i Surfaces...
« Active

W
=

3. Na ekranie Pliki projektu (,Project Files“) nacisng¢ opcje
Nowy (,New...“).

KOMATSU_TEST 10/02/14 00:

4. Nacisng¢ obszar wprowadzania dla opcji Nazwa (,Name*).

5. Wprowadzi¢ warto$¢ w polu Nazwa (,Name*“) dla projektu,
uzywajac klawiatury alfanumeryczne;.

6. Nacisng¢ przycisk ,Ok".
UWAGI Preload data from current active project:

Jesli uzywane bedag punkty kontrolne, lokalizacja, dane = Gowtrol poins, tocashtion, MM-E S duta

MM-GPS z biezgcego projektu, nalezy zaznaczy¢ ich pola
wyboru.
Ta maszyna nie korzysta z danych MM-GPS.

= Sitelink3D connection details

5 T

AJD02559

PROCEDURA EKSPORTOWANIA PLIKU PROJEKTU

Aby uzy¢ pliku projektu wykorzystywanego przez skrzynke sterowniczg w aplikacji Pocket-3D lub innej, nalezy
wyeksportowac ten plik projektu do pamieci USB lub pamieci wewnetrznej skrzynki sterowniczej.

UWAGI

Pocket-3D to oprogramowanie dla sytemu GNSS przeznaczone specjalnie do pomiaru terenu. Po wprowadze-
niu punktéw pomiarowych, danych powierzchni projektowej, danych wyréwnania itd. mozna fatwo nawigowac
pomiedzy punktami pomiarowymi lub potozeniami odciecia lub tez sprawdzi¢ wielko$¢ odciecia/wypetnienia,
spogladajac na ekran.



OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
MENU PLIK (FILE) NICZEJ

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Plik (,File“) nacisna¢ opcje Projekty (,Projects...”)
i dokona¢ wyboru.

Control Tools

<~ Control...
= Layers...

<> Points...

W Surfaces...
« Active

=] Exit 3DMC
“  +0.010m

o
u‘

3. Na ekranie Pliki projektu (,Project Files“) nacisng¢ opcje
Eksport (,Export... ).

KOMATSU_TEST 10/10/14 00:.

AJD02560

4. Na ekranie Eksport plikow projektu (,Export Project Files*)
wybra¢ opcje Gdzie (,Where:“) (Miejsce docelowe pliku
eksportu). 3DMC folder

Name

<.~ KOMATSU_TEST

%= KOMATSU_TEST

%= KOMATSU_TEST

%, SLOPE_KOMATSU_TE...

AJD02561

5. Wybra¢ plik do wyeksportowania.
* Aby wyeksportowac wszystkie pliki

Nalezy wybra¢ opcje Wszystiie (,All). Where:

» Aby wyeksportowa¢ pliki pojedynczo Name
Nalezy wybrac opcje Wybierz (,Select"). <> KOMATSU_TEST
6. Wybraé Tak (,Yes*) (aby wyeksportowac) lub Nie (,No*) |f*= KOMATSU TEST
(aby nie eksportowad). %= KOMATSU_TEST

i\ SLOPE_KOMATSU_TE...

AJD02562
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ MENU PLIK (FILE)

7. Wybraé 1 plik i nacisngé przycisk Zmiana nazwy (,Rena-
me*).

Mozna zmieni¢ nazwe wybranego pliku i wyeksportowac 3 3DMC folder
go pod inng nazwa.

%= KOMATSU_TEST

== KOMATSU_TEST
U SLOPE_KOMATSU...

8. Wprowadzi¢ nowg nazwe pliku i nacisngé przycisk ,Ok".

KOMATSU_TEST

EIHEIIIIIEHE p
HHEI-I!I!IIIIII

x njm| |
Space

-!m-em

wanwven
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9. Nacisng¢ przycisk ,Ok“ i wyeksportowac plik.

Wyswietlony zostanie ekran Pliki projektu (,Project Files").
Where:

Name
<~ KOMATSU_TEST
== KOMATSU_TEST

“= KOMATSU_TEST

. SLOPE_KOMATSU_TE...

AJD02565

PLIKI PUNKTU KONTROLNEGO

Pliki punktu kontrolnego (*.gc3) zawierajg punkty kontrolne (wspoétrzedne N, E i wzniesienia) oraz dane lokaliza-
cyjne (wspotrzedne dtugosci geograficznej, szerokosci geograficznej i wzniesienia).

Pliki punktéw kontrolnych sg niezbedne dla systemu 3DMC i zwykle znajdujg sie w plikach projektu. Pliki punk-
téw kontrolnych mozna odczytywa¢ w systemie 3DMC pojedynczo z pamieci USB lub z pamieci wewnetrznej
skrzynki sterownicze;.

PROCEDURA IMPORTOWANIA PLIKOW PUNKTOW KONTROLNYCH

Aby zaimportowac plik punktéw kontrolnych, nalezy wykonac¢ nastepujgca procedure.



MENU PLIK (FILE)

OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ

5.

Nacisng¢ przetagcznik wigczania zasilania (zielony) (1), aby
wigczy¢ zasilanie skrzynki sterowniczej.

Wiozy¢ pamieé USB (2), w ktérej zapisane sg pliki punk-
téw kontrolnych, do portu USB (3) w skrzynce sterowni-
czej.

W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wyswietli¢
menu gtéwne.

W menu PIlik (,File*) nacisng¢ opcje Sterowanie (,Control...
“) i dokona¢ wyboru.

Na ekranie Punkty kontrolne (,Control points®) nacisng¢
przycisk Importuj (,Import... ).

Na ekranie Import danych projektu (,Import Project Data®)
wybra¢ opcje Co (,What:*) i Gdzie (,Where:*).

W polu Co (,What:*) nalezy wybra¢ Pliki punktéw kontrol-
nych (GC3) (,Control point files (GC3)“) lub Dane kontrolne
z pliku projektu (TP3) (,Control data from project file (TP3)
“).

W polu Gdzie (,Where:“) nalezy wybra¢ miejsce, w ktdérym
zapisano plik punktow kontrolnych.

Wybraé nazwe pliku do zaimportowania i nacisng¢ przy-
cisk ,,Ok".

4-14

__File
‘" Projects... < ®

ggcontrol... |,

== Layers... l|'
> Points... -

i Surfaces...
« Active

=] Exit 3DMC

Control Tools

AJD02567

et Praicct Data
\"',©-\# 3D Control Point file (GC3) '
Where: 3DMC folder !

Control files

AJD02568




OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ

MENU PLIK (FILE)

Zostanie wyswietlony ekran komunikatow.

8. Po nacisnieciu przycisku ,Ok“ dane bedg zastosowane ja-
ko biezagce zadanie do wykonania.

9. W przypadku dodawania nowego punktu kontrolnego na-
cisngé¢ przycisk Dodaj (,Add...“) na ekranie Punkty kontrol-
ne (,Control points®).

10. Na ekranie Punkt kontrolny (,Control point) nacisng¢ sek-
cje wprowadzania wartosci w polu Nazwa (,Name®).

11. Uzywajgc klawiatury alfanumerycznej, wprowadzi¢ nazwe
nowego punktu kontrolnego.

12. Wprowadzi¢ informacje o punkcie kontrolnym.

»  Wspodtrzedne lokalizacji (,Site Coords*)
Wprowadzi¢ wartosci ,N“ (wspéirzedna poinocna),
,E" (wspotrzedna wschodnia) i ,Z* (wzniesienie).

+ ,WGS84¢
Jesli dostepne sg poprawne wspotrzedne GNSS,
wprowadzi¢ wartosci Szerokos¢ geograficzna (,Lat"),
Dlugosc¢ geograficzna (,Lon®) i Wysokos¢ (,Hgt*) (Elip-
soida).

» Pole wyboru lokalizaciji

Pole nalezy zaznaczy¢ odpowiednio do wybranej loka-
lizacji.

O

This will overwrite all existing
control point information.
Continue?

Site Coords

@ Use for horizontal GPS localization
® Use for vertical GPS localization

AJD02571

ontrol point

Name Andronicus

Site Coords WGS84
W\ 82596.000' 1A NO7°00'00.00C

(M10896.000' RENIE05°00'00.00C]
T3327.000"

@ Use for horizontal GPS localization

# Use for vertical GPS localization

AJD02572
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
MENU PLIK (FILE) NICZEJ

13. Nacisng¢ przycisk ,Ok".
Ponownie wyswietlony zostanie ekran Punkty kontrolne (,Control points®).

14. Aby dokonaé edycji punktu kontrolnego, wybraé¢ odpowied-
ni punkt kontrolny na ekranie Punkty kontrolne (,Control
points®) i nacisng¢ przycisk Edytuj (,Edit").

15. Wprowadzi¢ nowe wspéhrzedne miejsca pracy lub wspot-
rzedne GNSS i nacisnagé przycisk ,Ok".

Ponownie wyswietlony zostanie ekran Punkty kontrolne
(,Control points*).

16. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne.

AJD02573

WARSTWY

Warstwy sg atrybutami danych punktowych lub danych szkicu. Warstwy w systemie 3DMC zawierajg dane
punktowe lub dane szkicu.

Dane szkicu (*.In3) to zagregowane linie tamane (odcinki linii), ktére stuzg do wy$wietlania budynkow, krawezni-
kéw, chodnikéw, granic obszardéw itd. w postaci linii tamanych (odcinkéw linii), i stanowig punkty orientacyjne
podczas wykonywania prac.

Dane szkicu mozna rowniez przeksztatci¢ na powierzchnie.

PROCEDURA IMPORTOWANIA WARSTW

Zwykle warstwy znajdujg sie w plikach projektu. Mozna jednak zaimportowac je osobno z pamieci wewnetrznej
skrzynki sterowniczej.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu PIlik (,File“) nacisng¢ opcje Warstwy (,Layers...) i
dokona¢ wyboru.

~_File  Control Tools View
& Projects... < © F
<> Control... e ~

< Points... & ) ~00m

i Surfaces...
« Active |

*] Exit 3DMC |

—i+ N NNNM\

0.0%

0.10m

0.10m

J

10.009m

AJD02574

3. Na ekranie Warstwy projektu (,Project Layers“) nacisna¢
przycisk Importuj (,Import...“).

Layer Name
KOMATSU_TEST

AJD02575

4-16



OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ MENU PLIK (FILE)

4. Na ekranie Import danych projektu (,Import Project Data“)
wybra¢ opcje Co (,What:“) (typ pliku do zaimportowania) i

Gdzie (,Where:*) (miejsce, w ktorym plik zostanie zapisa- |i¥/¥s Linework from Autocad file (DWG) -
ny).
) VL E N 3DMC folder *

Autocad drawing files

AJD02576

\""/iT-1#8 3D Linework file (LN3) -
LTSS SDMIC folder -

%= ICTCOMPARISON

5. Wybra¢ plik do zaimportowania i nacisngé¢ przycisk ,,Ok".

AJD02577

6. Na ekranie Warstwy projektu (,Project layers*) wybra¢ na-
zwe warstwy (punkt lub szkic).

7. Okresli¢ wartosci w polach Kolor (,Color), Pokaz (,Show") | Layer Name
i ,Symbol“. KOMATSU_TEST

» Kolor (,Color®)
Nalezy okresli¢ kolor wyswietlanej linii.

* Pokaz (,Show*)
Nalezy wybraé opcje Tak (,Yes") (wyswietl) lub Nie
(,NO*) (nie wyswietlaj).

+ ,Symbol“
Nalezy okredli¢ ksztalt wyswietlanego symbolu.

8. Nacisng¢ przycisk ,Ok". AJD02578

Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne.

UWAGI
Dane TIN i dane szkicu mozna wprowadzi¢ bezposrednio z pliku DWG utworzonego w programie AutoCAD.

DANE PUNKTU

Plik danych punktu (*.pt3) stuzy do rejestrowania wspotrzednych punktéw zmierzonych w pozycjach z rekordu
kontroli lub jazdy (pomiar topografii).

PROCEDURA REJESTROWANIA DANYCH PUNKTU

Aby zarejestrowac dane punktu w programie 3DMC, nalezy postepowac¢ zgodnie z nastepujgca procedura.



OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
MENU PLIK (FILE) NICZEJ

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

__File  Control Tools

2. W menu Plik (,File®) nacisna¢ opcje Punkty (Points..) i || = FroIEcts... < @ e
dokona¢ wyboru. - Control.-. —| R =

== Layers... ot - =

% Surfaces... B %

« Active o =1

+J Exit 3DMC 0.20m—=

= —i+ 0 NNNmM)\
@ +0.010m
10.009m

(0. 0%

&
uf

AJD02579

3. Na ekranie Punkty (,Points“) nacisng¢ opcje Nowy (,New...
Layer Created ~

KOMATSU_TE... 2014/09/23 12:2
KOMATSU _TE... 2014/09/23 12:2
KOMATSU_TE... 2014/09/23 12:2

4. Na ekranie Punkt (,Point*) wprowadzi¢ informacje dotycza-
ce punktu.

* Nazwa (,Name®) Name
Nalezy wprowadzi¢ nazwe danych punktu. (Wprowa-
dzi¢ tylko liczbe).

Description

Layer

+  Opis (,Description”)
Nalezy wprowadzi¢ objasnienie do punktu. North

*  Warstwa (,Layer”) East
Nalezy wybra¢ warstwe dla punktu.

* Wspodhrzedna potnocna  (,North®), Wspotrzedna
wschodnia (,East”) i Wzniesienie (,Elev®)

Elev

Nalezy wprowadzi¢ wartosci ,N“ (wspotrzedna potnoc- AJD02581
na), ,E* (wspotrzedna wschodnia) i Wzniesienie
(,Elev).

5. Nacisng¢ przycisk ,Ok".
Ponownie wyswietlony zostanie ekran Punkty (,Points®) z kroku 3.

PLIK POWIERZCHNI
Typy plikéw powierzchni

Plik powierzchni ptaskiej/plik powierzchni nachylonej (*.pl3)
» Plik powierzchni ptaskiej to plik powierzchni, dla ktérej pochylenie wzdiuzne i pochylenie po-
<} przeczne majg warto$é 0%.

+ Plik powierzchni nachylonej to plik powierzchni, dla ktérej ptaszczyzna jest nachylona w kierunku
wzdtuznym i poprzecznym.

4-18



OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ MENU PLIK (FILE)

Plik powierzchni korony drogi (= plik wyrdwnania) (*.rd3)
g » Plik powierzchni korony drogi to plik powierzchni liniowej 3D, ktéry sktada sie z plikéw danych
powierzchni ptaskiej XY z linig $rodkowa, danych przekroju wzdtuznego i danych przekroju bocz-
nego projektu liniowego drogi.
Plik danych TIN (siatka trojkgtow) (*.tn3)

% » Plik danych TIN to plik powierzchni 3D sktadajacy sie z potgczonych ze sobg powierzchni trojkat-
nych.

PROCEDURA IMPORTOWANIA PLIKOW POWIERZCHNI

1. W oknie gtéwnym nacisna¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

e Control Tools _ \]_i_gw

0.10m
« Active

=] Exit 3DMC 0.20m

— :,/__-_i-if_QDl')ﬂm\
<» +0.010m
10.010m

2. W menu Plik (,File“) nacisng¢ opcje Powierzchnie (,Surfa- % Projece ‘LJ: : 3
ces...“) i dokona¢ wyboru. ~~ Control... | S

== Layers... m' - =

< Points... * / "Oom_g

. E

&
u.‘

(0 0%

AJD02582

3. Na ekranie Powierzchnie projektu (,Project Surfaces®) na-
cisng€ przycisk Importuj (,Import...").

Surface Name

W SLOPE_KOMATSU_TEST
W FLAT_KOMATSU_TEST
¥ MODEL_KOMATSU_TEST

W Asbuilt KOMATSU_TEST

AJD02583

4. Na ekranie Import danych projektu (,Import Project Data®)
wybra¢ opcje Co (,What:") (typ pliku do zaimportowania) i

Gdzie (,Where:*) (miejsce, w ktorym plik zostanie zapisa- |EV¥E8 31 Syrface file (TN3,RD3,PL3)-
ny).
; y) Where: [3DMC folder |

Wybraé¢ plik do zaimportowania i nacisnaé¢ przycisk ,Ok".

AJD02584




OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
MENU PLIK (FILE) NICZEJ

UWAGI

Jesli nie mozna ustawi¢ powierzchni zawartej w pliku projektu jako biezagce zadanie do wykonania, nale-
zy wykonaé¢ nastepujaca procedure.

(Przyktad) Aby ustawi¢ powierzchnie ptaska o nazwie ,larry“ jako biezace zadanie do wykonania

6. W okme’ gtownym nacisngc¢ ,klawisz logo iB* i wyswietlic File GO A y o
menu gtéwne. T =
7. W menu Plik (,File“) nacisng¢ opcje Powierzchnie (,Surfa- % Projecs w.! ‘ -
ces...") i dokonaé wyboru. - Control... = -
== Layers...

- T-
<> Points... m -~ ~00m

p\Surfaces... -
« Active

+]] Exit 3DMC 0.20m
—23 [+ 0000m
“» +0.010m i
10.010m . (0.0%

&
U.‘

AJD02582

8. Na ekranie Powierzchnie projektu (,Project Surfaces”) wy-
bra¢ powierzchnie, ktéra zostanie ustawiona jako biezgce
zadanie do wykonania. Surface Name

¥ FLAT_KOMATSU_TEST
¥ MODEL_KOMATSU_TEST
W Asbuilt_ KOMATSU_TEST

9. Nacisng¢ przycisk Pokaz (,Show").

Surface Name

W FLAT_KOMATSU_TEST
¥ MODEL_KOMATSU_TEST
W Asbuilt_KOMATSU_TEST

AJD02586
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ

MENU PLIK (FILE)

Wartos¢ w polu Pokaz (,Show“) jest ustawiana na Tak
(,, Yes*) (wyswietl).

Jesli w pamieci wewnetrznej skrzynki sterowniczej usta-
wiono nowy plik projektu, warto$¢ w polu Pokaz (,,Show")
jest ustawiana na Tak (,,Yes“) (wyswietl).

10. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne.

11. W oknie gtéwnym nacisnag¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

12. W menu PIlik (,File“) kolejno wybra¢ opcje Aktywne (,Acti-
ve“) i Powierzchnia (,Surface®).

13.

Wybrac¢ z listy powierzchnie, ktéra bedzie ustawiona jako
biezgce zadanie do wykonania.

Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne.

Surface Name
¥ FLAT _KOMATSU_TEST
W MODEL_KOMATSU_TEST

BE

W& Asbuilt_KOMATSU_TEST

AJD02587

Control Tools Vigw

& Projects... LJ::

< Control... R
% La\_{ers... &
<> Points...

W Surfaces...
v

=] Exit 3DMC

<none>

S
& Alignment*
< AsBuilt

v FLAT_KOMATSU_TEST
MODEL_KOMATSU_TEST
b-bouonheki
140410a40

10.010m

—test

AJD02588

PROCEDURA TWORZENIA PLIKOW POWIERZCHNI PLASKIEJ

Podczas tworzenia pliku powierzchni ptaskiej nalezy wykonaé nastepujgca procedure.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

W menu Plik (,File*) nacisng¢ opcje Powierzchnie (,Surfa-
ces...) i dokonaé wyboru.

Na ekranie Powierzchnie projektu (,Project Surfaces) na-
cisng¢ opcje Nowa (,New... ).

Tools

x

~ File_ Control
& Projects...
<> Control...
== Layers...
< Points...
8

" Active

=y +

[
( ) _200m

View

0.10m

Surface Name

W& SLOPE_KOMATSU_TEST
W FLAT KOMATSU_TEST
§ MODEL KOMATSU TEST

& Asbuilt KOMATSU TEST

AJD02589
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
MENU PLIK (FILE) NICZEJ

4. Na ekranie Nazwa i typ powierzchni (,Surface Name and
Type®) nacisngé sekcje wprowadzania wartosci w polu Na-
zwa (,Name®).

5. Wprowadzi¢ nazwe plikdw powierzchni, ktére zostang ut-
worzone, uzywajac klawiatury alfanumeryczne;. Surface type

6. Wybra¢ opcje Powierzchnia ptaska (,Flat Plane Surface) |MaESdELERENERS

(Typ powierzchni (,Surface type“)) i nacisng¢ przycisk Da- |}Sloping plane surface
lej (,Next®). Crown road surface

Triangulated surface from topo survey

Raise/lLower Existing Surface

Quharada nf Fyictina Alinnmant

7. Na ekranie Powierzchnia ptaska (,Flat Plane Surface®)
wprowadzi¢ wspétrzedne ( m) wartosci Punkt na powierz-
chni (,Point on surface®), ktére bedg stanowity odniesienie, |Felae et 1o Grid interval
lub przestawi¢ maszyne do punktu bazowego, opusci¢ kra- N
wedz lemiesza na grunt i nacisngé przycisk Zdjecie topo- - -

graficzne (,Take a topo shot").

& @

AJD02592

Measuring...

Number of sats used
H.Precision

V_.Precision

Duration (secs)

Measurements

Initialized !

BEEEEEEREEEEEE

AJD02593
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NICZEJ

MENU PLIK (FILE)

8. Na ekranie Powierzchnia ptaska (,Flat Plane Surface®)
wprowadzi¢ wartos¢ Gestos¢ siatki (,Grid interval®) i nacis-
na¢ przycisk Zakoncz (,Finish®).

Grid interval

Point on surface

' 8576.788m
|=B 64269.296m

yAl 154.601m

AJD02594

PROCEDURA TWORZENIA PLIKOW POWIERZCHNI NACHYLONEJ

Podczas tworzenia pliku powierzchni nachylonej nalezy wykonaé nastepujaca procedure.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Plik (,File“) nacisngé¢ opcje Powierzchnie (,Surfa-
ces...“) i dokonac¢ wyboru.

3. Na ekranie Powierzchnie projektu (,Project Surfaces®) na-
cisngé opcje Nowa (,New...).

File ~ Control Tools View

0.10m
o« Active

#|] exit 3ADMC
i —+ 0 NNNm)

+0.010m
10.010m

0.20m

® Projects... @ ( =
<> Control... = °-’0m—;
&= Layers... E
< Points... (Y ‘,.00m—§
w E

W
(=}

S 0 0%

AJD02582

Surface Name

8 SLOPE KOMATSU TEST
W FLAT KOMATSU TEST
8 MODEL_KOMATSU TEST

T Asbuilt KOMATSU_TEST

AJD02589
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ

10.

11.
12.

Na ekranie Nazwa i typ powierzchni (,Surface Name and
Type®) nacisngé sekcje wprowadzania wartosci w polu Na-
zwa (,Name®).

Wprowadzi¢ nazwe plikbw powierzchni, ktére zostang ut-
worzone, uzywajgc klawiatury alfanumeryczne;.

Wybra¢ opcje Powierzchnia nachylona (,Sloping plane sur-
face") (Typ powierzchni (,Surface type®)) i nacisng¢ klawisz
Dalej (,Next®).

Sprawdzi¢, czy wyswietlony zostat ekran Powierzchnia na-
chylona (,Sloping Plane Surface®).

Maszyne przestawi¢ do punktu ,A“ lub ,B*, a nastepnie
opusci¢ krawedz lemiesza do punktu bazowego.

Nacisng¢ przycisk Zdjecie topograficzne (,Take a topo
shot“) punktu ,A“ lub ,B“ i dokona¢ pomiaru punktu.

Na ekranie Powierzchnia nachylona (,Sloping Plane Surfa-
ce") nacisng¢ obszar wprowadzania danych dla opcji Ges-
tos¢ siatki (,Grid interval®) i Nachylenie poprzeczne
(,Crossfall Grade").

Wprowadzi¢ wartos¢, uzywajgc klawiatury numeryczne.
Nacisng¢ przycisk Zakoncz (,Finish®).

Wyswietlony zostanie ekran Powierzchnie projektowe
(,Project Surfaces®).

4-24

Name

Surface type
Flat plane surface

Sloping plane surface

Crown road surface

Triangulated surface from topo survey
Raise/LLower Existing Surface

Quharada nf Fyictina Alinnmant

AJD02595

oping Plane Surface
Main-fall (A -> B)
0°00'00"
0.000%

B Q

Point on surface
Direction
Grade
Ay ‘9

Crossfall
Grade

Grid interval

65.617m 0.000%

Measuring...

Number of sats used
H.Precision
V.Precision

Duration (secs)
Measurements

Initialized !

AJD02593

oping Plane Surface
Point on surface Main-fall (A > B)
N Direction
= Grade
z A% ® B% @

Grid interval Crossfall

65.617m Grade

“Back: "Fimien, Tancel

AJD02598




OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ MENU PLIK (FILE)

UWAGI

Zamiast korzysta¢ z punktéw pomiarowych ,A“ i ,B“ na ekranie
Powierzchnia nachylona (,Sloping Plane Surface®), plik po-
wierzchni nachylonej mozna opracowac z zastosowaniem po- | NEIRe =y les Main-fall (A -> B)

Nl 12342.806m Direction (RLAL
= 10973.056m eI 0.000%
Z -

nizszych metod.

* Metoda 1
Ustawi¢ punkt zapisany w pamigci wewnetrznej skrzynki A & B ®
sterowniczej jako punkty ,A“ i ,B“ za pomocg opcji Usta- T Sl et
wienie punktow (,Set points®).

* Metoda2 3 - _ Bl Grid interval Crossfall
Bezposrednio wprowadzi¢ warto§¢ Punkt na powierzchni 65.617m Cindo 0.000%

(,Point on Surface) i Spadek gtéwny (,Main-fall (A ->B)“). Y A— A—

(Punkt bazowy powierzchni ptaskiej mozna réwniez usta-
wi¢ za pomocg opcji Zdjecie topograficzne (,Take a topo AJD02599
shot“) lub Ustawienie punktow (,Set points*)).

PROCEDURA TWORZENIA PLIKOW POWIERZCHNI KORONY DROGI

Podczas tworzenia pliku powierzchni korony drogi nalezy wykona¢ nastepujgca procedure.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Plik (,File“) nacisngé¢ opcje Powierzchnie (,Surfa-
ces...“) i dokonac¢ wyboru.

File. ~ Control Tools View

® Projects...
R 0.10

- Control... = b
== Layers... .
<> Points... | 00m

« Active 5
=] Exit 3DMC i
o "SR+ 0 NNNmY
< +0.010m
10.010m

(0 0%

W
Uf

AJD02582

3. Na ekranie Powierzchnie projektu (,Project Surfaces®) na-
cisnag¢ opcje Nowa (,New...“).

Surface Name

T8 SLOPE_KOMATSU_TEST

W FLAT_KOMATSU_TEST

q&% MODEL_KOMATSU_TEST

T Asbuilt KOMATSU TEST

AJD02589
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4. Na ekranie Nazwa i typ powierzchni (,Surface Name and
Type®) nacisngé sekcje wprowadzania wartosci w polu Na-
zwa (,Name®). Name

5. Wprowadzi¢ nazwe plikdw powierzchni, ktére zostang ut- I

worzone, uzywajac klawiatury alfanumeryczne;. Surface type

6. Wybra¢ opcje Powierzchnia korony drogi (,Crown road
surface®) (Typ powierzchni (,Surface type“)) i nacisng¢ ||Sloping plane surface

przycisk Dalej (,Next®). Crown road surface
Triangulated surface from topo survey

Raise/Lower Existing Surface

Quharada nf Fyictina Alinnmant

7. Sprawdzi¢, czy wyswietlony zostat ekran Powierzchnia ko-
rony (,Crown Surface®).

8. Maszyne przestawi¢ do punktu ,A“ lub ,B, a nastepnie | [k Nl Main-fall (A‘>B) -
opuscié krawedz lemiesza do punktu bazowego. N 12342.800m Direction AEUSYUY
9. Nacisng¢ przycisk Zdjecie topograficzne (,Take a topo S 10973.391m (ISR 9999 999%

shot“) punktu ,A* lub ,B* i dokonaé pomiaru punktu. 4 780-391m Length  KENUL
@ A% @ B @

Width of road Cross-fall from crown
25.000m Grade 2.000%

Measuring...

Number of sats used
H.Precision
V.Precision

Duration (secs)
Measurements

Initialized !

10. Nacisng¢ sekcje wprowadzania warto$ci Szeroko$¢ drogi
(,Width of road“) i Pochylenie (,Grade“) dla opcji Spadek
poprzeczny od korony (,Cross-fall from crown®). Starting point Main-fall (A -> B)

Nl 12342.806m Direction [URUNUE
= 10973.391m R -0999.999%
Z 780.391m Length 0.000m

11. Wprowadzi¢ warto$é, uzywajac klawiatury numeryczne;.
12. Nacisng¢ przycisk Zakoncz (,Finish*).

Wyswietlony zostanie ekran Powierzchnie projektowe
(,Project Surfaces®).

L 4 A% ® BY @

Width of road Cross-fall from crown

Grade
“Back® "Finien: Tancel

AJD02603
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UWAGI

Zamiast korzysta¢ z punktéw pomiarowych ,A“ i ,B“ na ekranie Powierzchnia korony (,Crown Surface®), po-

wierzchnig korony drogi mozna opracowac z zastosowaniem ponizszych metod.
+ Metoda 1

UstawiC punkt zapisany w pamieci wewnetrznej skrzynki sterowniczej jako punkty ,A“ i ,B“ za pomocg opcji

Ustawienie punktow (,Set points®).

* Metoda 2
Bezposrednio wprowadzi¢ warto$¢ Punkt poczatkowy (,Starting point®) i Spadek

).

gtéwny (,Main-fall (A ->B)

(Punkt poczatkowy mozna réwniez ustawi¢ za pomocg opcji Zdjecie topograficzne (,Take a topo shot®) lub

Ustawienie punktow (,Set points®)).

PROCEDURA TWORZENIA POWIERZCHNI STRIANGULOWANYCH NA PODSTA-

WIE PLIKU POMIARU TOPOGRAFII

Podczas tworzenia pliku powierzchni striangulowanych nalezy wykona¢ nastepujacg procedure.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

& Projects...
<> Control...
= Layers...

Points...

2. W menu Plik (,File“) nacisngé¢ opcje Powierzchnie (,Surfa-
ces...) i dokonaé¢ wyboru.

(>
~

« Active *
#]] Exit 3ADMC

~_ File_ Control Tools View

pqourfaces... | -

( ‘_j. ® 4

0.10m

EA
- -
(Y B0

3. Na ekranie Powierzchnie projektu (,Project Surfaces“) na-
cisngé opcje Nowa (,New...).

Y& Asbuilt KOMATSU_TEST

< > flatoad

AJD02589
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ

Na ekranie Nazwa i typ powierzchni (,Surface Name and
Type®) nacisngé sekcje wprowadzania wartosci w polu Na-
zwa (,Name®).

Wprowadzi¢ nazwe plikéw powierzchni, ktére zostang ut-
worzone, uzywajgc klawiatury alfanumeryczne;.

Wybraé opcje Powierzchnia striangulowana na podstawie
pomiaru topografii ),Triangulated surface from topo sur-
vey“) (Typ powierzchni (,Surface type®)) i nacisng¢ przy-
cisk Dalej (,Next®).

Na ekranie Triangulacja punktéw topograficznych (,Trian-
gulation of Topo Points®) wybra¢ dane punktowe zawarte w
warstwie, ktére majg zostac¢ uzyte, korzystajac z opcji Uzyj
punktéw z warstwy: (,Use points from layer :*).

Nacisng¢ przycisk Zakoncz (,Finish®).

Wyswietlony zostanie ekran Powierzchnie projektowe
(,Project Surfaces"”).

Name

Surface type

Flat plane surface

Sloping plane surface

Crown road surface

Triangulated surface from topo survey
Raise/Lower Existing Surface

Quhnrade nf Frictina Alinnmant

Use points from layer :

KOMATSU TEST .

Total points in layer :

AJD02605

PROCEDURA TWORZENIA PLIKOW POWIERZCHNI PO UWZGLEDNIENIU WIEL-
KOSCI PODNIESIENIA LUB OPUSZCZENIA ISTNIEJACEJ POWIERZCHNI

Podczas tworzenia nowej powierzchni poprzez dodanie wielkosci odciecia/wypetnienia do istniejgcej powierzch-
ni (opcje , TIN“, Powierzchnia ptaska (,Plane Surface®) i Wyréwnanie (,Alignment*) mozliwe do wyboru w obsza-
rze Aktywne (,Active®)) nalezy wykona¢ nastepujagca procedure.

Informacje na temat wyboru metody w obszarze Aktywne (,Active®) zawiera rozdziat ,PROCEDURA WYBORU
AKTYWNEGO PLIKU POWIERZCHNI (4-31)".

1.

W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wyswietli¢
menu gtéwne.

W menu PIlik (,File*) nacisng¢ opcje Powierzchnie (,Surfa-
ces...) i dokona¢ wyboru.

4-28

e Control Tools

‘® Projects... -
<> Control... |
== Layers... H"
< Points... -/

« Active

+J Exit 3DMC
@ +0.010m

—+ 0 NNNmM)

= 1)

$0.010m
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3. Na ekranie Powierzchnie projektu (,Project Surfaces®) na-
cisngé opcje Nowa (,New...).

Surface Name

8 SLOPE KOMATSU TEST
W FLAT KOMATSU TEST
8 MODEL_KOMATSU TEST
T Asbuilt KOMATSU_TEST

4. Na ekranie Nazwa i typ powierzchni (,Surface Name and
Type®) nacisng¢ sekcje wprowadzania wartosci w polu Na-
zwa (,Name").

5. Wprowadzi¢ nazwe plikow powierzchni, ktére zostang ut-
worzone, uzywajgc klawiatury alfanumeryczne;.

6. Wybra¢ opcje Podniesienie/opuszczenie istniejgcej po- ||Flat plane surface
wierzchni (,Raise/Lower Existing Surface*) (Typ powierz- ||Sloping plane surface
chni (,Surface type")) i nacisnaé przycisk Dalej (,Next"). Crown road surface

7. Na ekranie Podniesienie/opuszczenie powierzchni (,Raise/
Lower Surface®) wybrac istniejacg powierzchnie, do ktorej
dodana zostanie wielkos¢ odcigcia/wypetnienia w odnie- | FSREETIRESITNENES
sieniu do wartosci Istniejgca powierzchnia (,Existing surfa- FLAT KOMATSU TEST

ce:).

. . . . . Elevation adjustment :
8. Nacisng¢ obszar wprowadzania wartosci dla opcji Regula- !

cja wzniesienia (,Elevation adjustment :*) istniejgcej po-
wierzchni.

9. Woprowadzi¢ wartos¢, uzywajgc klawiatury numeryczne;j.

*  Wartos¢ dodatnia
Podnosi podioze z powierzchni, na ktérej aktualnie od-
bywajg sie prace/do ktorej istnieje odwotanie.
Dotyczy to linii sSrodkowej powierzchni, na ktérej wyko- AJD02607
nywane sg prace/do ktérej istnieje odwotanie.

* Liczba ujemna
Obniza podtoze z powierzchni, na ktérej aktualnie odbywajg sie prace/do ktorej istnieje odwotanie.
Dotyczy to linii Srodkowej powierzchni, na ktérej wykonywane sg prace/do ktorej istnieje odwotanie.

10. Nacisng¢ przycisk Zakoncz (,Finish®).
Wyswietlony zostanie ekran Powierzchnie projektowe (,Project Surfaces”).

PROCEDURA TWORZENIA PLIKU WYROWNANIA PODLOZA DLA AKTYWNEGO
WYROWNANIA

Podczas tworzenia danych nowego wyréwnania na podstawie istniejgcych danych wyréwnania (opcja Wyréw-
nanie (,Alignment®) wybierana w obszarze Aktywne (,Active®)) nalezy postgpowac zgodnie z ponizszg procedu-

rg.
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Informacje na temat wyboru metody w obszarze Aktywne (,Active®) zawiera rozdziat ,PROCEDURA WYBORU

AKTYWNEGO PLIKU POWIERZCHNI (4-31)".

1. W oknie gtéwnym nacisnag¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Plik (,File“) nacisng¢ opcje Powierzchnie (,Surfa- < o

Control Tools \_I_i_gw

ces...”) i dokona¢ wyboru. <> Contrasy ——
== Layers... H" :
<> Points... "’ >

P Surfaces... | .

« Active &
+J Exit 3DMC 0.20m

—+ 0 NNNmM)

B IO OO — emm——
1001om e 0.0%

Uf

AJD02582

3. Na ekranie Powierzchnie projektu (,Project Surfaces®) na-
cisng¢ opcje Nowa (,New...").

Surface Name

& SLOPE_KOMATSU_TEST
W FLAT_KOMATSU_TEST
¥ MODEL_KOMATSU_TEST
R Asbuilt KOMATSU_TEST

4. Na ekranie Nazwa i typ powierzchni (,Surface Name and
Type®) nacisngé sekcje wprowadzania wartosci w polu Na-

zwa (,Name®). Name
5. Wprowadzi¢ nazwe plikow powierzchni, ktére zostang ut- |fAlignment-Subgrade

worzone, uzywajgc klawiatury alfanumeryczne;. Surface type

6. Wybraé opcje Podtoze istniejgcego wyrdéwnania (,Subgra- || Sloping plane surface
de of Existing Alignment“) (Typ powierzchni (,Surface ty- |JCrown road surface

pe“)) i naciané przycisk Dalej (,,Next“). Triangulated surface from topo survey
Raise/Lower Existing Surface

Subgrade of Existing Alignment

AJD02608
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7. Na ekranie Podioze istniejgcego wyréownania (,Subgrade
of Existing Alignment®) wybra¢ dane wyréwnania, ktére be-
dg stanowity odwotanie podczas tworzenia danych nowe-
go wyréwnania.

8. Nacisng¢ obszar wprowadzania dla opcji Regulacja wznie-
sienia (,Elevation adjustment:*).

9. Woprowadzi¢ wartos¢, uzywajgc klawiatury numerycznej.

455 :
23.000m

Right side :

€levation adjustment :

Grade : Left side :
° Manual :
* Copy from :

25.000%

Warto$¢ dodatnia

Podnosi podtoze z powierzchni, na ktérej aktualnie od-
bywajg sie prace/do ktorej istnieje odwotanie.

Dotyczy to linii sSrodkowej powierzchni, na ktérej wyko-
nywane sg prace/do ktérej istnieje odwotanie.

Vertical -/ "[Sgile] !I
Maximum extension : -

AJD02609

Extend slope :

Liczba ujemna

Obniza podtoze z powierzchni, na ktérej aktualnie od-
bywajg sie prace/do ktorej istnieje odwotanie.

Dotyczy to linii Srodkowej powierzchni, na ktérej wykonywane sg prace/do ktorej istnieje odwotanie.

10. Nacisng¢ obszar wprowadzania dla opcji Pochylenie (,Grade:").

11. Wprowadzi¢ wartos$é, uzywajgc klawiatury numeryczne;.

Recznie (,Manual :*)
Jedli ma to zastosowanie, nalezy wprowadzi¢ wartos¢ procentowg dla prawej/lewej strony elementu
podtoza, aby okresli¢ pochylenie po prawej/lewej stronie maszyny lub drogi.

Kopiuj z (,Copy from :¥)
Jesli ma to zastosowanie, nalezy uzy¢ pochylenia z referencyjnego przekroju dopasowanego do wejs-
ciowej wartosci przesuniecia (wielko$¢ przesuniecia poprzecznego ( m) od linii Srodkowej).

Pochylenie po prawej/lewej stronie jest odczytywane z istniejgcego pliku wyréwnania.

12. Wybra¢ opcje Rozszerzenie pochylenia (,Extend slope:“).

W przypadku wybrania opcji Pionowo (,Vertical®)
Przekréj podtoza jest ustalany jako przesuniecie poziome, ktore jest takie samo jak przekréj powierzch-
ni referencyjne;j.

W przypadku wybrania opcji W sposoéb ciagty (,Continue®)

Koniec powierzchni po prawej/lewej stronie wybrany w obszarze wprowadzania wartosci jest rozsze-
rzany do wartosci Zasieg maksymalny (,Maximum extension :).

Tej opcji nalezy uzy¢, jesli punkt przeciecia prawdopodobnie bedzie znajdowat sie poza koncem prze-

kroju.
13. Nacisng¢ przycisk Zakoncz (,Finish*).
Nowy plik powierzchni zostaje zapisany.

AKTYWNY PLIK

PROCEDURA WYBORU AKTYWNEGO PLIKU POWIERZCHNI

Aby wybraé plik powierzchni, ktéry ma zosta¢ uzyty dla biezgcego miejsca pracy (dane TIN, plik powierzchni
ptaskiej i plik wyrdwnania), nalezy wykonac¢ nastepujgcg procedure.
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1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

N Filg Control Tools _ Vigw

_ . . . _ ) & Projects... <&@ =+
2. W menu Plik (,File*) kolejno wybrac¢ opcje Aktywne (,Acti- ||.-. Controll E
ve“) i Powierzchnia (,Surface®). = Layers...
3. W oknie gtéwnym wybraé plik powierzchni, ktéry ma zos- ||<> Points...
ta¢ ustawiony jako aktywny. & Surfaces...
J <none>

& o Y v FLAT_KOMATSU_TEST
:;u Exit 3SDMC ‘[, Alugm:nent MODEL_KOMATSU_TEST
! = o ¥ AsBuilt  *  , you0nheki
140410240
test

AJD02610

UWAGI

* Nie mozna uzy¢ powierzchni do sterowania bezposrednio po przejsciu do niej. Konieczne jest wybranie jej
jako dane aktywne.

» W przypadku wyswietlania danych TIN i pliku wyréwnania i uzywania ich do sterowania nalezy wybra¢ da-
ne TIN z obszaru Powierzchnia (,Surface®), a nastepnie wybrac¢ plik wyrdwnania z obszaru Wyréwnanie
(wAlignment").

PROCEDURA WYBORU AKTYWNEGO PLIKU WYROWNANIA

Aby wybra¢ plik wyréwnania, ktéry ma by¢ uzyty dla biezgcego miejsca pracy, nalezy wykona¢ nastepujgca pro-
cedure.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtowne.

File Control Tools View )

= i 2/
2. W menu Plik (,File) kolejno wybra¢ opcje Aktywne (,Acti- )L Proj W
ve“) i Wyréwnanie (,Alignment®). 7_“ Eontr‘ol...
3. W oknie gtéwnym wybraé plik wyréwnania, ktory ma zos- P:\i,:::
ta¢ ustawiony jako aktywny. ok
Wi Surfaces...

M Active |
+) Exit 3DMC
: 10.010m

W Surface <none>
P irmen A

AJD02611

UWAGI

Po ustawieniu pliku wyréwnania z obszaru Powierzchnia (,Surface®) lub Wyréwnanie (,Alignment®) jako po-
wierzchni aktywnej, mozna uzy¢ pliku wyréwnania z ekranu kierowania. Informacje na temat ekranu kierowania
zawiera rozdziat ,PROCEDURA USTAWIANIA OPCJI WSKAZNIKA KIEROWANIA (4-43)".

Jesli plik wyréwnania jest wybrany z obszaru Wyréwnanie (,Alignment®), nie jest on wyswietlany w oknie gtow-
nym, ale jest rozpoznawany przez program 3DMC jako plik powierzchni dla ekranu kierowania.

PROCEDURA WYBORU AKTYWNEGO WIDOKU OBRAZU RZECZYWISTEGO
Aby wybra¢ aktywny widok obrazu rzeczywistego, nalezy wykona¢ nastepujaca procedure.
(Wyboru mozna réwniez dokona¢ za pomocg skrétu w oknie gtéwnym).
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1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

WVFiIe Control Tools Vigw "

& Projects... @ =+
2. W menu Plik (,File“) kolejno wybra¢ opcje Aktywne (,Acti- ||--- control... o

ve“) i Obraz rzeczywisty (,AsBuilt*). = Layers...
3. W oknie gtéwnym wybra¢ ekran sterowania obrazem rze- ||* Points...
czywistym, ktéry ma zostac ustawiony jako aktywny. % Surfaces...
v W Surface ' v <none>
%] Exit 3DMC || & Alignment® CutFill
10'.010m *&m Pass Counts

AJD02612

WYJSCIE Z 3DMC
PROCEDURA WYJSCIA Z 3DMC

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

File Control Tools

2. W menu Plik (,File*) nacisng¢ opcje Wyjscie z 3DMC (,Exit L’ ZPOJ:CtIS"' ‘—J v +
3DMC*) i dokonaé wyboru. onrae

=L

Program 3DMC zostaje zamkniety. PZ?::: 0m
& Surfaces... -
+ Active :

:>ﬂ it 3DMC ) 0.20m

7+ 0 NONM\

0
AJD02613
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MENU STEROWANIE (CONTROL)

W menu sterowania mozna ustawi¢ konfiguracje maszyny, ustawi¢ sterowanie obrazem rzeczywistym, ustawi¢
sterowanie lemieszem i skalibrowac lemiesz.

Istnieje mozliwo$¢ tworzenia, edytowania, kopiowania i usuwania plikow konfiguracji maszyny.

USTAWIENIA MASZYNY

W obszarze Konfiguracja maszyny (,Machine setup...“) mozna wprowadzi¢ pliki ustawien maszyny, takie jak
Konfiguracja komunikatéw GPS (,GPS Comms Configuration“), Doktadno$¢ GPS (,GPS Precisions”) i Konfigu-
racja radia GPS (,GPS radio configuration®).

Te ustawienia nalezy skonfigurowaé ponownie tylko po wymianie odbiornika GNSS, po zmianie dokladnosci
GPS lub po zmianie ustawien radia GNSS lub stacji bazowe;.

USTAWIENIE UMOZLIWIAJACE NAWIAZANIE POLACZENIA Z MASZYNA

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢ “File  Control Tools View

menu gtéwne. ‘
PlMachinesetup... |

2. W menu Sterowanie (,Control*) nacisng¢ opcje Konfigura- | [FES g :
cja maszyny (,Machine setup...“) i dokona¢ wyboru. ¥ As-built control...
&= Blade control...

@ Steer indication...

_00m

ioh
]

U Zum

Wear Adjustment
/& Dozing Control 4
Blade Height Adjustment

>

AJD02614

3. Na ekranie Pliki maszyny (,Machine files“) nacisng¢ opcje
Nowy (,New... ).

4. Na ekranie Inteligentny spychacz MC (,intelligent MC Do-
zer") nacisna¢ sekcje wprowadzania wartosci w polu Na-

zwa konfiguracji (,Configuration name:*). Configuration name:
5.  Wprowadzi¢ nazwe ustawienia, korzystajgc z klawiatury al- |Jabc123

fanumeryczne;j.
6. Nacisng¢ przycisk Dalej (,Next®).

AJD02616
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10.

Na ekranie Konfiguracja komunikatow GPS (,GPS Comms
Configuration®) ustawi¢ opcje Potgczenie (,Connection:®)
na ,UDP/IP* i nacisng¢ przycisk Domysine (,Defaults).

Jesli wartos¢ z rysunku zostanie osiggnieta, nacisngc
przycisk Dalej (,Next®).

Na ekranie Doktadnos¢ GPS (,GPS Precisions”) wprowa-
dzi¢ wartosci w polach Maks. btedy GPS (btgdzenie)
(,Max. GPS errors (roving):“) i Maks. btedy GPS (pomiar
punktu) (,Max. GPS errors (point measurement):“) i nacis-
nac¢ przycisk Dalej (,Next).

Na ekranie Konfiguracja radia GPS (,GPS radio configura-
tion*) wybra¢ informacje dotyczgce radia i nacisng¢ przy-
cisk Zakoncz (,Finish®).

Wiecej informaciji zawiera rozdziat ,PROCEDURA KONFI-
GURACJI RADIA (3-21)".

Connection:

IP Address
Port

Max. GPS errors (roving):
Max. Horz. RMS: EE-
Max. Vert. RMS: Eﬂ-

Max. GPS errors (point measurement):
Max. Horz. RMS: m_
Max. Vert. RMS: EE-

"Back” "Next® Cancel

AJD02618

Radio type:
@ I [ZadRo M Serial Port C 8
CEUGEEICHEN 9600 »

Format:

Base station:
“Back Finien Cancer

AJD02619

PROCEDURA USTAWIANIA OPCJI STEROWANIA OBRAZEM RZECZYWIS-
TYM

PROCEDURA DODAWANIA | USTAWIANIA WYSWIETLANIA OBRAZU RZECZY-
WISTEGO POWIERZCHNI

Ta funkcja pozwala sterowaé obrazem rzeczywistym powierzchni przy wyswietlaniu funkcji Wzniesienie (,Eleva-
tion“) i Liczba przejs¢ (,Pass Counts®) dla biezacej powierzchni z uzyciem pamieci wewnetrznej serwera lub
skrzynki sterownicze;.
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1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Sterowanie (,Control) nacisng¢ opcje Sterowanie
obrazem rzeczywistym (,As-built control...“) i dokona¢ wy-
boru.

Control Tools  View

<& Machine setup...
L4 As-built control...
& Blade control...
@ Steer indication...

®]

Wear Adjustment
<& Dozing Control
Blade Height Adjustment
\=/ Blade calibration
J.U/0
AJD02620

¥
i
]

+
e

3. Na ekranie Sterowanie obrazem rzeczywistym (,As-built
Control“) sprawdzi¢, czy pole Tylko lokalny obraz rzeczy-
wisty (,Local as-built only®) jest zaznaczone, a nastgpnie |ERVETERERIES TS s FEEVEr

nacisng¢ ,symbol klucza®“. 5 L ocal &€ Brilitoaly

,Lokalny” oznacza, ze uzywana jest wewnetrzna pamiec
skrzynki sterowniczej. Profile:

Bulk Earthworks

4. Na ekranie Profile obrazu rzeczywistego (,As-built Profi-
les”) nacisng¢ przycisk Dodaj (,Add").

Przycisk Dodaj (,Add®) nalezy nacisng¢ podczas tworzenia
folderu dla nowej opciji sterowania obrazem rzeczywistym.
Pass Counts

Cell size:

0.200m

AJD02622

5. Na ekranie Dodaj profil obrazu rzeczywistego (,Add As-
built Profile) wprowadzi¢ profil obrazu rzeczywistego po-

wierzchni i nacisng¢ przycisk ,Ok". Profile name: Default

Podczas wprowadzania wartosci w polu Nazwa profilu: | FEFESREREIFEES Bulk Earthworks z
(,Profile name:*) nalezy podtaczy¢ klawiature do skrzynki

sterowniczej za posrednictwem portu USB. il b

Pass Counts

—o% TR

AJD02623
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Ustawiony zostaje obraz rzeczywisty powierzchni dodany
do obszaru Profil: (,,Profile:“).

6. Na ekranie Sterowanie obrazem rzeczywistym (,As-built
Control“) nacisng¢ przycisk Zaawansowane (,Advanced...

)

Na ekranie Pamie¢ podreczna powierzchni (,Surface Ca-
che”) mozna sprawdzi¢ profil obrazu rzeczywistego po-
wierzchni.

7. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

Ponownie wyswietlony zostanie ekran Sterowanie obra-
zem rzeczywistym (,As-built Control).

8. Jesli po zapisaniu obrazu rzeczywistego kolor obrazu rze-
czywistego bedzie usuwany z okna gtéwnego, wybraé ob-
raz rzeczywisty powierzchni, jaki zostat uzyty do zapisania
obrazu rzeczywistego, i nacisng¢ przycisk Usun (,Delete”).

* Managed by Sitelink3D server

¢ Local as-built only

Profile:

Default

Project: komatsu_ test

Layer Name - |Element
<% Bulk €arthworks  Pass Counts
<% Bulk €Earthworks  Height
<% Default Pass Counts
<% Default Height

?‘F_ﬁﬂac- Lamakeis trek  Lciah+
A .

Bulk Earthworks

Default

Cell size:

5

AJD02626
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ

Zostanie wyswietlony ekran ostrzegawczy.
9. nacisng¢ Tak (,Yes").

Dane obrazu rzeczywistego powierzchni stuzgce do zapi-
sania obrazu rzeczywistego nie zostajg usuniete po wyko-
naniu tej czynnosci.

@

Warning:
This operation will result in
permanent data loss!

Delete (1) surfaces?

-~

AJD02627

PROCEDURA USUWANIA OBRAZU RZECZYWISTEGO POWIERZCHNI

Podczas usuwania obrazu rzeczywistego powierzchni z pamieci wewnetrznej skrzynki sterowniczej nalezy po-

stepowac zgodnie z ponizszg procedura.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Sterowanie (,Control) nacisng¢ opcje Sterowanie

obrazem rzeczywistym (,As-built control...“) i dokona¢ wy-
boru.

3. Na ekranie Sterowanie obrazem rzeczywistym (,As-built
Control“) nacisng¢ ,symbol klucza®“.

4-38

_ File Control Tools View

& Machine setup...
L4 As-built control...
&= Blade control...
& Steer indication...

0.10m

Wear Adjustment
& Dozing Control
Blade Height Adjustment

+

* Managed by Sitelink3D server

¢ Local as-built only

Profile:

Bulk Earthworks
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4. Na ekranie Profile obrazu rzeczywistego (,As-built Profi-
les®) wybra¢ powierzchnie obrazu rzeczywistego do usu-
niecia i nacisna¢ przycisk Usun (,Delete®).

Zostanie wyswietlony ekran ostrzegawczy.
5. Nacisng¢ Tak (,Yes").

Ponownie wyswietlony zostanie ekran Profile obrazu rze-
czywistego (,As-built Profiles*).

Nie mozna jednak usung¢ powierzchni obrazu rzeczywis-
tego, ktora jest wybrana w obszarze Profil (,Profile:*) na
ekranie Sterowanie obrazem rzeczywistym (,As-built Con-
trol®).

6. Na ekranie Profile obrazu rzeczywistego (,As-built Profi-
les®) nacisng¢ przycisk ,Ok".

7. Na ekranie Sterowanie obrazem rzeczywistym (,As-built
Control“) nacisng¢ przycisk ,Ok®.

Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne.

Layer elements:

Bulk Earthworks

Default

Pass Counts

Cell size:

0.200m

AJD02626

Warning:

This operation will result in
permanent data loss!
Delete (1) surfaces?

AJD02627

Bulk Earthworks Layer elements:

Pass Counts

Cell size:

AJD02628

* Managed by Sitelink3D server

¢ Local as-built only

Profile:

Bulk Earthworks

AJD02629
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STEROWANIE LEMIESZEM

PROCEDURA USTAWIANIA FUNKCJI AUTOMATYCZNEGO NAJLEPSZEGO DO-
PASOWANIA STEROWANIA LEMIESZEM

W przypadku uzycia funkcji automatycznego najlepszego dopasowania sterowania lemieszem program 3DMC
wykorzystuje catg krawedz lemiesza jako wzniesienie referencyjne.

Jesli na powierzchni znajduje sie linia tamana (urwana czes¢ lub gwattownie zmieniajgca sie cze$¢ topografii),
nalezy uzy¢ funkcji automatycznego najlepszego dopasowania sterowaniem lemieszem, aby doktadnie zakon-
czy¢ wyrownywanie.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢

. _ File Control Tools View
menu gtéwne. — viIew _

& Machine setup...
%" As-built control...
=1 Blade control...
@ Steer indication...

2. W menu Sterowanie (,Control) nacisna¢ opcje Sterowanie | [FE#S
lemieszem (,Blade control...”) i dokona¢ wyboru.

Wear Adjustment
& Dozing Control
Blade HE|ght Adjustment

e

3. Na ekranie Sterowanie lemieszem (,Blade Control“) za-
znaczy¢ opcje Najlepsze dopasowanie (caly lemiesz)
(,Best-fit (whole blade)®).

4. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

o Best-fit (whole blade)
* Control using single point on blade

B 1.25m [EZI: right

AJD02631

PROCEDURA USTAWIANIA STEROWANIA Z UZYCIEM JEDNEGO PUNKTU

W przypadku korzystania z funkcji sterowania z uzyciem jednego punktu program 3DMC nie uzywa catej krawe-
dzi lemiesza jako wzniesienia referencyjnego, tylko jednego wybranego punktu na lemieszu.

Sterowanie z uzyciem jednego punktu jest wykorzystywane podczas wyréwnywania koncowego do zakresu, w
ktérym powierzchnia jest mniejsza niz szeroko$¢ lemiesza.
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W oknie gtdwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wyswietli¢
menu gtéwne.

W menu Sterowanie (,Control“) nacisng¢ opcje Sterowanie
lemieszem (,Blade control...“) i dokona¢ wyboru.

Na ekranie Sterowanie lemieszem (,Blade Control“) za-
znaczy¢ opcje Sterowanie z uzyciem jednego punktu na
lemieszu (,Control using single point on blade®).

Nacisng¢ przycisk ,Ok".

Control Tools

& Machine setup...
<% As-built control...

(=] Blade control...

@ Steer indication...
Wear Adjustment
+<E Dozing Control
Blade Height Adjustment

» Best-fit (whole blade)
o Control using single point on blade

Lere IEETN | (| ) | IEETEN: Rignt

AJD02632

SZYBKA ZMIANA PUNKTU STEROWANIA LEMIESZEM

Istnieje mozliwos$¢ szybkiej zmiany punktu sterowania lemieszem, jesli w oknie gtéwnym wys$wietlany jest profil.

1.

Aby ustawi¢ punkt sterowania lemieszem jako lewy koniec
(lub prawy koniec) krawedzi lemiesza, nacisna¢ lewy ko-
niec (A) (lub prawy koniec (B)) krawedzi lemiesza w gornej
czedci ekranu.

Nacisng¢ przycisk Przesuniecie sterowania w lewo (,Move

control left) (lub przycisk Przesuniecie sterowania w pra-
wo (,Move control right®)).

v
8
5

IIII|IIIIIIHI]IIIIIIIII|IIIII|IIIIIIIHIIIIlIIII

0.10m

aec Display text 0.20m

=1 Move control left |20
0,
Surface names -00 A)
AJD02704

g
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3. Aby ustawi¢ punkt sterowania lemieszem na dowolny
punkt na krawedzi lemiesza, nacisngé dowolny punkt (z
zakresu (C)) na krawedzi lemiesza w gornej czesci ekranu.

4. Nacisng¢ przycisk Przesuniecie sterowania (,Move con-
trol®).

v
5]
3

‘g-
N
=

aec Display text
& Move control LO00m) —4

i ﬂ»
Surface names -0.0%

AJD02705

=)
)
=)

IIII||IIIIIIII|III|IIIII|IIIII|III|IIIIIIIII|III|l

[+ 0 NDNM)

10.009m

ZMIANA PUNKTU STEROWANIA LEMIESZEM NA EKRANIE STEROWANIA LE-

MIESZEM

Po wybraniu opcji Sterowanie z uzyciem pojedynczego punktu na lemieszu (,Control using single point on bla-
de“) mozna zmieni¢ punkt sterowania lemieszem, uzywajac przycisku suwaka lub strzatki w prawo/w lewo na

ekranie Sterowanie lemieszem (,Blade Control®).

1. Na ekranie Sterowanie lemieszem (,Blade Control) za-
znaczy¢ opcje Sterowanie z uzyciem jednego punktu na
lemieszu (,Control using single point on blade®).

2. Wybra¢ 1 punkt niezaleznie od ustawienia dla prawej/lewej
strony lemiesza, przesuwajgc przycisk suwaka w prawo/w
lewo lub za pomocg strzatki w prawo/w lewo.

3. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

Nastepuje zastosowanie punktu sterowania lemieszem w
maszynie.
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» Best-fit (whole blade)
¢ Control using single point on blade

Lere :IEETN | (| ) | IEETEM: Rignt
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OPCJE WSKAZNIKA KIEROWANIA
PROCEDURA USTAWIANIA OPCJI WSKAZNIKA KIEROWANIA

Program 3DMC steruje maszyng i wykonywanymi pracami z uzyciem warstw linii famanych z pliku szkicu jako
punktéw orientacyjnych. Zasadniczo plik zawierajacy plik wyrdownania jest wykorzystywany do wykonywania
prac w ramach wyznaczonej trasy.

Linie tamane oznaczajg funkcje i elementy docelowe, takie jak podstawy budynkéw, krawezniki, chodniki, naj-
wyzsze i najnizsze punkty zboczy, granice projektow itd. Jesli linie tamane obejmujg informacje 3D z kazdego
punktu zmiany, mozna je wybra¢ w oknie gtdwnym. Wybrane linie famane stuzg jako dane wyréwnania podczas
kierowania maszyng lub jako wzniesienia projektowe do sterowania lemieszem.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢

. Control Tools
menu gtéwne.  |[SS== 3

View

/& Machine setup...
<%/ As-built control...
& Blade control...

(=] Steer indication...

2. W menu Sterowanie (,Control“) nacisna¢ opcje Wskaznik
kierowania (,Steer indication...“) i dokona¢ wyboru.

Wear Adjustment
& Dozing Control 4
Blade Height Adjustment
=/ Blade callbr‘atlon

>

3. Na ekranie Wskaznik kierowania (,Steer Indication“) wy-
bra¢ lub wprowadzi¢ nastepujgce parametry.

+  Punkt zainteresowania (,Point of interest:*) Alignment :
Nalezy wybraé pozycje na krawedzi lemiesza do roz- |fglellpifleifllyid=y=a

poczecia kierowania. Blade: Left cutting edge E
« Element wyréwnania (,Alignment feature:*) Alignment feature :

Nalezy wybra¢ ksztaft, ktory jest elementem docelo-
wym Kierowania. Additional steer offset : [ee]o]e]))] m

» Dodatkowe przesuniecie kierowania (,Additional steer

offset:*) Override machine direction [ INNE

Nalezy wprowadzi¢ warto$¢ przesuniecia w odniesie- P Sp—
niu do funkcji kierowania.

AJD02634

» Zastgpienie kierunku maszyny (,Override machine di-
rection®)
Jesli wybrana zostanie opcja Stacja gérna (,UP Station®) lub opcja Stacja dolna (,Down Station®, kieru-
nek maszyny zostanie ustawiony w potozeniu réwnolegtym do linii Srodkowe;.
W tym trybie nie ma potrzeby przestawiania maszyny przed obliczeniem kierunku.

UWAGI

Jesli kierunek lemiesza jest obliczany, krawedz lemiesza odcina wiecej urobku niz wedtug powierzchni pro-
jektowej i precyzyjne spychanie jest niemozliwe.

4. Nacisng¢ przycisk ,Ok".
REGULACJA POZIOMU ZUZYCIA

W celu wyregulowania poziomu zuzycia zapoznaj sie z informacjami w rozdziale ,PROCEDURA WPROWA-
DZANIA POZIOMU ZUZYCIA KRAWEDZI LEMIESZA | NAKLADEK OGNIW GASIENICY (3-24)".

STEROWANIE SPYCHANIEM
Informacje na temat sterowania spychaniem zawiera rozdziat ,USTAWIENIA TRYBU SPYCHANIA (3-36)".
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REGULACJA WZNIESIENIA LEMIESZA

W celu wyregulowania wzniesienia lemiesza zapoznaj si¢ z informacjami w rozdziale ,REGULACJA WZNIESIE-
NIA LEMIESZA (3-28)".

KALIBRACJA USTAWIENIA LEMIESZA

Nalezy przeprowadzi¢ kalibracje zwigzang z lemieszem.

Kalibracja sworznia pochylania

Szczegdtowe informacje zawiera rozdziat , WPROWADZANIE DEUGOSCI SWORZNIA POCHYLANIA (3-22)".
Krok A kalibracji maszyny

Aby wykonac krok A kalibracji maszyny, nalezy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem firmy Komatsu.
Jesli wybrano ten krok, nalezy nacisng¢ przycisk Anuluj (,Cancel®) i powréci¢ do okna gtéwnego.

Krok B kalibracji maszyny
Aby wykonac krok B kalibracji maszyny, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Komatsu.
Jesli wybrano ten krok, nalezy nacisng¢ przycisk Anuluj (,Cancel) i powréci¢ do okna gtéwnego.
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MENU NARZEDZI

W menu Narzedzia (,Tools*) mozna zmierzy¢ teren miejsca pracy i pozycje krawedzi lemiesza na podstawie

wspotrzednych oraz skonfigurowac radio.

USTAWIENIA RADIA

Informacje na temat ustawien radia zawiera rozdziat ,PROCEDURA KONFIGURACJI RADIA (3-21)".

USTAWIENIA POLOZENIA

PROCEDURA SPRAWDZANIA WZNIESIENIA LEMIESZA

Podczas sprawdzania wzniesienia lemiesza nalezy wykonac¢ nastepujgca procedure.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Narzedzia (,Tools") nacisng¢ opcje Sprawdzenie
potozenia (,Position check...”) i dokona¢ wyboru.

3. Na ekranie Sprawdzenie potozenia (,Position Check") wy-
bra¢ opcje Punkt: (,Point:®).

Wybraé potozenie ustawienia krawedzi lemiesza sposrod
opcji Lemiesz: Lewa strona (,Blade: Left‘), Lemiesz: Sro-
dek (,Blade: Middle®) i Lemiesz: Prawa strona (,Blade:
Right*).

4. Nacisng¢ przycisk Pomiar (,Measure...“).

Po zakonczeniu pomiaru wspétrzedne punktu pomiarowe-
go dla wybranej krawedzi lemiesza sg wyswietlane na
ekranie Sprawdzenie potozenia (,Position Check®).

5. Nacisng¢ przycisk Zapisz (,Save").

- File Control Tools \_Ii_ew

Bl : Configure radios...
__ R4 Position check...
1 & Navigate...

<> Topo survey...

8 & Sitelink3D
™S & Data logging

f Supervisor...

) {

EROTTOr, (S——
10.010m 0.0%

AJD02635

0 HBTATH Lo e

Point: Blade: Left d

North 39955.198m
East -67320.768m

Elev 8.377m

Cut to design surface :

Alignment station: _

Alignment offset:

AJD02636

Measuring...

Number of sats used
H.Precision

V.Precision

Duration (secs)

Measurements

Initialized !

OEEEEEEEEREEER
‘Cancel

AJD02593
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6. Na ekranie Szczegély potozenia (,Position Details*) wy-
bra¢ opcje Warstwa: (,Layer:“) (nazwa warstwy, jaka ma

zostac¢ uzyta) i Opis punktu (,Point description:“) (objasnie- Layer:

nie dla punktu). = .

Point description:
<no description>

W przypadku wybrania opcji Nowy opis (,<new descrip-
tion>) dla wartosci Opis punktu (,Point description:*) moz-
na wprowadzi¢ opis punktu za pomoca klawiatury alfanu-
meryczne;.

7. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

Wyswietlony zostanie ponownie ekran Sprawdzenie poto-
zenia (,Position Check").

8. Nacisng¢ przycisk Anuluj (,Cancel®). AJD02637

Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne.

UWAGI

Jesli nie mozna zmieni¢ warstwy na ekranie Szczegodty potozenia (,Position Details®), nalezy wytgczy¢ funkcije
pomiaru topografii. Wiecej informacji zawiera rozdziat ,WYKONYWANIE POMIARU TOPOGRAFII (4-48)“.

PUNKTY NAWIGACJI

Istnieje mozliwos¢ wybrania punktu nawigacji/pomiarowego i nawigowania maszyny do tego punktu.
Jako punkt nawigacji/pomiarowy mozna wybra¢ punkt z dowolnej warstwy w pliku projektu.

PROCEDURA NAWIGOWANIA POMIEDZY PUNKTAMI

Pomiedzy punktami mozna réwniez nawigowaé¢ za pomocg menu wyskakujgcego.

Informacje na temat korzystania z menu wyskakujgcego zawiera rozdziat ,PROCEDURA NAWIGOWANIA PO-

MIEDZY PUNKTAMI (4-85)“.

1. W oknie gtéwnym nacisnag¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

. hFiIe Control Tools V[ew -

2. W menu Narzedzia (,Tools*) nacisngé¢ przycisk Nawigacja § Configure racii

0.10m—= . -
(,Navigate...”) i dokona¢ wyboru. 1 = = ix wieals
= o
:-OOm—é <> TOpO SUrvey...
[s3oh=
o) £
.h.n,m_é _—
& +0.010m
10.010m
AJD02638
3. Nacisng¢ przycisk Dodaj/Usun (,Add/Remove... ). Polnts m
Punkty sg dodawane do lub usuwane z listy. (Name | Descripton | Proximity - |
:
4. Wybra¢ punkt.

5. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

AJD02639
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Informacje o punkcie pomiarowym zostajg wyswietlone w
oknie giownym.

Maszyna jest wykreslana razem ze strzatka, ktéra umozli-
wia nawigowanie do punktu referencyjnego.

Jesli punkt docelowy i maszyna wyswietlane sg na tym sa-
mym ekranie, strzatka znika.

6. Aby wytgczy¢ nawigowanie do punktu, nacisngé przycisk
Narzedzia (,Tools"), a nastepnie Przerwij nawigacje (,Stop
navigation“) w menu gtéwnym okna gtdwnego i dokonaé
wyboru.

Nawigowanie do punktu zostaje przerwane.

Target : 1

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195
V.Dist : 431.793m

Gradient : 0.47%

0
AJD02700

Target: 4

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195
V.Dist : 431.793m
Gradient : 0.47%

AJD02641

...File . Control

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195m
V.Dist : 431.793m
Gradient : 0.47%

Tools . View |

@ Configure radios...

< Position check...

#] Stop navigation

> TOpo survey...

& Sitelink3D

% Diagnostics...

& Data logging
7 Supervisor...
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ZDJECIE TOPOGRAFICZNE NA POTRZEBY POMIARU TOPOGRAFII
WYKONYWANIE POMIARU TOPOGRAFII

Istnieje mozliwos¢ ciggtego pomiaru i rejestrowania wspétrzednych potozenia krawedzi lemiesza w statych od-
stepach czasu lub w dowolnym czasie.

ZDJECIE TOPOGRAFICZNE WZNIESIENIA LEMIESZA NA POTRZEBY POMIARU
TOPOGRAFII W SRODKOWYM PRZEDZIALE

1.

W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

W menu PIlik (,File*) nacisng¢ opcje Warstwy (,Layers...) i
dokonaé wyboru.

Na ekranie Warstwy projektu (,Project Layers®) wykonaé
nowg warstwe do rejestrowania pomiaréw topograficz-
nych.

Nacisng¢ przycisk ,Ok".

W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtdéwne.

W menu Narzedzia (,Tools") nacisng¢ opcje Pomiar topo-
grafii (, Topo survey...“) i dokona¢ wyboru.

4-48

Tools
( ‘_J: @) (4

'___Eilci_ Control

& Projects...
<> Control...
= Layers...
> Points...

i Surfaces...
« Active 3
=] €xit 3DMC

NS

0.10m

AJD02574

Layer Name
KOMATSU_TEST

Control Tools

_ File

3 Configure radios...

o
=)
3

§d\
OO R T T

_ < Position check...
& Navigate...
4 Sitelink3D ;
[ /& Data logging
i Supervisor...

AJD02644




OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-

NICZEJ

MENU NARZEDZI

7. Na ekranie Pomiar topografii (,Topo Survey“) wprowadzi¢
informacije.

Warstwa projektu dla topografii (,Project layer for to- | SadEl SR

po:“)
Nalezy wybra¢ warstwe do rejestrowania pomiarow to- | RIS
pograficznych.

Auto-Topo:

Pozycja rejestrowania (,Log at:®)
Nalezy wybra¢ potozenie lemiesza, przy ktérym nasta- .
pi zarejestrowanie pomiaru topografii. Lower elevations by:

Minimum horz. distance

Automatyczny pomiar topografii (,Auto-Topo:*) LC) T S Pause/resume auto-topo -
Nalezy wybra¢ opcje Minimalna odlegtos¢ w poziomie
(,Minimum horz. distance").

AJD02754

Minimalna odlegto$¢ w poziomie (,Minimum horz. dis-
tance")

Nalezy nacisng¢ obszar wprowadzania warto$ci dla opcji Minimalna odlegto$¢ w poziomie (,Minimum
horz. distance®), a nastepnie wprowadzi¢ warto$¢ Minimalna odlegtos¢ w poziomie (,Minimum horz.
distance®), uzywajgc klawiatury numerycznej.

Obnizenie wzniesienia o (,Lower elevations by:*)

Nalezy nacisng¢ obszar wprowadzania wartosci dla opcji Obnizenie wzniesienia o (,Lower elevations
by:“), a nastepnie wprowadzi¢ wartos¢ Obnizenie wzniesienia o (,Lower elevations by*), uzywajac kla-
wiatury numeryczne;j.

Przycisk topografii (, Topo button:*)
Nalezy wybraé¢ warto$¢ Pauza/wznowienie automatycznego pomiaru topografii (,Pause/resume auto-
topo").

8. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne, a funkcja rejestrowania pomiaréw topografii zaczyna dziatac.

Jesli maszyna ruszy, wyswietlony zostanie rejestrowany pomiar topografii.

(Przyktad) Oznaczenie ¥ w oknie gtéwnym

9. Aby wylgczy¢ rejestrowanie pomiarow topografii, nacisngé
przycisk Narzedzia (,Tools*), a nastepnie Pomiar topografii
(,Topo survey...“) w menu gtdwnym okna gtéwnego i doko-
na¢ wyboru.

il

10.001m

Control Tools View

| Configuradios...

_ < Position check...

& Navigate...

& Sitelink3D g
[ +& Data logging

f Supervisor...

{+ N NNNM\

AJD02644

4-49



MENU NARZEDZI

OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
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10. Na ekranie Pomiar topografii (,Topo Survey“) wybraé¢ opcje

1

1.

Nieaktywne (,Not active®) dla funkcji Automatyczny pomiar
topografii (,Auto-Topo:*).

Nacisng¢ przycisk , Ok".

Program 3DMC bedzie rejestrowat pomiar topografii dopé-
ty, dopdki dla opcji Automatyczny pomiar topografii (,Auto-
Topo:“) nie zostanie wybrana opcja Nieaktywne (,Not acti-
ve).

UWAGI
Istniejg 2 typy rejestrowania pomiaréw topografii.

: Blade: Left -
Auto-Topo: |Notactive [

AJD02646

Rejestrowanie pomiaréw topografii na podstawie minimalnej odlegtosci w poziomie
Jest to przydatne do rejestrowania punktéw geometrycznych lemiesza.

Rejestrowanie pomiaréw topograficznych na podstawie statych przedziatéw (czasu)

Jest to przydatne do ciggtego rejestrowania potozenia krawedzi lemiesza w celu przechwycenia informac;ji
na temat rozproszenia potozenia krawedzi lemiesza na podstawie sygnatu satelitarnego.

(Rejestrowanie punktéw geometrycznych lemiesza jest podobne do metody opartej na pomiarze na podsta-

wie minimalnej odlegtosci w poziomie).

UWAGI

Istnieje mozliwos¢ wstrzymania/wznowienia rejestrowania
pomiaréw topografii za pomocg przycisku Zdjecie topogra-
ficzne (,Take a topo shot®).

Jesli punkt wykonanego zdjecia topograficznego nie zosta-
je wyswietlony po nacisnieciu przycisku Zdjecie topogra-
ficzne (,Take a topo shot) i przefgczeniu trybu pauzy/
wznowienia, nalezy zapozna¢ sie z rozdziatem ,CZYN-
NOSCI WYKONYWANE, GDY PUNKTY Z PLIKU POMIA-
RU TOPOGRAFII NIE SA WYSWIETLANE (4-50)".

CZYNNOSCI WYKONYWANE, GDY PUNKTY
NIE SA WYSWIETLANE
1.

2.

W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

W menu Opcje wyswietlania (,Display options“) nacisngé
opcje Punkty (,Points...“) i dokona¢ wyboru.

4-50

__‘F_ile Control Tools View
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Z PLIKU POMIARU TOPOGRAFII

Fi

le Control Tools View

] Main window  *
I'] Left window -

I Right window *
s Lower window

2] Display options

/B About 3DMC...

T e

0.10m

<> Working surface...
& Alignment...
<% As-built surface...

|”2 Shortcuts...

@ Background color...
wt Display units...

# Language selection...
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3.

4.

Na ekranie Opcje punktow (,Point options®) zaznaczy¢ op-
cje Pokaz symbole punktéw (,Show point symbols®).

Nacisng¢ przycisk , Ok".

Point Options

@ Show point symbols
= Show point numbers
= Show point descriptions

= Show point elevations

= Show control points

= Show control point names

AJD02649

ZDJECIE TOPOGRAFICZNE WZNIESIENIA LEMIESZA NA POTRZEBY POMIARU
TOPOGRAFII W OKRESLONYM CZASIE

Mozna wybra¢ opcje Zdjecie topograficzne (wymagane szczegoty) (,Topo shot (prompt for details)®) lub Zdjecie
topograficzne (brak wymagan) (,Topo shot (no prompt)“), ktére sg dostepne w obszarze Przycisk topografii (, To-
po button:*) na ekranie Pomiar topografii (, Topo Survey*).

W PRZYPADKU WYBRANIA OPCJI WYMAGANE SZCZEGOLY

1.

W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wyswietli¢
menu gtéwne.

W menu Narzedzia (,Tools") nacisng¢ opcje Pomiar topo-
grafii (, Topo survey...“) i dokona¢ wyboru.

Na ekranie Pomiar topografii (,Topo Survey®) wybraé opcje
Nieaktywne (,Not active®) dla funkcji Automatyczny pomiar
topografii (,Auto-Topo:“).

Wybraé opcje Zdjecie topograficzne (wymagane szczego-
ty) (,Topo shot (prompt for details)“) w obszarze Przycisk
topografii (, Topo button:*).

Nacisng¢ przycisk ,Ok".

_ File Control Tools View

4 Configure radios...
: «+ Position check... |

& Navigate...

&4 TOpo survey...

= = (+ N NNNM)\ i

4  +0.000m -
t0.00om e 0.0%

Project layer for topo:
KOMATSU_TEST

Log at: Blade: Left S
Auto-Topo: |Notactive

1s]: o) 11a s M Topo shot (prompt for det v

AJD02733
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6. W oknie gtéwnym nacisngé przycisk Zdjecie topograficzne
(,Take a topo shot").

7. Na ekranie Szczegdty pozyciji (,Position Details“) dla opciji
Opis punktu (,Point description:*) wybra¢ Nowy opis
(,<new description>*).

8. Nastepnie wprowadzi¢ informacje dotyczace punktu, uzy-
wajgc klawiatury alfanumeryczne;.

9. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

10. Sprawdzi¢, czy informacje dotyczgce punktu zostaty wpro-
wadzone w obszarze Opis punktu (,Point description:*), i
nacisng¢ przycisk ,Ok*.

4-52

7 Tvoooom =40.0%

Layer:

KOMATSU_TEST i

Point description:

<no description>
<no description>
<new description>

KOMATSU_TEST
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KOMATSU_TEST i

Point description:

KOMATSU_TEST i
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ

MENU NARZEDZI

1.

2.

Wyswietlany jest obszar rejestrowania pomiaru topogra-
ficznego.

(Przyktad) Oznaczenie A na lewym koncu lemiesza w ok-
nie gtéwnym

W oknie gtéwnym po kazdym nacisnieciu przycisku Zdje-
cie topograficzne (,Take a topo shot*) wykonywany jest po-
miar wspétrzednych krawedzi lemiesza, ktére sg nastepnie
rejestrowane.

Za kazdym razem w obszarze Szczegoty pozycji (,Position
Details®) wprowadzi¢ informacje dotyczgce punktu.

Zawarto$¢ w obszarze Opis punktu (,Point description:“)
mozna sprawdzi¢ w obszarze Opis (,Description“) na ekra-
nie Punkty (,Points").

Aby wyswietli¢ ekran Punkty (,Points®), nalezy nacisngc
kolejno przyciski Plik (,File) i Punkty (,Points®) z menu
gtébwnego w oknie gtéwnym.

W polu Nazwa (,Name*) punktu nalezy uzywaé wylgcznie
wartoéci liczbowych. Informacje na temat punktu nalezy

10.000m

Created -~

2014/10/01 11:C
2014/09/29 11:1
2014/09/23 12:3
2014/09/23 12:2
2014/09/23 12:2

Description
KOMATSU_TE...

Layer

KOMATSU_TE...
KOMATSU_TE...
KOMATSU_TE...
KOMATSU_TE...
KOMATSU_TE...
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wprowadzi¢ w postaci komentarza w polu Opis (,Description®).

W oknie gtéwnym po kazdym nacisnieciu przycisku Zdjecie topograficzne (,Take a topo shot*) zostaje wy-

Swietlony ekran Szczegoly potozenia (,Position Details®).

Ustawienie w obszarze Opis punktu (,Point description:“) mozna zmieni¢ w dowolnym czasie.

WYBOR OPCJI BRAK WYMAGAN

W oknie gtébwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

W menu Narzedzia (,Tools®) nacisng¢ opcje Pomiar topo-
grafii (,Topo survey...“) i dokona¢ wyboru.

_ File Control Tools

| Configue radios...
Ml <* Position check...

& Navigate...
S4 Topo survey...
& Sitelink3D
[ +& Data logging

i Supervisor...

(+ N NNNM\

AJD02644
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Na ekranie Pomiar topografii (, Topo Survey®) wybra¢ opcje
Nieaktywne (,Not active®) dla funkcji Automatyczny pomiar
topografii (,Auto-Topo:*).

Wybrac¢ opcje Zdjecie topograficzne (brak wymagan) (, To-
po shot (no prompt)“), uzywajgc opcji Przycisk topografii
(,, Topo button:®).

Nacisng¢ przycisk ,Ok".

W oknie gtéwnym nacisng¢ przycisk Zdjecie topograficzne
(,Take a topo shot®).

Wyswietlana jest opcja Automatyczny pomiar topografii
(,Auto-Topo:“) (informacje wprowadzane na ekranie szcze-
gotéw potozenia) i funkcja rejestrowania pomiaréw topo-
grafii.

Wiecej szczegdétéw na temat informacji wprowadzanych na
ekranie Szczegoly potozenia (,Position Details*) zawiera
rozdziat ,W PRZYPADKU WYBRANIA OPCJI WYMAGA-
NE SZCZEGOLY (4-51)".

(Przyktad) Oznaczenie o na lewym koncu lemiesza w ok-
nie gtéwnym

TRYB PRZELOZONEGO

W trybie przetozonego w programie 3DMC przetozony moze wigczac lub wytgczaé mozliwosci uzytkownika w
zakresie obstugi menu, przyciskéw i elementow ekranu.

Aby
Hast
Hast

4-54

korzysta¢ z trybu przetozonego, wymagane jest hasto.
o rozni sie w zalezno$ci od sytuaciji.
o domys$ine to: topcon

Project layer for topo:
KOMATSU_TEST

Blade: Left -
Notactive  E

Log at:
Auto-Topo:

Topo button: Topo stno pr'om '

AJD02739
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PROCEDURA KORZYSTANIA Z TRYBU PRZELOZONEGO

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Narzedzia (,Tools") nacisng¢ przycisk Przetozony
(,Supervisor...“) i dokona¢ wyboru.

3. Wprowadzi¢ hasto, korzystajgc z klawiatury alfanumerycz-
nej.
4. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

Zostanie wyswietlony ekran komunikatéw.
5. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

6. W oknie gtownym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu giéwne.

7. W menu Narzedzia (,Tools") nacisng¢ przycisk Przetozony
(,Supervisor®) i wybraé menu.

FI|E

Control Tools yigw ”

4 Configure radios...
< Position check...
& Navigate...

<> Topo survey...

4 Sitelink3D .
.~E Data logging
il Supervisor...
E ¢ e

+0.000m
40.001m

EIEHIIIIIEHE p
a]sfafrfofnfifr]]

o] 2 x]c]v]b]n]m].]
CAPS| Space
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A

Supervisor mode enabled!

AJD02652

File Tools

Control

Y Conﬁgure radios...
< Position check...

& Navigate...
P Topo surEy S —
Lock buttons & Sitelink3D i

Lock screen items & Data logging

i Release all locks i m
i. Change password... =) 00/ 1)
& €xit lock mode —

AJD02653
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PROCEDURA BLOKOWANIA MENU, PRZYCISKOW | ELEMENTOW EKRANU

Istnieje mozliwos¢ zablokowania menu, przyciskéw i elementéw ekranu programu 3DMC, tak aby korzystanie z
nich byto niemozliwe.

* Menu
Menu wybrane z obszaru Plik (, File*), Sterowanie (,Control*), Narzedzia (, Tools*) i Widok (,View")
*  Przycisk

Przyciski wyswietlane na réznych ekranach
(Przyktad) Przycisk Edytuj (,Edit") itd., ktory jest wyswietlany na ekranie Pliki maszyny (,Machine files*)

* Elementy ekranu
Sekcja wprowadzania wartosci alfanumerycznych lub menu rozwijane

1. Wigczy¢ tryb przetozonego.
Informacje na temat sposobu ustawiania trybu przetozonego zawiera rozdziat ,PROCEDURA KORZYSTA-
NIA Z TRYBU PRZELOZONEGO (4-55)".

2. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

File Control Tools View

3. W menu Narzedzia (,Tools“) wybra¢ opcje Przetozony 0 10m_§ ';Cogureradios...
(,Supervisor*). - =

< Position check...

4. Nacisng¢ i wybra¢ element do zablokowania (Blokuj menu ~00m & Navigate...
(,Lock menus*), Blokuj przyciski (,Lock buttons®) lub Blokuj 7 Topo survey...

elementy ekranu (,Lock screen items®)). Lock butiil 4 Sitelink3D .,

Lock screen items & Data logging

. Release all locks i

#. Change password... -0 0% 1)
& Exit lock mode "

AJD02653

Zostanie wyswietlony ekran komunikatéw.
5. Nacisng¢ przycisk ,Ok". s

Supervisor locking enabled!
Press individual menu items
to enable/disable them.

e

AJD02654
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6. Nacisng¢ element do zablokowania (menu, przycisk lub
element ekranu).

Zablokowany element jest wyswietlany na czerwono.

7.  Aby odblokowaé¢ zablokowany element, ponownie go na-
cisngc.
Odblokowany element nie jest juz wyswietlany na czerwo-
no.

Istnieje mozliwos¢ odblokowania wszystkich zablokowanych
elementow. Nalezy w tym celu wybraé opcje Zwolnij wszystkie
blokady (,Release all locks®).

PROCEDURA ZMIANY HASLA
1. Wigczy¢ tryb przetozonego.

File ~ Control Tools

&' As-built control...
= Blade control...
@ Steer indication...

Wear Adjustment
& Dozing Control

@ . Blade Height Adjustment

View

»

AJD02655

L abci23
& Default

e edit OV Delete
—r Tancer

AJD02656

Lock menus
Lock buttons

4 Sitelink3D

Lock screen items

il Release all locks J

. Change password...

¢ &xit lock mode

- "f_file Control Tools ViE\I.:v

2 Configure radios...

= <~ Position check...
& Navigate...
> TOpO SuUrvey...

& Data logging

AJD02657

Informacje na temat sposobu ustawiania trybu przetozonego zawiera rozdziat ,PROCEDURA KORZYSTA-

NIA Z TRYBU PRZELOZONEGO (4-55)".
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2. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

__File Control Tools  View

3. W menu Narzedzia (,Tools*) kolejno wybra¢ opcje Przeto- ) & Configure radios...

zony (,Supervisor®) i Zmiana hasta (,Change password...“). « Position check...

& Navigate...

> Topo survey... _
Lock menus 4 Sitelink3D =
Lock buttons P
Lock screen items & Data logging &

! Release all locks [ Supervisor
.8 Change password... .
4 Exit lock mode

AJD02658

Zostanie wyswietlony ekran komunikatow.

4 e e
Nacisnac przycisk ,Ok”  File  Control Tools  View

A

0.10m

You will be prompted TWICE
“oom Toenter anew password.
Continue?

AJD02659
5. Dwukrotnie wprowadzi¢ hasto, korzystajac z klawiatury al-
fanumeryczne;j.

6. Nacisna¢ przycisk ,Ok". F—— <
112]3|4]5|6]|7|8]|9]0] -
qiwler|tlylujijolp
als|d|flglh]j|k]]I
st zixlclvibinim
et Space

LK -
0.00
AJD02660

7. isnaé i “
Nacisna¢ przycisk ,Ok".  File  Control Tools  View

A Zae2

l Supervisor password change B
~oom Succeeded! >

Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne.

0.10m

0.10m

0.20m
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PROCEDURA ZAKONCZENIA PRACY W TRYBIE BLOKADY

Aby zakonczy¢ korzystanie z trybu przetozonego, nalezy zakonczy¢ dziatanie trybu blokady.

1.

W oknie gtdbwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

W menu Narzedzia (,Tools") kolejno wybra¢ opcje Przeto-
zony (,Supervisor®) i Zakonczenie pracy w trybie blokady
(,Exit lock mode®).

Praca w trybie blokady zostaje zakonczona.

L Exit lock mode

13 Control Tools

e

0 10m 4 Configure radios...

=R <= Position check...

I1I|I IlIII!IIHIIIII

St # o Navigate...
: TOpO SUrvey...
Lock menus T
Lock buttons — SltEIMkBE_,
Lock screen items _ﬁ Data logging

. Release all locks
#. Change password...

AJD02662
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MENU WIDOK

W programie 3DMC mozna wyswietla¢ kilka typéw ekranu. Na kazdym ekranie dostepne sg przydatne informa-
cje.

W oknie gtébwnym nalezy wybra¢ opcje Widok (,View*) w menu giéwnym, co umozliwi obstuge ekranéw.
WYSWIETLANIE OKNA GLOWNEGO

W obszarze Okno gtéwne (,Main window") mozna wyswietli¢ opcje Rzut (,Plan “), Sekcja (,Section®) lub Profil
(,Profile®).

PROCEDURA WYSWIETLANIA OKNA GLOWNEGO

Aby wyswietli¢ okno gtéwne, nalezy postepowac zgodnie z nastepujgcg procedura.

1. W oknie glownym nacisngé¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢ e v el v
menu gtéwne. B e
2. W menu Widok (,View*“) wybra¢ opcje Okno gtéwne (,Main : Sectiofl I Left window "

window®). Profile Right window °*
Bl .. Lower window

3. Nacisng¢ i wybra¢ odpowiednie elementy do wy$wietlenia.

Wskaznik wyboru przy poszczegoélnych elementach ozna-
cza, ze zostang one wyswietlone.

| Display options *
B About 3DMC...

(Rzut)
Obraz maszyny i wybranej powierzchni widziany z géry maszy-
ny.

(Widok odcinka)

Obraz tylnej czesci lemiesza i przekréj boczny wybranej po-
wierzchni.
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(Widok profilu)
Obraz i przekréj wzdtuzny maszyny widzianej z boku.

WYSWIETLANIE OKNA LEWEGO

W obszarze Okno lewe (,Left window“) mozna wyswietli¢ opcje Profil (,Profile“), Sekcja (,Section”) lub Wskaznik
pochylenia (,Grade indicator*).

PROCEDURA WYSWIETLANIA OKNA LEWEGO

Aby wyswietli¢ okno lewe, nalezy postepowac zgodnie z nastepujgcg procedurs.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Widok (,View*) wybra¢ opcje Okno lewe (,Left
window").

File Control Tools View

] Main window  °

None 8 Left window -
[T ' Right window

Section = LOwWer window °
Grade indicator

3. Nacisng¢ i wybra¢ odpowiednie elementy do wyswietlenia.

/. Display options °
#B About 3DMC...

Wskaznik wyboru przy poszczegdlnych elementach ozna-
cza, ze zostang one wyswietlone.

(Widok profilu)
Obraz i przekroj wzdtuzny maszyny widzianej z boku.

(Widok odcinka)

Obraz tylnej czesci lemiesza i przekréj boczny wybranej po-
wierzchni.
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(Wskaznik pochylenia)

Wielkos$¢ odcigcia/wypetnienia jest wySwietlana przez wskaznik
wypetnienia (niebieski), poziom gruntu (zielony) oraz wskaznik
odciecia (czerwony).

Po wybraniu opcji Odwrécenie koloréw (,Invert colors®) wskaz-
nik wypetnienia bedzie czerwony, a wskaznik odciecia niebie-
ski.

Wiecej informacji na temat zmiany ustawienia opcji Odwroce-
nie koloréw (,Invert colors®) zawiera rozdziat ,PROCEDURA
ZMIANY KOLORU PODSWIETLENIA (4-82)%.

Wiecej informacji na temat zmiany sposobu wys$wietlania wskaznika pochylenia zawiera rozdziat ,PROCEDURA
ZMIANY SPOSOBU WYSWIETLANIA WSKAZNIKA POCHYLENIA (4-81)".

OKNO PRAWE

Wskaznik pochylenia (,Grade indicator”) mozna wys$wietli¢ w obszarze okna prawego (,Right window").

PROCEDURA WYSWIETLANIA OKNA PRAWEGO

Aby wyswietli¢ okno prawe, nalezy postepowac zgodnie z nastepujgcg procedurs.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Widok (,View“) wybraé opcje Okno prawe (,Right
window").

3. Nacisna¢ opcje Wskaznik pochylenia (,Grade indicator”) i
dokona¢ wyboru.

Zostanie wyswietlony wskaznik pochylenia.

Wielkos$¢ odcigcia/wypetnienia jest wyswietlana przez wskaznik
wypetnienia (niebieski), poziom gruntu (zielony) oraz wskaznik
odcigcia (czerwony).

Po wybraniu opcji Odwrdcenie koloréw (,Invert colors®) wskaz-
nik wypetnienia bedzie czerwony, a wskaznik odciecia niebie-
ski.

Wiecej informacji na temat zmiany ustawienia opcji Odwréce-
nie koloréw (,Invert colors®) zawiera rozdziat ,PROCEDURA
ZMIANY KOLORU PODSWIETLENIA (4-82)“.

Wiecej informacji na temat zmiany sposobu wyswietlania
wskaznika pochylenia zawiera rozdziat ,PROCEDURA ZMIA-

File Control Tools View

] Main window °*
I'] Left window .

v None U Right window -
(CHCl A1l || Lower window °*

|2 Display options *
3DMC...

AJD02743

NY SPOSOBU WYSWIETLANIA WSKAZNIKA POCHYLENIA (4-81)".

OKNO DOLNE

W obszarze dolnego okna (,Lower window*) mozna wyswietli¢ opcje Profil (,Profile”), Sekcja (,Section®) lub

Wskaznik kierunku (,Light bar®).

PROCEDURA WYSWIETLANIA OKNA DOLNEGO

Aby wyswietli¢ okno dolne, nalezy postepowaé zgodnie z nastepujgcg procedura.
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ
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1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Widok (,View*) wybra¢ opcje Okno dolne (,Lower
window®).

3. Nacisng¢ i wybra¢ odpowiednie elementy do wy$wietlenia.

Wskaznik wyboru przy poszczegoélnych elementach ozna-
cza, ze zostang one wyswietlone.

(Widok profilu)
Obraz i przekréj wzdtuzny maszyny widzianej z boku.

(Widok odcinka)

Obraz tylnej czesci lemiesza i przekréj boczny wybranej po-
wierzchni.

(Wskaznik kierunku)
Wskazuje prawg i lewg strone maszyny.

Control Tools View
¥l Main window *
I Left window |
' Right window *

v None
Profile
Section

Light bar | --=

- f0.00bm
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Wiecej informacji na temat zmiany sposobu wyswietlania wskaznika kierunku zawiera rozdziat ,PROCEDURA
ZMIANY SPOSOBU WYSWIETLANIA WSKAZNIKA KIERUNKU (4-82)".

OPCJE WYSWIETLANIA

W menu Opcje wyswietlania (,Display options*) mozna wybrac¢ rézne metody wyswietlania danych w zaleznosci

od wybranego pliku do wyswietlenia.

PROCEDURA WYSWIETLANIA OPCJI WYSWIETLANIA

Aby wyswietli¢ dostepne opcje wyswietlania, nalezy postepowac zgodnie z ponizszg procedura.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Widok (,View“) nacisng¢ opcje Opcje wyswietla-
nia (,Display options*) i dokona¢ wyboru.

3. Nacisng¢ wybrane menu.

File Control Tools View

M Main window "
I'] Left window

' Right window "
T = LOwer window '
<> Working surface... #] Display options '
& Alignment... #B About 3DMLC...
<% As-built surface...
> Points...
~ Shortcuts...

@ Background color...
wt Display units...
# Language selection...
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PROCEDURA USTAWIANIA SPOSOBU WYSWIETLANIA POWIERZCHNI ROBO-

CZEJ

Podczas uzywania pliku powierzchni nalezy wykonaé nastepujaca procedure.
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1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢

; File Control Tools View
menu gtéwne.

] Main window j
I Left window
I Right window '1%
. [ Lower window |
% Working surface... [‘3‘
4 Alignment... iB About 3DMC...
<% As-built surface...
> Points...
[} Shortcuts...
@ Background color...
|mt Display units...
% Language selection...

2. W menu Widok (,View*) kolejno wybra¢ Opcje wyswietla-
nia (,Display options®) i Powierzchnia robocza (,Working
surface...”).

AJD02664
3. Na karcie , TIN nacisng¢ opcje Kolor (,Color) i zmieni¢ us- TN

tawienie Pokaz siatke tréjkgtow (,Show triangle mesh®),
Pokaz granice/linie przerywane (,Show boundaries/breakli- ||ES=lENRGERTe]S1E5)] Color
nes ) Iub Pokaz kontury dla przedziatu (,Show contours at ||§§ Show boundamec/breakiines | Color
interval®).
Kolory linii mozna zmienia¢ indywidualnie. Linie do wy- ||ESlilElUA=eli Lt s IRV 0.610m
Swietlenia/linie, ktére nie bedg wyswietlane mozna usta- Color

wi¢, zaznaczajgc znajdujgce sie obok nich pola wyboru lub
usuwajgc ich zaznaczenie.

4. Na ekranie Wybdr koloru (,Color Selection®) wybra¢ kolor i
nacisng¢ przycisk ,,Ok*.

AJD02666

5. Na karcie Sekcja (,Section®) nacisng¢ przycisk Kolor (,Co-
lor) i zmieni¢ wartos¢ Kolor linii sekcji/profilu (,Section/
Profile line color:*) lub Pokaz przej$cia pochylenia (,Show Section/profile line color :
grade transitions:®).

Section

@ Show grade transitions :
Kolory linii i punktéw mozna zmienia¢ indywidualnie. Moz-
na ustawi¢ wyswietlanie (lub nie) znacznika punktu zmiany
pochylenia, ktory jest wyswietlany w widoku sekcji i w wi-
doku profilu, zaznaczajgc (lub nie) odpowiednie pole wy-
boru.

6. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

AJD02667
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PROCEDURA USTAWIANIA SPOSOBU WYSWIETLANIA WYROWNANIA

Aby uzy¢ pliku wyréwnania, nalezy wykonaé nastepujgcg procedure.

1. W oknie gtéwnym nacisnag¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Widok (,View*) kolejno wybra¢ Opcje wyswietla-
nia (,Display options®) i Wyréwnanie (,Alignment...“).

3. Na karcie Droga (,Road") nacisng¢ przycisk Kolor (,Color)
i zmieni¢ wartosci Kolor linii sSrodkowej wyréwnania (,Align-
ment centerline color:*), Kolor linii elementu wyréwnania
(,Alignment feature-line color:*) i Pokaz regularne linie sta-
cji (,Show regular station lines").

4. Na ekranie Wybor koloru (,Color Selection®) wybra¢ kolor i
nacisngc przycisk ,,Ok".

File Control Tools View

] Main window

I'] Left window
I Right window

s Lower window *

<> Working surface... || (2 IS EIWVET LT R
q B About 3DMC...
<% As-built surface...
<> Points...

(] Shortcuts...

@ Background color...
wt Display units...

# Language selection... |

AJD02668

Road Em

Alignment centerline color : m

Alignment feature-line color : Color
@ Show regular station lines Color
@ Show Alignment Direction

a Show station labels

Station interval :

AJD02666
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Na karcie Sekcja (,Section“) nacisng¢ przycisk Kolor (,Co-
lor) i zmieni¢ wartos¢ Kolor linii sekcji/profilu (,Section/
Profile line color:“) lub Pokaz przejscia pochylenia (,Show
grade transitions:®).

Kolory linii i punktéw mozna zmienia¢ indywidualnie. Moz-
na ustawi¢ wyswietlanie (lub nie) znacznika punktu zmiany
pochylenia, ktory jest wyswietlany w widoku sekcji i w wi-
doku profilu, zaznaczajgc (lub nie) odpowiednie pole wy-
boru.

Nacisng¢ przycisk ,Ok".

Section/profile line color :

@ Show grade transitions :

Section
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PROCEDURA USTAWIANIA SPOSOBU WYSWIETLANIA POWIERZCHNI OBRA-
ZU RZECZYWISTEGO

Aby zmieni¢ ustawienia sposobu wyswietlania powierzchni obrazu rzeczywistego, nalezy wykona¢ nastepujgca
procedure.

1.

PROCEDURA USTAWIANIA SPOSOBU WYSWIETLANIA PUNKTU

W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wyswietli¢
menu gtéwne.

W menu Widok (,View") kolejno wybra¢ Opcje wyswietla-
nia (,Display options”) i Powierzchnia obrazu rzeczywiste-
go (,As-built surface...”).

Wybraé¢ lub wprowadzi¢ wymagane opcje na ekranie Po-
wierzchnia obrazu rzeczywistego (,As-built Surface®) i na-
cisnagé przycisk ,Ok".

Nacisng¢ dowolny przycisk ,przedziatu® i zmienic¢ kolor.
UWAGI

W sumie mozna uzy¢ 13 koloréw dla operacji odcinania/
wypetniania oraz liczby operacji (liczba przejsc¢).

Nacisng¢ przycisk ,Ok".

File

Control

<> Working surface...
& Alignment...

L 4 As-built surface...

< Points...

[ Shortcuts...
@® Background color...

wt Display units...
# Language selection...

Tools View

@ Main window  *
] Left window  *
>

I Right window
| Lower window

2] Display options *

4B About 3DMC...
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>1.100m
0.900m .. 1.100m

0.700m .. 0.900m
0.500m .. 0.700m
0.300m .. 0.500m

-0.100m .. 0.100m

-0.300m ..
-0.500m ..
-0.700m ..
-0.900m ..
-1.100m..

-0.100m
-0.300m
-0.500m
-0.700m
-0.900m

<-1.100m

o CutFill

* Pass Counts

Interval/step : m

Offset :

ok Gncel

AJD02672

Aby zmieni¢ ustawienie sposobu wyswietlania punktow, nalezy wykonac¢ nastepujgcg procedure.

1.

W oknie gtéwnym nacisnaé ,klawisz logo iB* i wyswietli¢ menu gtéwne.
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W menu Widok (,View*) kolejno wybra¢ Opcje wys$wietla-
nia (,Display options®) i Punkty (,Points...).

Mozna ustawi¢ sposéb wyswietlania punktéw i punktu ba-
zZowego.

(Przyktad) W czasie pomiaru topografii mozna wyswietli¢
symbol lub numer punktu.

Na ekranie Opcje punktéw (,Point options®) zaznaczy¢ po-
la wyboru odpowiednich elementéw do wys$wietlenia i na-
cisngé przycisk ,Ok".

File Control Tools View

[ Main window  *
I'] Left window a

I Right window *
. Lower window *

T
<> Working surface...
4& Alignment...
<% As-built surface...

2] Display options
B About 3DMC...

[Z) Shortcuts...
@ Background color...
mt Display units...

# Language selection...
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@ Show point symbols
@ Show point numbers
= Show point descriptions

= Show point elevations

= Show control points

@ Show control point names

AJD02674

PROCEDURA USTAWIANIA SPOSOBU WYSWIETLANIA SKROTOW

(Sposdb wyswietlania skrotéw mozna ustawi¢ w oknie gtéwnym).
1.

W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wy$wietli¢
menu gtéwne.

W menu Widok (,View") kolejno wybraé Opcje wyswietla-
nia (,Display options®) i Skréty (,Shortcuts... ).

File Control Tools View

@ Main window  *
I'] Left window a

I Right window °*
[ Lower window *

I
<> Working surface... 2] Display options
& Alignment... iB About 3DMLC...
<% As-built surface...
<> Points...

@ Background color...
=t Display units...
# Language selection...

AJD02675
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3. Na ekranie Skréty (,Shortcuts®) wybra¢ pozycje Opis
(,Description®) i nacisng¢ przycisk Modyfikuj (,Modify*).

« Jedli dla opcji Pokaz (,Show“) ustawienie zostanie
zmienione na Tak (,Yes"), skrot bedzie wySwietlany w
oknie gtéwnym.

» Jesli dla opcji Pokaz (,Show") ustawienie zostanie
zmienione na Nie (,No®), skrot nie bedzie wyswietlany
w oknie gtéwnym.

4. Nacisng¢ przycisk ,Ok".
Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne.

5. Sprawdzi¢, czy skrét jest wyswietlany w oknie gtownym.

Description
Toggle main view Yes
Toggle as-built mode Yes
Start/stop as-built updates Yes
Send/receive messages Yes
Select an activity Yes
View task details Yes
Dozing mode selection

Bladcel and cclerdlin~
i i
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10.011m

PROCEDURA USTAWIANIA SPOSOBU WYSWIETLANIA KOLORU TLA

Aby zmieni¢ kolor tta w oknie gtéwnym, nalezy wykonac¢ nastepujgca procedure.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wyswietli¢
menu gtéwne.

2. W menu Widok (,View*) kolejno wybra¢ Opcje wyswietla-
nia (,Display options*) i Kolor tta (,Background color... ).

4-68

File Control Tools View
M Main window *
I'! Left window 8|
' Right window  °*
= LOwer window °
<> Working surface... @ Display options -
& Alignment... B About 3DMC...

<% As-built surface...
& Points...

2 Shortcuts...

L Background color...

wt Display units...
# Language selection...
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ MENU WIDOK

3. Na ekranie Wybor koloru (,Color Selection®) wybraé kolor i
nacisng¢ przycisk ,,Ok*.

AJD02666

PROCEDURA USTAWIANIA WYSWIETLANYCH JEDNOSTEK

Aby ustawi¢ wyswietlane jednostki pracy, nalezy wykonaé nastepujgcg procedure.

1. W oknie gtéwnym nacisnag¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢
menu gtéwne.

File Control Tools View
M Main window
Il Left window

I Right window
= Lower window °*
2] Display options *

#B About 3DMC...

2. W menu Widok (,View*) kolejno wybra¢ Opcje wyswietla-
nia (,Display options®) i Wyswietlane jednostki (,Display
units...”).

>
0
>
)

<> Working surface...
& Alignment...

<% As-built surface...
< Points...

[2) Shortcuts...
@ Background color...
Ll Display units. ..

# Language selection...
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3. Na ekranie Wyswietlane jednostki (,Display units®) wybra¢
jednostki, ktére majg by¢ wyswietlane, i nacisngé¢ przycisk

splay Units
LOK". Distances: Meters  HETEE
UWAGI Angles: DD°MM'SS" B

Aby zmrle.nlc Ilczbe rT‘.IIej.SF dmesy—gtnych_ w odn!eS|?n|l: do Eratie;
odlegtosci, nalezy zmieni¢ wartos¢ ,* miejsc dzies.” (,*d.p.
“) w obszarze Odlegtosci (,Distances:®). Stations: 1+00.000

Volumes: Cubic yards

Coordinates: North-East-Elev

AJD02679

PROCEDURA WYBIERANIA JEZYKA

Jesli dla skrzynki sterowniczej wybrano jezyk inny niz ten, ktérego uzytkownik chciatby uzywac, nalezy wykonac¢
nastepujgcg procedure.
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1.

2.

3.

4.

1.

W oknie gtdwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wyswietli¢

menu gtéwne.

W menu Widok (,View") kolejno wybraé Opcje wyswietla-
nia (,Display options®) i Wybor jezyka (,Language Selec-

tion).

Na ekranie Wybor jezyka (,Language Selection“) wybraé
jezyk, ktéry ma by¢ wyswietlany, i nacisng¢ przycisk ,Ok®.

(Jesli wybrano jezyk angielski)

Control Tools View

M Main window  °*

L] Left window 3
I Right window

= LOwWer window °*

= 2] Display optio §
<> Working surface... s
& Alignment... iB About 3DMC...
<% As-built surface...

> Points...

|2 Shortcuts...

@ Background color...
wt Display units...

Ll Language selection...

AJD02680

AJD02681

Zamkng¢ program 3DMC, a nastepnie ponownie go uruchomié.

Po zmianie jezyka nalezy zatadowa¢ do programu 3DMC wybrany jezyk.

3DMC

Informacje z programu 3DMC mozna wyswietla¢ w oknie Informacje o 3DMC (,About 3DMC...").

PROCEDURA WYSWIETLANIA INFORMACJI O 3DMC

Aby wyswietli¢ informacje dotyczace programu 3DMC, nalezy postepowac zgodnie z nastepujacg procedura.

W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wyswietli¢

menu gtéwne.

W menu Widok (,View") nacisng¢ opcje Informacje o

3DMC (,About 3DMC...“) i dokonaé¢ wyboru.
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File Control Tools View

M Main window

Il Left window .
! Right window °*

| Lower window *

| Display options *

f/:] About 3DMC...

(4 0.000m) ,
EN0.0%
AJD02682
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
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Zostang wyswietlone informacje o programie 3DMC.

3. Nacisng¢ przycisk ,Ok".
Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne.

iB

3DMCIB:11.0.1.1
Firmware version: 2.37

Copyright (C) 2002 - 2013
Topcon Positioning Systems

Registered to :

ID: 00000000000001101000
0201dc31000061306333
36656563303130313939
39391e09a1d418774b7a

-
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WYSWIETLANIE OKNA GLOWNEGO

Na ekranie skrzynki sterowniczej wyswietlane sg nastepujgce elementy.
» Okno gtowne (rézni sie w zalezno$ci od wybranego pliku i opcji wyswietlania)
* Przycisk skrétu
» Pasek narzedzi (ikony czesto uzywanych funkgciji)
» Menu wyskakujgce réznych funkgiji (réznia sie w zalezno$ci od typu otwartego pliku i wybranych informaciji)

KLAWISZ STEROWANIA WZNIESIENIEM

.Klawisz sterowania wzniesieniem“ wskazuje ,przesuniecie odciecia/wypetnienia“ i ,odczyt odciecia/wypetnie-
nia“ na wysokosci wzniesienia lemiesza.

.Klawisz sterowania wzniesieniem* wskazuje réwniez stan potgczonego czujnika w postaci grafik, komunikatow
z informacjami i kolorow.

(1) Status GNSS
(2) Status radia

(3) Przesuniecie odciecia/wypetnienia (*)
(4) Wskaznik AUTO (Sterowanie automatyczne)
5) Odczyt odciecia/wypetnienia

*: ,Przesuniecie odciecia/wypetnienia“ oznacza wielko$¢ prze-
suniecia wzniesienia na powierzchni w kierunku odciecia/
wypetnienia.

Wzniesienie powierzchni mozna wyregulowac na state i tym-
czasowo; jest to ta sama wartos¢é co wartos¢ wprowadzana w polu Punkt nastawy wzniesienia (,Elevation set
point®).

» ,Przesuniecie odciecia/wypetnienia“ (3) oznacza biezgce ustawienie wielkosci przesuniecia odciecia/wypet-
nienia i mozna te wartos¢ zmieni¢ w dowolnym czasie. Jesli maszyna nie moze wykona¢ odciecia do
wzniesienia projektowego, operator reguluje ustawienie wielkosci przesuniecia odciecia/wypetnienia i zmie-
nia wzniesienie projektowe, tak aby maszyna mogta wykonac¢ odciecie/wypetnienie.

» ,0Odczyt odciecia/wypetnienia“ (5) oznacza biezgcg wielkos¢ odciecia/wypetnienia.
»,0dczyt odciecia/wypetnienia“ (5) jest stale aktualizowany, odpowiednio do réznicy pomiedzy wzniesieniem
lemiesza a biezgcym wzniesieniem powierzchni (wysokosé).

UWAGI

Biezgca wielko$¢ odciecia/wypetnienia oznacza odlegtosé od biezacego wzniesienia lemiesza do biezgce-
go wzniesienia projektowego (wysokos¢ powierzchni projektowej okreslona na podstawie ustawienia wiel-
kosci przesuniecia odciecia/wypetnienia).

» Kolor tta ,klawisza sterowania wzniesieniem* oznacza status czujnika.
Zielony: Oznacza optymalny stan czujnika skarpowania.
Czerwony: Oznacza status btedu, przy kiérym sterowanie automatyczne jest wytgczone.
Pomaranczowy: Oznacza stabg doktadno$¢ GNSS.

+ Status ikony
Symbol X w obszarze ,statusu GNSS* (1) i ,statusu radia“ (2) oznacza, ze odpowiednie czujniki/odbiorniki
sg niedostepne.
Miganie wskaznika ,statusu GNSS* (1) i ,statusu radia“ (2) oznacza, ze proba nawigzania potgczenia radio-
wego trwata od 3 do 10 sekund. (Poziom sygnatu potgczenia radiowego jest niski).
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KLAWISZ STEROWANIA POCHYLENIEM

(1) Kat lemiesza

(2) Projektowy spadek poprzeczny (*)

(3) Typ sterowania

(4) Wskaznik AUTO (Sterowanie automatyczne)
(5) Wskaznik trybu skarpowania z tytu

*: Kgt poprzecznego pochylenia powierzchni w odniesieniu do
kierunku jazdy maszyny.

Po nacisnieciu ,klawisza sterowania pochyleniem* zostaje wy-
swietlony ekran Regulacja pochylenia (,Adjust Slope*).

W chwili dostawy maszyny wartosci Pochylenie lemiesza (,Bla-
de slope®), Odchylenie od kursu (,Heading Offset®) i Najwiek-
sze pochylenie (,Mainfall slope®) sg ustawione.

Wartosci tych nie nalezy zmieniac.

Jesli wartosci te zostang zmienione, utracona zostanie dokfad-
nos¢ automatycznego sterowania lemieszem.

» Pochylenie lemiesza (,Blade slope®) (kat przechytu): Po-
chylenie maszyny w prawo lub w lewo (z uwzglednieniem
kata nachylenia odchylanego lemiesza)

* Odchylenie od kursu (,Heading Offset®) (kat odchylenia):
Odchylenie maszyny od kursu

» Pochylenie ramy ,Mainfall slope® (kat pochylania): Pochy-
lenie maszyny do przodu i do tytu

Blade slope
Heading Offset
Mainfall slope

Body slope

= Slope locked

AJD02684

Jesli konieczne jest utrzymanie lemiesza pod okreslonym katem pochylenia, nalezy uzy¢ funkcji ustalania po-

chylenia, niezaleznie od nachylenia powierzchni.

Nalezy nacisng¢ przycisk Ustaw (,Set*) po prawej stronie opcji Blokada pochylenia (,Slope locked®) i wprowa-

dzi¢ warto$¢ kata pochylenia, jaka ma zostac ustalona.

Nalezy zaznaczy¢ pole wyboru opcji Blokada pochylenia (,Slope locked); funkcja Blokada pochylenia (,Slope

locked®) zostaje aktywowana.

~oymbol ktédki“ (6) zostaje teraz wyswietlony w obszarze ,kla-
wisza sterowania pochyleniem®.
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UWAGI

Funkcja blokowania pochylenia jest przydatna, jesli biezaca po-
wierzchnia (S) znajduje sie poza powierzchnig projektowg (T) i
konieczne jest odcinanie w przyblizeniu w kierunku spychania.
(L) Kat poprzecznego pochylenia, ktéry jest ustawiany w
3DMC, gdy uzywana jest funkcja blokowania pochylenia

SKROT W OKNIE GLOWNYM

~Przetgczanie trybu obrazu rzeczywistego*

LUruchamianie/zatrzymywanie aktualizacji obrazu rze-
czywistego®

-Wybor trybu spychania“

-Wybor obcigzenia lemiesza“

.Zdjecie topograficzne*

mao B n

PRZELACZANIE TRYBU OBRAZU RZECZYWISTEGO

Widok trybu obrazu rzeczywistego mozna zmieni¢ na Odciecie/wypetnienie (,Cut Fill), Liczba przejs¢ (,Pass
Counts®) lub (Brak) (,<none>*), naciskajgc przycisk ,Przetaczanie trybu obrazu rzeczywistego“ w oknie gtow-
ym.

(Ekran Obraz rzeczywisty: Odciecie/wypetnienie) (,As-Built:

Cut Fill*) lub ekran Obraz rzeczywisty: Liczba przejsé¢ (,As-
Built: Pass Counts®))

>

<

(Ekran Obraz rzeczywisty: Brak (,As-Built: <none>*))

~ 10.010m
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URUCHAMIANIE/ZATRZYMYWANIE AKTUALIZACJI OBRAZU RZECZYWISTEGO

Istnieje mozliwos¢ uruchomienia lub zatrzymania aktualizacji powierzchni obrazu rzeczywistego poprzez nacis-
niecie przycisku ,uruchamiania/zatrzymywania aktualizacji obrazu rzeczywistego“ w oknie gtéwnym.

Uruchomienie aktualizacji powierzchni obrazu rzeczy-
wistego

Zatrzymanie aktualizacji powierzchni obrazu rzeczywis-
tego

WYBOR TRYBU SPYCHANIA
Tryb spychania mozna ustawié¢, naciskajgc przycisk Wybor try-
bu spychania (,Dozing mode selection®) w oknie gtéwnym.

Wiecej informacji zawiera rozdziat ,USTAWIENIA TRYBU SPY-
CHANIA (3-36)".

&

WYBOR OBCIAZENIA LEMIESZA

Tryb obcigzenia lemiesza mozna ustawi¢, naciskajgc przycisk
Wybodr obcigzenia lemiesza (,Blade Load selection“) w oknie
gtéwnym.

Wiecej informacji zawiera rozdziat .

- 10.010m
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ZDJECIE TOPOGRAFICZNE

W oknie gtébwnym mozna ustawi¢ pomiar topograficzny, nacis-
kajac przycisk ,Zdjecie topograficzne®.

Wiecej informacji zawiera rozdziat ,WYKONYWANIE POMIA-
RU TOPOGRAFII (4-48)“.

PASEK NARZEDZI W OKNIE GLOWNYM
KLAWISZ LOGO iB

Menu gtéwne (dostepne po wybraniu opcji Plik (,File®), Stero-
wanie (,Control“), Narzedzia (,Tools®) i Widok (,View“)) mozna
wys$wietli¢, naciskajac klawisz logo ,iB“ w oknie gtdownym.

o
i
o
=

i
CJ/

P

<

D

<2
almlymmbml

KLAWISZ PRZYBLIZANIA/KLAWISZ ODDALANIA

Istnieje mozliwos¢ powigkszenia lub zmniejszenia obrazu okna gtéwnego; w tym celu nalezy nacisng¢ ,klawisz

przyblizania“ lub ,klawisz oddalania“ w oknie gtéwnym.

.Klawisz przyblizania“

,Klawisz oddalania“

PRZELACZANIE GLOWNEGO WIDOKU

W oknie gtéwnym nalezy nacisngC przetgcznik ,Przetgczanie gtéwnego widoku“, co pozwoli przetgczac ekrany

rzutu, odcinka i profilu.
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(Widok profilu + Rzut)

- 10.010m

(Widok profilu)

- 10.009m

(Widok odcinka)

10.010m

PRZESUWANIE GLOWNEGO WIDOKU MAPY

Korzystajac z funkcji przesuwania, mozna przesuwac okno gtéwne, przytrzymujac je. Dzieki tej funkcji mozna
zobaczy¢ miejsca oddalone od maszyny bez koniecznosci pomniejszania obrazu.

Funkcji tej mozna uzy¢ po wybraniu opcji Rzut (,Plan®).
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OBSLUGA MENU GLOWNEGO

PROCEDURA WYSWIETLANIA INFORMACJI O GNSS

Podczas sprawdzania informacji o GNSS nalezy wykonaé nastepujaca procedure.

1. W oknie gtébwnym nacisng¢ ,klawisz sterowania wzniesie-
niem®.

2. Na ekranie Regulacja wzniesienia (,Adjust elevation®) na-
cisnaé przycisk Informacje o GPS (,GPS info...%).

Wyswietlone zostang nastepujace zaktadki.

+ Zaktadka Potozenie ustalone (,Fix“) (status i jako$¢
sygnatu GPS)

4-78
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© 2 10.010m -555
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Elevation (left edge) [=E=Fird)
Elevation (right edge)=i=F&41

Elevation set point ‘:‘ Set
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AJD02745

Initialized !

Total sats tracked

GPS sats used

GLONASS sats used

Horizontal RMS
Vertical RMS
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Zakftadka Potozenie (,Position®) (potozenie krawedzi
lemiesza)

Zakfadka Satelity (,Satellites”) (przechwytywanie sate-
litéw i wprowadzanie kgta maski)

UWAGI

Niebieskie koto oznacza satelite GPS, a koto czerwo-
ne satelite GLONASS.

Zakfadka ,Info* (wyswietla informacje dotyczace od-
biornika lub resetowania odbiornika)

Zakftadka Planowanie (,Planning®) (informacje o pla-
nach dot. satelity)

UWAGI

Czerwona pozioma linia oznacza aktualny czas.
(a) Dokfadnos¢ jest niska

(b) Doktadnos¢ jest wysoka

(t) Czas

3} 4l Position Satellites| Info |Planning

£
N=39913.851m
E=-67356.322m
Z=8.776
N=39916.456m
=-67359.178m
Z=8.663

oK Tancel

Fix |Position EEIEIIES

AJD02747

Fix |Position|Satellites
EG A SIMIZ34

Firmware

GELTYTL 'S CMR, age=15,100%
o SR el r-1741234.000m

MResctreceiver, T ResetRIR
ok TEneer
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Fix |Position|SateIIites| Tl Planning KR

scm - Estimated precisions for :
Thursday, August 21st, 2014
4cm 4

Jcm 4

2cm

P —
2200 2400

ok Tancel
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» Zaktadka Zaawansowane (,Advanced‘) (zaawansowa-
ne opcje GNSS)

UWAGI

Mozna ustawi¢, czy satelita GLONASS bedzie uzywa-
ny, czy nie. To ustawienie wptywa nie tylko na poje-
dynczego satelite, ale réowniez na wszystkie satelity
GLONASS.

UWAGI

Info |Planning Pata\"Clle=]

g Use GLONASS satellites

Base manufacturer: Automatic -

AJD02749

Jesli maszyna i stacja bazowa korzystajg z systemu GLONASS, a stacja bazowa nie zostata wyprodukowana
przez firme Topcon, nalezy wybra¢ odpowiedniego producenta stacji bazowej, np. Sokkia, Trimble itd. z listy

Producent stacji bazowej (,Base manufacturer:*“).

PROCEDURA REGULACJI PRZESUNIECIA ODCIECIA/WYPELNIENIA

Podczas regulacji ustawienia wielkosci przesuniecia odciecia/wypetnienia nalezy postepowac¢ wedtug ponizszej

procedury.

Korzystajac z menu wyskakujgcego, mozna wyregulowaé ustawienie wielko$ci przesuniecia odciecia/wypetnie-

nia.

Informacje na temat korzystania z menu wyskakujgcego zawiera rozdziat ,PROCEDURA REGULACJI PRZE-

SUNIECIA ODCIECIA/WYPELNIENIA (4-83)".

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz sterowania wzniesie-
niem*.

Zostanie wyswietlony ekran Sterowanie wzniesieniem
(,,Adjust elevation®).

(Wartos¢ Ustaw (,,Set”) jest wyswietlana na czerwono).

2. Nacisng¢ obszar wprowadzania dla opcji Punkt nastawy
wzniesienia (,Elevation set point®).

3. Wprowadzi¢ wartosé, uzywajgc klawiatury numerycznej.

4. Nacisng¢ przycisk ustaw (,Set“) i zablokowa¢ opcje Punkt
nastawy wzniesienia (,Elevation set point*) (ustawienie
wielkosci przesuniecia odciecia/wypetnienia).

5. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

4-80
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ OBSLUGA MENU GLOWNEGO

UWAGI

Podczas wprowadzania wartosci Punkt nastawy wzniesienia (,Elevation set point) mozna korzysta¢ z klawiszy
strzatek w gore i w dét.

PROCEDURA ZMIANY SPOSOBU WYSWIETLANIA WSKAZNIKA POCHY-
LENIA

Istnieje mozliwos¢ zmiany sposobu wyswietlania wskaznika pochylenia w oknie lewym lub oknie prawym.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB“ i wyswietli¢ il
menu gtéwne. s,

2. W menu Widok (,View") wybra¢ kolejno przycisk Okno le-
we (,Left window") (lub Okno prawe (,Right window")) i
Wskaznik pochylenia (,Grade indicator*).

€ Control Tools View

[ Main window
8 Left window ]
| Right window
[ Lower window *

None
Profile
Section

.| Display options *

AJD02686

PROCEDURA ZMIANY SPOSOBU WYSWIETLANIA POCHYLENIA

Punkt kontrolny odciecia/wypetnienia mozna ustawi¢, wybierajgc opcje Wyswietlanie pochylenia (,Grade dis-
play“) i tworzac odniesienie do 1 punktu na krawedzi lemiesza.

1. Przytrzymaé wskaznik pochylenia i wyswietli¢ jego menu.

2. Wybra¢ opcje Wyswietlanie pochylenia (,Grade display*) i
nacisng¢ Na lewej krawedzi (,At left edge®) (Na prawej kra-
wedzi ((,At right edge®)) lub W odlegtosci od krawedzi (,In
from edge®).

« Na lewej krawedzi (,At left edge”) (Na prawej krawedzi
(,,At righ{ edge?)) ( 9 ) ( P ) ¢ Ezj On-grade (O.IOOm) In from edge

Wskaznik pochylenia okresla potozenie lewego konca . Extents (0.500m)

(prawego konca) lemiesza. Invert colors
+ W odlegtosci od krawedzi (,In from edge®)

Wskaznik pochylenia okresla potozenie w okreslone;j

odlegtosci od lewego konca (prawego konca) wprowa-

dzania lemiesza.
Odlegtosc¢ od lewego konca (prawego konca) nalezy wprowadzi¢ za pomocg klawiatury numerycznej.

PROCEDURA ZMIANY SZEROKOSCI NA POZIOMIE GRUNTU

Szerokosé¢ na poziomie gruntu (,On-grade® (** m)) oznacza aktualng szeroko$¢ na poziomie gruntu (kolor zielo-

ny).

1. Przytrzymaé¢ wskaznik pochylenia i wyswietli¢ jego menu.

2. Wybra¢ opcje Szeroko$¢ na poziomie gruntu (,0On-gra-
deu (** m))

3. Zostanie wyswietlona klawiatura numeryczna. Zmieni¢ >
szerokos¢ na poziomie gruntu.

Hom-= ’ >
- Grade display '| v At left edge

10.001m

AJD02687

8 Grade display

L3 On-grade (0.100m)

B. Extents (0.500m)
Invert colors

AJD02688
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PROCEDURA ZMIANY ZAKRESU

Zakres (,Extents” (** m)) okresla aktualng skale (przedziaty stopniowania) wskaznika pochylenia.

1. Przytrzymac wskaznik pochylenia i wyswietli¢ jego menu.

0,20m

2. Wybra¢ opcje Zakres (,Extents “(** m)).

3. Po wyswietleniu klawiatury numerycznej mozna zmienic¢
przedziaty stopniowania.

ot T e

v

8 Gradedisplay
%+ On-grade (0.100m)

-M Extents (0.500m)

Invert colors

AJD02689

PROCEDURA ZMIANY KOLORU PODSWIETLENIA

Istnieje mozliwos¢ podswietlenia wskaznika pochylenia po wybraniu opcji Odwrdcenie koloréw (,Invert colors®).

1. Przytrzymaé wskaznik pochylenia i wyswietli¢ jego menu.

;

2. Wybra¢ opcje Odwrocenie kolorow (,Invert colors®).
Wskaznik pochylenia zostanie podswietlony.

T e e A

Y

B Grade display
% On-grade (0.100m)
2. Extents (0.500m)

AJD02690

PROCEDURA ZMIANY SPOSOBU WYSWIETLANIA WSKAZNIKA KIERUN-
KU

Istnieje mozliwos¢ zmiany sposobu wyswietlania wskaznika kierunku.

1. W oknie gtéwnym nacisng¢ ,klawisz logo iB* i wyswietli¢ " File  Control Tools View

menu gtéwne.

I Main window *
L Left window |
' Right window

2. W menu Widok (,View“) kolejno wybraé opcje Okno dolne
(,Lower window") i Wskaznik kierunku (,Light bar).

Zostanie wy$wietlony wskaznik kierunku.

¥ None

3. Przytrzyma¢ wskaznik kierunku i wyswietli¢ w ten sposéb Profile

jego menu. _ Section |
4. Nacisng¢ opcje Zielony (,Green®), Zétty (,Yellow*) lub Za- |I© o ; 0 ‘

kres (,Extents”) i zmieni¢ kolor i zakres wskaznika kierun- © 40.000m -

ku. AJD02691

OBSLUGA Z UZYCIEM MENU WYSKAKUJACEGO

WYSWIETLANIE TEKSTU ROZSZERZONEGO STATUSU W PLASZCZYZNIE/
PROFILU/SEKCJI

Nalezy przytrzymac przycisk okna gtéwnego, aby wyswietli¢ menu. Dla kazdego ekranu mozna ustawi¢ funkcje
rozszerzone.

W menu Wys$wietlany tekst (,Display text’) wyswietlane sg podmenu powigzane z wybranym ekranem i wybrane
sekcje ekranu.
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Nalezy wybra¢ menu, a jego informacje zostang wyswietlone w powigzanej sekcji ekranu.

(Przyktad) Po ustawieniu okna gtéwnego na widok sekcji i przytrzymaniu czesci po lewej stronie, na srodku lub

po prawej stronie ekranu zostang wyswietlone nastepujgce menu.
* Po przytrzymaniu lewej czesci okna gtéwnego wyswietlany

jest ekran pokazany po prawej stronie.

* Po przytrzymaniu $rodkowej czesci okna gtébwnego wy-
Swietlany jest ekran pokazany po prawej stronie.

* Po przytrzymaniu prawej czesci okna gtéwnego wyswietla-

ny jest ekran pokazany po prawej stronie.

UWAGI

Nfg Direction of travel Elev. left edge
W Isolate surface... Cut/fill left edge

' Z Surface name
-~ Move machine here =
Offset to line

L Di5play text i Stationing

Cross-slope

& Machine image

Setpoints B
AJD02692

I Direction of travel * Steering offset
W Isolate surface... Offset to line
-~ Move machine here Stationing

I™ Display text j Cross-slope

Set points B -

AJD02693

* Direction of travel ' Elev. right edge
Cut/fill right edge

i Isolate surface... :
Offset to line

-~ Move machine here Stationing
S Display text ISCEULLIN
& Machine image s U
Set points i
- AJD02694

Po wybraniu wyswietlania w kierunku wzdtuznym lub poprzecznym w oknie lewym lub w oknie dolnym menu sg

wyswietlane podobnie.

PROCEDURA REGULACJI PRZESUNIECIA ODCIECIA/WYPELNIENIA

Korzystajac z menu wyskakujgcego, w oknie gtbwnym mozna szybko wyregulowac¢ ustawienie wielko$ci przesu-

niecia odciecia/wypetnienia.
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Przytrzymac wcisniety dowolny punkt w oknie gtéwnym.

2. Nacisng¢ opcje Aktywne (lewa strona) (,Enabled (left)*) w
obszarze Ustawianie punktow (,Set points®).

W dolnej czesci ekranu po lewej stronie wyswietlona zos-
taje opcja Przesuniecie odciecia/wypetnienia (,Cut/Fill off-
sets").

3. Nacisng¢ opcje Przesuniecia odciecia/wypetnienia (,Cut/
Fill offsets®), zmieni¢ ustawienie wielkosci przesuniecia od-
ciecia/wypetnienia i wyregulowa¢ wielko$¢ odciecia/wypet-
nienia.

Przytrzymac wcisniety dowolny punkt w oknie gtéwnym.

5. Nacisng¢ opcje Przyrost (**) ,Increment (** m) w obszarze
Ustawianie punktow (,Set points®).

Naciskajgc przycisk Przesuniecia odciecia/wypetnienia
(,Cut/Fill offsets®), mozna ustawi¢ przedziaty zwiekszania/
zmniejszania warto$ci.

UWAGI

Po nacisnieciu przycisku Aktywne (prawa strona) (,Enabled
(right)*) w obszarze Ustawianie punktéw (,Set points®) wyswiet-
lany jest obszar Regulacja pochylenia poprzecznego (,Cross
slope adjustment®).

Mozna ustawi¢ kat poprzecznego pochylenia powierzchni na
odpowiednig warto$¢, naciskajgc przycisk Regulacja pochyle-
nia poprzecznego (,Cross slope adjustment®).

4-84

Move Steerpoint to Right
i* Direction of travel
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Move Steerpoint to Right
i* Direction of travel
~i~ Move machine here
asc Display text
«E Machine image

€Enabled (left)
€Enabled (right)

el Increment (0.015m)
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Jednak podczas regulacji kgta poprzecznego pochylenia po-
wierzchni konieczne jest uzycie funkcji ustalania pochylenia.

Na ekranie Regulacja pochylenia (,Adjust Slope®) nalezy za-
znaczy¢ pole wyboru Blokada pochylenia (,Slope locked®); na
.Klawiszu sterowania pochyleniem* zostanie wyswietlony ,.sym-
bol ktédki“ (1).

Informacje na temat opcji Blokada pochylenia (,Slope locked®)
zawiera rozdziat ,KLAWISZ STEROWANIA POCHYLENIEM
(4-73)".

Blade slope e
Heading Offset Eﬁ et
Mainfall slope g
Body slope e

2 Slope locked =t
—— A

AJD02698

PROCEDURA NAWIGOWANIA POMIEDZY PUNKTAMI

Nacisng¢ punkt w oknie gtownym i wyswietli¢ menu wyskakujgce, a nastepnie przej$¢ maszyng do tego punktu.

1. W oknie gtéwnym przytrzymac punkt docelowy i wyswietli¢
menu.

2. Nacisng¢ przycisk Nawigacja do punktu (,Navigate to po-
int“) i wybra¢ punkt docelowy.

Wynik nawigowania do punktu jest wyswietlany w oknie
gtéwnym.

Move Steerpoint t Mid
-I* Direction of travel i
&
W Isolate surface...
-~ Move machine here
asc Display text
& Machine image

Set points

Target : 1

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195,
V.Dist : 431.793m
Gradient : 0.47%

10.000m

AJD02700

4-85



OBSLUGA MENU GLOWNEGO
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Jesli punkt docelowy i maszyna wyswietlane sg na tym sa-
mym ekranie, strzatka znika.

3. Po zakonczeniu nawigowania do punktu przytrzymac okno
gtéwne i wyswietlic menu.

4. Nacisng¢ przycisk Przerwij nawigacje (,Stop navigation®).
Nawigowanie do punktu zostaje przerwane.

PROCEDURA UZYCIA LINIl LAMANYCH
KIEROWANIE Z UZYCIEM LINIl tAMANYCH

Target : 2

Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195
V.Dist : 431.793m
Gradient : 0.47%

10.000m
AJD02701

Target : 1
Brng : 89°51'33"
H.Dist : 91866.195m

1 .
=~ Move machine here

asc Display text
&£ Machine image

Set points

Podczas uzywania linii tamanych do kierowania nalezy wykona¢ nastepujaca procedure.

1. W oknie gtéwnym przytrzymaé linie tamang i wyswietli¢
menu.

2. Nacisng¢ przycisk Linia tamana (,Polyline®).

Wyswietlana jest pozioma linia prostopadfa do wybrane;j li-
nii famane;j.
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-

NICZEJ OBSLUGA MENU GLOWNEGO
3. W oknie gtéwnym nacisngé¢ ,klawisz logo iB“ i wy$wietli¢
menu gtéwne.
4. W menu Sterowanie (,Control“) nacisnaé opcje Wskaznik |Eakiuns
kierowania (,Steer indication...“) i dokona¢ wyboru. Point of interest :
Zostanie wyswietlony ekran Wskaznik kierowania (,Steer
indication®). Alignment feature :
Additional steer offset : [ee]e]e]))] m
Override machine direction
AJD02751
5. Zmieni¢ ustawienia wyswietlania dotyczgce kierowania.

Dodatkowe informacje dot. kierowania mozna ustawi¢ na
ekranie widoku odcinka.

SKARPOWANIE Z UZYCIEM LINII LAMANYCH

1.

W oknie gtéwnym przytrzymadé linie tamang dla prostego
skarpowania; wyswietli sie menu.

Wybrac¢ opcje Rozszerz profil (,Extend grade...”
rze Lamana (,Polyline®).

) w obsza-

Oprécz linii tamanych na grafikach zostang réwniez wy-
Swietlone linie poprzeczne.

Wybra¢ opcje Proste skarpowanie (Simple Grading).
Krok 1 nalezy powtérzy¢ dla pozostatych linii tamanych.

I* Direction of travel
W Isolate surface... Steering offset
-~ Move machine here Offset to line

<B Machine image Cross-slope

Set points 5

AJD02752

il

I* Direction of travel o
Layer "C-CONC-POOL-P¥

& Isolate surface.. @} Steer to
-~ Move machine here @' Steer to offset
aec Display text ‘Iadl €xtend grade...

& Machine image

2] Polyline ]

Set points

AJD02706

PROCEDURA USTAWIANIA IZOLOWANIA POWIERZCHNI

Nalezy odizolowa¢ wybrang siatke trojkgtow dla aktywnych danych TIN i zignorowac siatki trojkgtow spoza tej
odizolowanej jako siatki spoza zakresu projektu. Wielko$¢ i dtugo$¢ wybranej siatki tréjkatéw mozna dowolnie
zmieniac.
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OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ

1. W oknie gtdbwnym przytrzymacé siatke trojkgtow dla danych
TIN, ktéra ma zosta¢ wybrana, aby wyswietli¢ menu.

2. Wybra¢ opcje Izolacja powierzchni (,Isolate surface...”).

3. Na ekranie Region izolacji powierzchni (,Isolate Surface
Region®) oddzieli¢ siatke trojkatéw od aktywnych danych
TIN.

* Maksymalne przejscie pochylenia (,Maximum grade
transition:“)
Istnieje mozliwos¢ zmiany wielko$ci siatki trojkgtow
(powierzchni izolowanej), ktéra ma zosta¢ usunieta z
aktywnych danych TIN.

» Rozszerz pochylenie na krawedzi o (,Extend grade at
edge by:")
Istnieje mozliwo$¢ poszerzenia siatki tréjkatow oddzie-
lonej jako powierzchnia izolowana.

+ Kolor powierzchni (,Surface color:*“)
Istnieje mozliwos¢ ustawienia koloru wyswietlania izo-
lowanej powierzchni.

» Kolor rozszerzenia (,Extension color:“)

I* Direction of travel
~~ Move machine here
asc Display text :
& Machine image i

Set pointﬁsi_ | i

AJD02707

Maximum grade transition : EXe[oJeLA
0.000m

Color

Extend grade at edge by :

Surface color :

Extension color :

Isolate a specific region of a surface by
selecting a maximum grade transition
from your current location.

AJD02708

Istnieje mozliwos$¢ ustawienia koloru wyswietlania rozszerzonej izolowanej powierzchni.

4. Nacisng¢ przycisk ,Ok".

4-88



OBSLUGA SKRZYNKI STEROW-
NICZEJ

OBSLUGA MENU GLOWNEGO

Ponownie wyswietlone zostanie okno gtéwne.

5. Po zakonczeniu pracy przytrzymaé okno gtowne i wy$wiet-
lic menu.

6. Wybraé opcje Zakoncz izolowanie (,Stop isolating®).

|

A

NITRAT
L1

i

© 10.011m

I* Direction of travel °
Stop isolating
<~ Move machine here

asc Display text
& Machine image

=~ Set points i

AJD02710
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DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE: D61EXI-24
Maszyny wyposazone w kabing ROPS i klimatyzacje

Element Jednostka D61EXI-24
Masa maszyny kg 18 560
Model silnika ) Silnik Wéﬁ(ggqeoz;é_gomatsu
SAE J1995 (brutto) 127/2200
Moc zhamionowa ISO 14396 kW/1 126/2200
E)O 9249/SAE J1349 (net- min 12519900
Dtugos¢ catkowita mm 5480
B | Wysokos¢ catkowita mm 3340
Szeroko$¢ catkowita mm 3250
Predko$¢ jazdy Do przodu (1./2./3.) km/h 3,4/5,6/9,0
(Tryb szybki) Do tytu (1./2./3.) km/h 4,1/6,5/9,0
Predkos¢ jazdy Do przodu km/h 0d 0,8do 9,0
(Tryb zmienny) Do tytu km/h 0d 0,8 do 9,0
tZuarI;rSrsZ;%%%(\:;;J;v;er:?aperatury otoczenia oraz tempera- °c 0d -20 do 40
i/
et =

9JD07985

DANE TECHNICZNE: D61PXI-24
Maszyny wyposazone w kabine ROPS i klimatyzacje

Element

Jednostka

D61PXI-24

Masa maszyny

kg

19 500

Model silnika

Silnik wysokoprezny Komatsu
SAA6D107E-3




DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE

Element Jednostka D61PXI-24
SAE J1995 (brutto) 127/2200
Mot znamionowa ISO 14396 kW: 126/2200
S)O 9249/SAE J1349 (net- min 195/2900
Dtugos¢ catkowita mm 5480
B | Wysokos¢ catkowita mm 3340
Szeroko$¢ catkowita mm 3860
Predko$¢ jazdy Do przodu (1./2./3.) km/h 3,4/5,6/9,0
(Tryb szybki) Do tytu (1./2./3.) km/h 4,1/6,5/9,0
Predkos¢ jazdy Do przodu km/h 0d0,8do 9,0
(Tryb zmienny) Do tytu km/h 0d 0,8 do 9,0
tZuarI;rSrsZ(reoca%(\:;;J;v;er:?aperatury otoczenia oraz tempera- °c 0d -20 do 40
[y
AE e

9JD07985
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